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ESPECIFICACION TECHNICA No. 32, PARA LL SUMINISTRO
DE JUNTAS DC DILATACION DE ANGULO BARRA GUIA, PIS

TA METALICA Y RILEL 80 ASCE DEL METRO DE LA CIUDAD
DE MEXICO.

GENERALIDADIS.
1.1.- Objetc.

La presente especificaci6én tiene por objeto definix
las condicioneé de fabricacidén y de recepcibn gque -
deben satisfocer las juntas de dilatacidn de Angulo
barra guia, de Pista metialica iy del Riel 80 ASCLE —-—
destinadas a equipar las vias superficiales & ele—--

. vadas del Metro sobre neuméticos de la Ciudad de ME

xico.

1.2.- Descripcién. : : 7
Para permitin las variacicnes de longitud en les -
perfilés que equipan las vias superficiales & eleva
das del Metro, bcasidnadas por cambios de temperatu
ra' 'y asegurar la continuidad de las caracteristicas
mecénicas cor la menor perturbacidn posible para el
material rodinte, se requieren las juntas de dilata
cibn, con lz: aberturas maximas siguientes:

. Angulo barrs guia.- La abertura maxima permitida en

" este perfil —on un corte diagonal de 20° es de 100X

1 mm.

Pista metdlica y Riel 80 ASCE.- La abertyra maxima
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permitida en éstos perfiles con un corte a 90° en
"Y' es de 60 1 mm.

Para una seccidén de dos vias y en cada perfil, --
existen dos tipos de juntas, una llamada "derecha"
destinadé a eqguipar ;as filas exteriores (AyD) v
otra llamada ”izquierda” para equipar las filas -
“interiores (ByC).

El suministro de estas ﬁuntas se eféctuaré en - -
tramos de'pgffiles de 9.0 m. cde longitud, a excep
cidén de las juntas especiales de mayor longitud -
‘que deberén ser especificamente definidas en.el -

pedidoc de COVITUR.

12l Junta de dilatacidn de Angulo barra guia;ﬁ
4

Se define por el plano N¢ 78-IFEM-3.00-1XI-28-578P

Y por la presente espgcificacién.

Las partes principales integrantésfﬁe la junta -
Lson:

-1 Embo%o( con tope incluido).

-1 Camisa.

T

-2 Barras de Unién.-
Las dos barras de unidn y la camisa son obtenidas
del perfil Angulo barra guia que COVITUR debe pre
porcionar al contratista. El émbolo es una pieza

il . mecano-soldada del mismo material.

s
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Junta de dilatacibn de Pista metidlica. -
Se define vor los DianasNos 8- TEF003=TTT= 601482~P,
79 TEM-003-111-61-1 &2 P % JO-IEM-0D3-T11-63-1576-P.

p01 ia presente cificacion.

Las partes principales integrantes de la junta son:

‘= 2 Embolos (interior v exterior).

~ 2 Camisas {(interior'y exterior).
~ 2 Topes.

~ 2 Barras de unién.

- Tdrnilleriar

La tornilleria consta de: Tres tornillos cabeza -

de diamante # 22x110 mm.de longitud con roldana de-—

presibdn y tuerca autofrenada y de un tornillo cabe-
za hexagonal de @ 3/4" x 13/4" (cuerda UNC de 10 -~

hilos/pulg.)

A excepcidn del tornillo @ 3/4", la tornilleria y -

el perfil para la obtencidn de las 2 barras de - -

unidn, que seridn proporcionadas por COVITUR el ma--
terial restante ser& proporcionado por el contratis
ta. 7 - .

;
Junta de dilatacidén de Riel 80 ASCE.
por los planosNos. 79-1EM-003-111-60-1482-P,

D! By
O3 L2 L350SE I L5003 T1-63-1576 P.

S5e define

79-1EM-
Yy por

Las partes prlHClpales integrantes de la junta son:
Embolo. ’ '

Camisa.

—

Planchuela.

Tove. .

O b

Barras de unidn.

- Tornillexria.

La tornillerxia consta de: Tres tornillos cabeza de

diamante @ 22x110 mm de longitud con roldana de - -

ERET

o
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presidn y tuerca autofrenada y de un tornillo cabe {
za hexagonal de @ 3/4"h2 1/2" (cuerda UNC de 10 hi g
los/pulg.) . %
A excepocitn del bornille ¥ 3/4%, la tornillerida Y- !
el perfil para la obtencidn de las 2 parras de -- é
3
unién, que serdn proporcionadas por COVITUR, el ma i
- i
terial restante serd proporciconado por el contra -
! tista.
]
4 _
Jim CONDICIONES DE FABRICACION. 1
3 D ds= Material. i
2.1.1. Materiales para Juntas de dilatacidn ue Angu-o ba- %
rra gula. 3
-Todos los elementos integrantes de la junta se ob- %
] tienen de perfiles de Angulo barra guia, cuyas pro 3
piedades se mencionan en la Especificacidn Tacnica
N<£ 19 A.
Para construir el &mbolo se usaran los siguicntes- i
tipos de soldadura: : ! ';
¢ o
F a).- Unién para formar la U del &mbolo. Se usari- |
una soldadura de -electrodo (C.A.-C.C.} para - %
i Hierro dulce & Acéro bajo Carbono de 4,760Kg/
2 ! o . v 5
cm (68 000 psi) de Resistenc;a a la tensidn. ?
AR ¢
. b).- Unidén del tope con el embolo. Se usaré& una - 5
i
‘soldadura de electrodo (C.A.-C.C.) al c:omo- 3
" B 2 =
niguel de 8,450 Kg/cm (120 000 PSI) dez Resds
< (2 ®
tencia a la tensidn.
[ 2.1.2.-, Materiales para Juntas de dilatacidén de Pist - met§
lica y Riel 80 ASCE. j
e
/"‘;‘<—.)H ; ‘
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a)

b)

Planchuelas, émbolos, camisas y topes.-— -

El1 material es de acero laminade del ti-

'po SAE 4140 gue tiene las siguientes ca-

racteristicas:

A ; 2
Resistencia a la traccidn B400 kg/cm

' 2
Limite de elasticidad - 5255 kg/cm

Alargamiento en (2") 50.4 mm. 22 %

Barras de unidn.— Se obtienen de los -—-—
perfiles de pista metdlica y riel 80 ---
ASCE, cuyas proéiedades y caracteristi--
cas se mencionan en las Especificaciones
Técnicas No. 12

A vy 2 I respcctiva--

mente.

Torn;lleria.— Los tornillos y tuercas u-
tilizadas deberén cumplir con las caracte
risticas vy condiciones'de recepcidn defi-
nidas en la Especificacidn Téénica Uos &=
20. Excepto el tornillolﬁ 3/4" - 10 UNC

que deberd ser del tipo comercial de ace-

1 e T P T4y TR T A L

e T
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ASCE DEL METRO DE™

/;;ﬁ}f ro de medio carbono, templado y revenido
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con una resistencia a ld traccidn minima

") »
de 7;385 Kg/fem™ (105,000 PSI); de especi

ficacidn SAE grado 5.

Dibujos vy calibres, ' : ' -

Las diferentes piliezas gue integran las Jjuntas de
dilatacidn son definidas.pqr los dibujos aprobados
por COVITUR.

Para la planchuela y los é&mbolos de.las juntas de -
dilatacidén de pista metéiica y riel 80 ASCE, se -
requieren dos series de calibres minimos y mé&xi--

mos, que registren las siguientes dimensiones.

- Distancia entre barrenos.

— Seccidén de é&mbolos

- Seccidén de planchuela.

'
Los calibres antes mencionados seran proporciona-—

dos por el contratista sin carge alguno para COVI

TUR.

Si son reconocidcs gxactos, estos calibres seré&n
estampadosty'una serie serd regrocsada al proveedof
gue pﬁede dtilizarla para el cor=rol de los cali-—
rbrgs necesarios para la'fabricarién.

La segunda seriec se queda para vuso de los recepcio
nistas. Solamente los calibres constatades por CO
VITUR son validos para las recefciones,f

1
s

= |

ESPECIFICACION TECHICA Ho. 2!, PARA § 79-EE-0.02
EL SUNMINISTRO DE JUHTAS DE T ILATA ~ III-9-76~-cC
CION DE ANGULO BARRA GUTA, I YSTA ME

e

TALICA Y RIEL 80 ASCE DEL MLIRO DE

LA CTUDAD D MEMTCO. Hoja §/25

FEE ST

e LT AT

T L ENT

T Y T

A

&

=




- B

253wl d o

Fabricacién y ensamble.-

Todos los elementos se elaboran por los medios nor-
males de construccidn (oxi-corte, magquinas, herra--
mienta diversa), sin embargo deberén preeverse las

siguientes recomendaciones.
Juntas de dilatacién de adngulo barra guia.
Fabricacidén de los diferentes elementos.

a) Fmbolo. v

En la unidén para formar la U, 14 preparacidn -
de la solera deberi ser de preferencia maguina
da,Apudiéndose aceptar la preparacidn con oxXi-
corte si esta se realiza en tal forma gue no =
aparezcan poros en el posterior maquinado.

El maquinado sefialado en los planos debera ---
ajustarse estrictamente a la rugosidad indica-

da.

Deberz tenerse cuidado al hacer las venas de -
# ¢
lubricacidn considerandc el tipo de junta a —-—

realizar (derecha o izguilerda). 24

b) Tope del émbolo. j

Para facilidad de construccidn debera verifi--
carse gque antes de unir esta pieza al é&mbolo,— .

tenga va probados los barrenos destinados a la
lubricacidn. ,}

€} Unidén del é&mbolo con el tope.

Deberia efectuarse de tal manera gue no se ten-
gan futuras fugas de grasa en este sitio; el -
tacdédn del tope v las alas del émbolo deberan -

encontrarse en un mismo plano.

H
A

r‘”ﬁ‘i‘iﬁ?ﬁi‘i
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Camisa.

La fabricacidén de esta pieza debe efecturase
totalmente a maquina: no son permisibles aca
bados de oxi-corte. Las superficies inter—-
nas deben ser terminadas a miquina recﬁifi
cadas a piedra, de tal forma que se obtengan
superficies planas y de poca rugosidad. El
vértice del &ngulo ée 20°% podréa eliminarse -

por un corte recto de 3 mm para evitar el fi

lo.

Barras de Unidn.

Las barras de unidn deben provenir de un mis

mo tramo de la barra guia, para garantizar -
gue las caras del ala mayor de las barras --
gueden en un mismo plano. _En casg de ser -

necesario, el tramo completo deberd ser vre-

viamnente enderezado en f£rio y gradualmente -

3 = : _.- . o )
por nmedio de preénsa, no debe emplearse el en-

derezado pbr golpeé. El corte a 20°deberia
efectuarse por seqgueta mecdnica & vor medio
de oxi-corte debigndo en este QAltimo caso --
maquinarse posteriorﬁente para eliminar to-

da huella vy rugosidad del corte anterior.

Los vértices angulares de 20° podrén eliminar

se¢ por un corte rectec de 3 mm para evitar el

filo.

I[WLij?“'x:1
|
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Los fiioé a QQf en las caras del ala mayor de
berin éliminayse por. radics 6 biseles de 2 mm.
"En las .zonas en donde se instalar&n el émbolo
ki la camisé, las superficies internas de las
barras de unién deben ser uniformizadas a m&
gquina o rectificadas a piedra.

f) Topes para la abertura vy orejas de maniobra.

- BEstos elementos deben dinstalarse a las distan
cias indicadas enqlps rlanos de construccidn
y el proveedor podré sustituirlas por elemen-
tos similares qué éuﬁplan la misme funciodn. -
Es dgcir, los topesrpara la abertura puéen i
ser‘de un tramo de &ngulo barra quia, placa,-
etc., Dero ldebidamente soldados, de tal ma-
nerauque soporten los esfuerzos provocacos —-—
por la acci6n de la;apertura 6 cierre de la -
junta. Las orejas-de mdniobra de izado son -
eliminadas una vezs:que la junta de dilatacidn

es instalada en-la obra; por lo tanto, su co-
e

locacidn en las barras de unién debe ser con

la soldadura minima necesaria gue permit.i so- -

portar el peso de ia junta.

2.3.1.2 Ensamble.

Las soldaduras para efectuar la colocacidn d:.1 ém-

R bolo y la camisa en las barras de unidn, debo ser
k3

del tipo indicado en el inciso b), del artienle =

ESPECIFICACION TECHICA Ho. 32, Dain i
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2.1.1 de la presente especificacién.

Las partes integrantes de la junta de dilatacidn, -
son presentadas, en la posicidn cerrada. La dis—--
tancia entre el tope del émbolo y la camisa debe -
ser de 100 + 1 mm. Se marca la posici®n del &émbo-
lo en la barra de unidn gue le corresponde y se e-
fectﬁa 51 Soldaduia,:de acuerdo a las indicaciones
del articulo 2.3.1.3 siguiente.

La soldadura de la camisa se realiza yva que ée'e~;
fectud 1la delrémbclo_y de acuerdo a las indicacio-
nes del mismo articulo 2,3.1.3., debiendo tomar en
cuenta gue se reguiere meéir periddicamente y du--
-fante-él procéso la_fuerzaAnecesaria para la aper-—
tura vy ciérre de la junta que no deberd exceder de

3000 kg.

-

i
El herramental e instrumentos requeridos para esta

medicidn deben ser aprobados pcr COVITUR, debiendo_
ser a cargo del proveedor y sin costo alguno para -
COVITUR, |
3. Soldaduras de ensamble. -

Dada la impo&tancia Y ajuste recueridos en las jugz
tas, se requiere que 1as soldaduras se efectien --

confgl'mayor cuidado poéible Y en‘qeneral que cum-—

_pianulaé siguientes indicaciones.

a) Las piezas a unirse, deberan ser éﬁjetadas i

con prensas con el f£in de mantener su ajuste

T

S0 .
s T : ¥
Yy alineacién.
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Se deberan efectuar en ovuntos uniformenente --

-repartidos y no mayores a 20 nm, debiendo cui

G e,

daE €1 alintamiente do las pdrbkes. A Jeos pum
tos obtenidos se les deberd eliminar la esco-—-
ria;

Considerando que las piezas estén frias y te-—--
nierido o©n ciuehts sus dingngidnegs . & debers &
justar la corriente de la mégquina aproximada-- b

mente de la siguiente maneras

Di&dmetro del Corriente recomendada
elzactrodn : ° en amperes

ﬁ é.é mm {3/32") 50 - 90 :

g 3.2 mm (1/87) ' 75 - 125

g 4.0 mm (5/3é") . 90 - 150

g 4.8 mm (3/16") . 150 - 240

Los cordones de raiz deben hacerse de una for-
ma élternada, cen el £in de Qvitar que las ——-
piezas a gnir pierdan surajuste y alineacidn -
por losﬁésﬁuerzes normales de cpntraécién.
Después de cada dépésito, deberid removerse la
_eécoria c¢on una plqueta y limpiarse perfecta——.
mente-bie% los residuos,'para ER1LIE Hne s
den inclu;iqnes gue podrian provocar fallas &
zonas dék..les.
Una vez etectuado el corddn de réiz, se reali-~

za el relleno reajustando la corriente de la -

EEPLCIFICALION TECHICA Wo. 32, PARA | 79-EE-0.03-
EL SUMINISTRO DE JUNTAS DE DILATA - § ITII-9-76G-e §'
CION DE ARCULO BARRA GUIA, PISTA ME ¥
FTALICA Y FIEL 80 ASCE DEL METRO DE™ . §
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méquina, consdderando que las pieéas han aumen
tado de temperatura. ' Con el £fin de evitar SO
brecalentamigntos vy las consecuentes distorsio
nes de las piezas, sé deberén utilizar gises - k

calibrados & algfin otro indicador de temperatu

Ta para asegurar gue no se sobrepasan los 100° i
C. Los cordones de relleno deberin ser alter
nados como se indica en la figqura siguiente; - §

antes de aplicar un corddn el anterior debera

s
T ek

tener una temperatura gue permita el contacto

ey

con la mano.

et

NOTA: Debera.evitarse el uso de electrodos hG-

. medos. De preferencia los electrodos se

T S

estufaran antes defsu utlllzac16n

Juntas de dllatac16n de pista metflica y riel

80 ASCE. 5

Fabricacién de los diierentes elementos.

Las partes integrantes de las ]untas de dilata
c16n de pista y riel, se obtleneg por maguina-

do de un perfil laminado Y serén?terminados =

. ey e LB L
L, RO e R e

conforme a los dibujos aprobados pof COVITUR.
Se podrédn enderezar en frfo, gradualmente ¥ o=
sin golpes; si es necesario se podrén endere—-— :

zar:-'en caliente.

B3 o

Las superficies de las partes quE estardn en -

-~

4]

s s B e R ]
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1)

contacto, deberéan tener la rugosidad minima posible.
Las partes deberin estar limpias v exentas de reba--—
bas, arrancamientos, grietas 6 desgarres.

Lés barrenos destinados a recibir los tornillos de
cabeza de diamante, se haran en frio, con taladro -
y ser&n achaflanados en 1 mm en sus extrenos. La 12
babas resulfantes del taladro vy del maguinacdo debe-
rin eliminarse cuidadosamente. FEspecialmente debe -

ran cuidarse los sigquientes aspectos:

a) Planchuela, émbolos y camisas.

El maquinadé sefialado en los planos se debera -
_gumplir estrictamente para lograr la rugoéidad
indicada. Deberi tenerse cuidado al hacer las
venas de lubrgcacién considerande el tipo de -
junta a realizar (derecha & izqguierda).
i

b) Barras de unidn.
Estas deben provenir de un mismo tramo del per-
fil, vara garantizar gue Lias sgpetficies adva--—

centes quedan en un mismo plano. En caso de —--

:‘!;;'

Ser necesario, el tramc completo deber& ser —-
previamente enderezado en fric y gradualmente -
vor medio de prensa, debe evitarse el endereza-
do ‘por golpes. Los cortes a 9%%en V deberan e-
fecturse con segueta mecidnica 6 por medic de --
oxi-corte debiendo en este dltimo caso magquinar

se vosteriormente para eliminar toda huella v -

rugosidad del corte anterior. Los filos aque se

L
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2.3.2.2.-

LM
ts

obtengan en laé;mesas de rodamiento deﬁeran ser
eliminados pofJbiseles 6 radios de 1 mm.

En las superficies de contacto con émbolos y ca
miéas, las superficies internas de las barras -
de unidén deben ser terminadas a méquina & recty

ficadas a riedrs.

.Ensamble.

Deben seguirse les mispes lineamientos dgl articule
2.3.&.2, debiendo tcmar en cuenta gue en estas jun-
tas én la posicién cerrada, debe existir una distag
cig de 60+ 1 mm entre le tope del émbolo y la cami-

s5a.

Marcas.
Las juntas de dilatacién deberin marcarse en carac-
teres mayores de 12 mm con letras de golpe, en la -

parte interna vy cerice del émbolo con los siguientes

datos::

'—>ﬁ6mbre abreviado del fabricante.

"Fecha de fabricacién.

Nimgro progresivo de fabricacién.
Fuerza recquerida en kgs. para el cierre o apertu-

tura de la junta.

Tolerancias dimensionales.

En principio las tolerancias de fabricacidn se en--
. . .

cuentran indicadas en los planos. Salvo indicacidn

Li
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particular en los planos, las tolerancias son las

Siguientes:

aj ~Tolerancias en dimensiones y enderezado.
- En el largo de las barras.de unién + 50 mm,
- En el largo del tramo que aloja la junta (ce-
rrada) + 100 mm.
= En'dimensioﬁes de elementos integrantes de --

las juntas:

Distancias d Z 300 mm: + 2 mm
Disténcias 300 > 4 = 200 rm: + 1 mm

Distancias 200 > & = 50 rm: _ +0.5 mm

st

Distancias d < 50 mm: + 0.1 mm

. Escuadrado de los extremos; + 2 mm

+BR 188 peddicates: + 0,3 mm

'
g barrenos de lubricacién: + 0.5 mm

Distancias entre barrenos de lubricacidn: + 1 mh

Enderezadot 0.1 mm por 100 mm éé:larqo. Esta
toleranc1a s@lo ser& vallda cuando la Darte cen-—

tral de los elementos se levanta por arriba de -

sus extremos tomando en cuenta su ubicacidén en -

la junta.

0.16 mm por 100 mm de dimensién transversal.

b) Tolerancias en el centrado y la posicidn de los

barrenos para los tornilleos de suqec16n

-

La posicidén de los barrenos debe vermitir el mon

|f;7 Cm e oy ,
FLTS RS o .,,::J

NI o Ea TE LN

v

-

o)

ELL SUMINISTRO DE JUnTAS DR DI Ao
gc ON DE ANGULO BARIA GUIA, Pi“TA ME
TALICA Y RIEL 80 ASCE DEL METRO DE
§LA CIUDAD DE MEXICO.

III-9-76-

ATTTtTCaVTE L

PECIFICACION TECITCA No. 32 SARA § 79-EE-0,03-

(2

HHoja 17/25

Yoeer e,

e Ly LIRS Torae




taje de la planchuela y los émbolos-sobre un ca
librador con pefnos cilindricos campuestos de - !
un tramo de riel, cuyas dimensiones correspon--
den lo més eﬁactamente pos;ble a las cotas de -
los planos, y en cuya alma se fijan los pernos

i — ‘ ' cilindricos corresvondientes a los barrenos pa-
1 ra los tornillos de sujecion. Estos permos sg

ran colocados exactamente en la linea de los ---

centros prevista para los barrenos del riel, el

_\ difmecro de .los pernos serd 1 mm inferior al --—

: didmetro nominal de los barrenos.

i’ La planchuela y émbolos deben poder adaptarse -

; | en el iiel, entrando todos los perncs al mismc
tiempo en todos los barfenos.
Todas las plah£illas asi. come todos los galiss
bres serdn a cargo delprotéedor‘
/AS.E‘CONﬁICIO§ES DR RECEPCION - '

;
U
~ .

3l - Supervisién.

Los representahtes de COVITUR tendrén accesc- a las-fi--

.t

bricas del proveedor en cualquier momento, durante todo

It e

el tiempo.de la eje-ucidn del suministro solicitado. -
Ahi podrén llevar z cabo todas las verificaciones que -
juzguen necesarias jara cerciorarse de gue las condicio
hes de fabricacidn wre&istas son exactamente cumplidas

-L\ﬁé; y asi también, asistir a todas las pruebas requeridas.-

"I Las prucbas se efectuardn en principio, en las instala-

:
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ciones del proveedor Y a su carqgo. - ' i
. - : ;
/ 3.2.- Presentacibn de las piezas para su recepcidén.
# 3.2.1.- Formacidén de los lctes.

/

l Cada junta de dilatacién es motivo de una recep--

!_ , cidén unitaria; sin embargo, los nmateriales desti-
1 - nados a la fabricacidn de sus elgmentds, serédn —-
pfesentados agfupados en lotes de piezas prove--—-
nientes de un-mismo origen.

Cualquieré que sea el ntGmero, las piezas que se -

presenten en una misma recepcidn, constituyen un

lote.’

// 3.2.2.- Naturaleza y proporcién de las pruebas. Para los
diferentes lotes anteriormente definidos, se efec

tuarédn los siguientes ensayes-
'
.~ Un anédlisis quimico por lote.

i . _ - Dos ensaves de tensién por lote.

3 . =

wo - Tres ensayes de dure=za poru;ote.:-é . ' stk
- La cantidad para la verificacidn dimensional de -
los elementos que forman parte de las diferentes
L juntas de dilatacién, queda a criteric del agente
recepcionista.
A las soldaduras empleadas, se les har& un ensavye
“de tensidn (nicamente al inicio de la produccidn.
i ‘ 51 la prueba es satisfactoria, se considera acep— ’
R table la denominacién y marca proobuesta, no requi
i : o _ f
.ﬁfiigiééi: & @SPECIFIQACION TECNICA Mo, 3.2 ; PARAé 79-En-0.03-
E EL, SUMINISTRO DI JUNTAS DY DILATA - & ITYI~-9-76~¢
CION DE ANGULO BARRA GUIA, PTSTA e f
i ———— g TALICA ¥ RIEL 80 ASCE DEL METRO D § f
3 LA CTUDAD DE MENTCO. ¢ Hoja 19/25 t

1

oo, o

v TR L o A




riéndose pruebas adicionales, excepto cuanao asi
lo regquiera el agente receécionista.‘
.\/ 3.2.3.- Resultados por obtener.
Para las pruebas anteriofmente citadas, cualguier i
resultado no conforme a las condiciones requeri--
das ocasionari el rechazo del lote correspondien-—
l te.
Sin embargo,-si el’proveedor lo solicita, podréan
-efectuarse dos pruebas adicionales de la misma na
turaleza. Si una de éstas pruebas es insatisfac-
toria, el;loﬁe corresponéiente ser& rechazado de-

finitivamente, a menos que se realicen pruebas y

estas sean satisfactorias en cada elemento.

/3.3.— Muestraé para pruebas.

A% ‘ El recepcionista extraerd al azar de cada lote, -
las piezas gue se destinqrén a las prgebas,'marﬂ—
céndolas.de_una manera indeleble.

La extraccidn de muestras y elaboracién de probe-
tas, deberd efectuarse en frio Y por maqu1nado, =

evitando calentamlentos del metal

// 3.4.- Andlisis Quimico.

TS

Las caracteristicas quimicas en el producto mues-

treado deberdn ser las siguientes.

Hoja 70/25 :

TALICA Y R;FL”$ RSCE DEL METRO DE
J
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. 7 a) Planchuelas, &mbolos, camisas y topes.
e ¥ - l
~ . Carbono: 0.38 - 0.43% ;
- s Cromo: 0.8 -~ 1.1% 1
|t - — T Molibdeno: : 0.15 - 0.25% ¥
VR TRt : Silicio: , 0.2 - 0.35%

—— EESPECIFICACION{ TECNICA No. 32, PARA § 74-15-0.03-
sSeilbsss EL SUMINISTRO DL JUNTAS DE DILATAHA -~ J ELE= 9-7c~e F
CION DE ANGULO BARRA GUIA, PISTA ME g i
i v

LaiaT




Manganeso: 0.75 a 1.00%

" wsforo: 0.04 % maximo

Azufre: 0.04 &

maximo

En caso de que el proveedor presente los pi=legolala g
vos certificados de calidad de los materiales an-—
teriores, queda a criterio del recepcionista efec

taur & no ensayes para confirmar los componentes

anteriores.
//3.S.é Ensaye de tensioén. -
Los materiales y soldaduras, deberdn cumplir con
las caracteristicas mencionadas en“los articulos
2.1.1 incisos a) vy b) y 2.1.2 inciso a).
Para la comprobacién de la resistencia a la ten—--
. sién de 1as“soldaduras, el pfoveedor propondré --
: ei procedimient%ha sequir para la aprobacidtn de
EONT R
Para los elenentos de las juntas de dilatacidén. -
la longitud de las probetas serén de acuerdo a --
"-las recomendacicnes del-ISO.
La longitud entre marcas L. para la medicidn del -
i alargamiento de ruptu:a, se define por 1la rgla*H—
» cibn:
L = 5.65 Jgﬂ
ti%; Donde S es la seccidn de la'éarte calibrada. & -
b estd dado en mm2 ? L en mm, .
PO | B G S |
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#3.7.

Ensaye de dureza.

La medicibn de la dureza deberd efectuarse en su

perficies planas v lisas, exentas de Gxido y de
EOSEEEIHAE antrapas.

Podra elegirse cualguier método de laboratorio -
para esta medicién (Brinell, Rockwell 6 Vickers)
sin embargo,‘lés durézas encontradas en las pie-
zas de un mismo 1ote no deben presentar diferen-

clas superiores a 30 unidades Brinell.

Verificacién dimensional y del aspecto.

La verificacidén dimensional de los elementos de

las juntas de dilatacién, serdn efectuadas unita

riamente, asi como el ensamblée 6 conjunto de —--—

'ellas-

Cualguier pieza que presente, cuando menos una co

ta fuera de las tolerancias & indicaciones de la

presente especificacifn, serd rechazada.

=

Las juntas de dilataci6én en cualguiera de sus ﬁg

siciones (cerrada 6 abierta) deber&n presentar -

un-plano continuc en las superficies principales

‘de rodamiento.  No deberdn existir topes o fle-=

_‘\ £ SPELE RED " p—
chas que se acusen con una ;eqié’é uniforme de -

1.0 m de longitnd. En caso contrario serin moti

vo de rechazo. Sin embargo, el contratista po-—-

dré& ajustar la continuidad de las SUpeYLIEiRs TE

- diante un acabado a esmeril, siempre Yy cuandc es

-
’

TR
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te sea de un aspecgto acentable y de uné minima -

rugesidad, no debiendo perderse la continuidad -

PNl i

de las superficies de rodamiento.

- E1 ajuste de los émbolos deberd ser de cero, tan

PR A

to en los perfiles como en las camisas.

Las soldaduras de ensamble deberadn tener una apa

4

riencia continua. Ho se permiten voros, faltas

o g

de soldadura, cordones irregulares, soldaduras -

SRR Y

socbrecalentadas, etc.

D/B.S.— Prueba de deslizamiento de apertura y cierre. %
Conforme a lo indicado en el articulo 2.3.1.2,

se requiere que la fuerza necesaria para el cie-

IEN S e

rre ¢ la apertura de las juntas de dilatacidn nc

exceca de 30090 kg.

Esta prueba se realizari unitariamente. La_ apli
'f carifn de B fuerza, debera ser gradual v sin —- %

golpes. No se deberdn lastimar las barras de —-

i AT

unisdn, ni,cualquier otro elemento inteqrante de

. "7 ias Juntas.

- i

. . _ , #

i Las juntas de dilatacién deberidn ser previamente ﬁ
& engrasadas. i
p !

/ ¢

4, - L/)ISPOSICIONJS DIVERSAS -

' 3

5 ¥
4 4
§ “ i,
o . ¥
ey 4.1.- Gastos ocasionados por las pruebas. ;
T Los gastos ocasionados wor las diferentes pruebas :
. S
I

Y ensayeg de la Presente especificacitn serin por H

v
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4.2

y pista metdlica.

cuénta del proveédbr vy sin cafdo alquno‘para COVI
PUE. T ..;
Embalaﬁe-

Las juntas de dilatacién se deber&n entregar lim-
pias, libres de rebabas y engrasadas. En la masl
cifn abierta para el caso de las Jjuntas de barra
gufa y en la posicidn cerrada para las de r;el =
Especificamente las juntas de riel y pista se de-

berin embarcar protegidas por medio de dispositi-

vos adecuados para evitar flexdiones laterales y -

_verticales. FEl costo de estos dispositivos seran

- por cuenta del proveedor. COVITUR reintegrara al

proveedor dichos dispositivos al instalar las jun
tas.
Los dispositivoé a usar deber&n ser previamente -

autorizados por COVITUR.

5.4 GARANTIA Y DERECHQS DE PATENTL.

Bie wduw=*

“
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. Lo
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'Garantia:

om0 L

El provegdof garantiza las juntas de dilatacidn -
por un tiempo de dos_aﬁogra partir de la p;esta -
en servi;iQ. .Sin-embargo, no poaré prorrogarse -
mas allé ﬂejtres ancs a partir del mes dé Eabiicd
cién. |

Las juntas de diiatacién gque durante este periodo

lleguen a deteriorarse por factores gue no. sean -

TR
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y//5.2.

bléﬁta,

imputableé al dééqaste normal & que,pfesonten de
fectos no detectados durante la recepcidén en ---
deberan sér reparadés DOEX cuenta del pro
veedor & deberd paaar a COVITbR una indemniza---
cién igual al valor de la junta.

Las juntas fuera de servicio le serdn devucltas
de transporte a su -

al proveedor con los gastos

cuenta.

Derechos de patente.
Los derechos eventuales de patente, correrédn a -
cargo del proveedor,

quien garantizara a COVITUR

~contra cualquier reclamacidn por este concento.

[_

_z;ﬂrzm:::”
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