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: : , ABRIL DE 1983 .

COMISION QE“YE§H19£Q_¥"?BQ§§EQ§T;MQ§B£EQ

zspecificacitn técnica para el qumlnlstro dg zoclos con atieczado-
res Laterales ;, Pernos Yy Cdndaucs .

Ii.- OBJETO .

La presente especificacifén define las condiciones de fabri
cacidén y recepcidn de una parte del conjunto de piezas ne-—
cesarias para el soporte Y fijacitn de los alisladores para
las vias del Metro de México . !

Fl suninistro de estos elementos se limita a eguipar la via
ordinaria , excluyendo todo aquellc gue concierne a los apa
ratos de via en cnyo caso , la nomenclatura de las piezas
complementarias por pedir , serd objeto de una nota indepen
diente .

¥I.~-  NOMENCLATURA DE I.AS PIEZAS POR PEDIR .

La £13ac16n de los aisladores sobre 1os durmientes , reau_v
r re en parte , la utilizaci6n de las piezas gue se indican

a COntinuacién Yy , gue aparecen en los planos de detalle ad
- . f\ —
z ) Juntos . . j

- n zoclo metdlico con atiezadorws laterales y 2 tuer~
cas hexagonales de @ 22mm . paso 2.5mm soldadas en 3
de sus caras , segin se indica en el plano .

- .. perno transversal § = 25 yiwm 5

- em Dos cancddos maguinados paLd ‘el ensamble del zoclo .
Tos materiales que debe
las caracteristicas %i

rdn utilizarse en las diferentes pilezas ¥y
gidas se definen como siguo

ZO SLO .- PLACA ASTHM A~-36 de 9/16% { 14.28mm ) .
Medio redondo en acerxa SAE-1018 .

PERNOC .~ Barra redonda en acero SAE - 1018 ( 6 1020 ) .
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Fspecificacibén técnica para el uumlnlstro de zoclos con atiezado-
res Laterales , Pernos y Candados .

I.- OBJETO .

La presente es specificacién define las condiciones de Fabri
~cacidn y recepcilén de una parte del conjunto de piezas ne-
cesardas para el soporte y fijacidtn de los alisladores para
las vias del Metro de México . '

El suministro de estos elementos se limita a equipar la via
ordinaria , excluvendo todo aquellc gue conclerne a los apa
ratos de via en cuyo caso , la nomer holatura de las piezas
complementarias por pedir , serd objeto de una nota indepen
diente .

I¥.-  NOMENCLATURA DE TAS PIEZAS POR PEDIR .

T.a f13a016n de los aisladores sobre Ios durmientes , reguie

! re en parte , la utilizacidén de las piezas gue se indican

a continuacidén y , que aparecen en los planos de detalle ad

juntos . _ Y
-  Un zoclo metdlico con atlezadox@s laterales y 2 tuer~
cas hexagonales de @ 22mm . paso 2.5mm soldadas en 3
de sus caras , segln se indica en el plano .
- . perno transversal § = 25 &Imm %
S Dos caméados magquinados pa a el ensamble del zoclo .
ILos materiales que deberdn utilizarse en las diferentes pilezas Y
las caracteristicas exigidas se definen como s*gu -

ZO0LO .~ PLACA ASTHM A-356 de 3B/16%"  14.28mm )} .
Medio redondoc en acerao SAE-1018 .

PERNO .~ Barra redonda en acero SAE -~ 1018 ( 6 1020 } .
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-~ CANDADO .- Placa ASTM A - 36 de 1 %» ( 34.

a2 -

OBSERVACTONES : Las caracterfsticas mecénicas de los aceros mencio

92mm ) .
13

ASTM —- A 36

saE - 1018

o Acero con 0.25% Contenido de carhon , 0.04% max.

nados son las sigulentes :

de f6sforo y 0.05% max. de azufre ; cuya resisten-
cia a la tensibén esta comprendida entre 40.8 ¥y =
_ "§6.3 Kg/mm2 vy un alargamiento del 23 ¢ min. ( en -
-.  probeta de 50mm . de iong. calibrada ) . .

= Acero rolado en frio con 0.15 a 0.20% contenido de
carbdn 0.6 a 0.9% de manganeso , 0.04% max. de [&s-
foro y.0.05 max. de azufre cuya resistencia a la
tensi6n minima es de 45 Kg/mm2 ¥y un alargamiento -
del 15% minimo ( en probeta de 50mm . de long. ca-—

“librada ) . ;

Estos materiales podrédn ser sustituidos por sus equivalentes comer
ciales , previa aprcbacibén de la ¥OCOVITUR 7L ”

TIi.~ FORMA

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS DEVFABRICACION P

a).=

b} .~

c).~-

R e S

Partes roscadas . ) i

Los fileteados de las tuercas Yy partes roscadas & 1 zo-
clo se definen por la especificacidn técnica 20A . Las

crestas de las cuerdas deberdn ser redondas . evitando

las crestas cuadradas y cuerdas desgarradas . b

Partes cortadas por soplete .

Se admite en los atiesadores laterales del zocio un ==
corte a soplete con pantdgrafo , gue tenga un acabado
aceptable ; peroc para garantizar el ensamble deberid ma
guinarse la zcna de ajuste del candado . 1LOS caadados
podxran cortarse con soplete , pexro deberin evitarse
marcas profundas provocadas por el oxicorte , deblen--—

-
1

do maguinarse las zonas de ajuste con el zoclc .
Partes unidas por scoldadura .

Las partes unidas por soldadura deberédn cumplir con —-—
las dimensiones especificadas en los planos . '

Las uniones deberén efectuarse por soldadura da2 arco -
eléctrico de electrodo metdlico , de acuerdo a la pric
tica estructural de las Normas AWS .
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Los pernos ¥y candados se recepcionardn por lote conforme -
‘a las dimensiones y tolerancias menciocnadas en los pPlancs vy

-en los articulos III 6 V de la presente especificacidn en la ..

siguiente f01ma # -

‘" L oTE ' CANTIDAD' DE CRITFRTO DE N
INSPECCION _ ECHAZO -
100 a 500 : .30 . 1
501 a 1000 | 20 2
1001 a 5000 . 100 10
5001 a 10000 . 200 - 20

Las piezas sometidas a inspeccién , serdn esn~ogidas al azar por -
' COVITUR "o su representante delegado .

Para la supervisifn v recepcién el proveedor Adebers proporcionar

por su cuenta , el herramental necesario para el control de cali-
dad dimensional .

VII.-MARCADO .

Los zocles que se mencionan en la presente especmfﬂcdrlén -

F
deberdn marcarse con el ano de la fabricacién { dos Gltimas
cifras ) y el nombre del proveedor con marcas a golpe en dai
mensiones no menores de 12.5 mm .

/

- . i
El zoclo deberd marcarse en la zona de asiento del

L ] i

Py

aislador.

ViIY EMBAL A J R ,

Para 1 entrega y después de la recepcidn en fdadbrica , el -
‘prove sador deberd suministrar pro tegidos contra la intemperie,
10% siguientes juegos .

i-;

- Zoclo

- Perno transversal con dos candados . 7

IX.- GARANTTIA.

El fabricante garantizarsi sus productos durante un afo, con-

tado a partir de la (ltima entrega , contra de£ ctos no detec

tados durante la recepcidn en fdbrica
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e L.os cordones de soldadura deberin ser continuos evitando
remates discontinuos , POYOS o sobrecalentamichtos, cte .

iv.- FROTEC_CION CONTRA LA CORROSION .

La proteccién contra la corrosién deberd rcalizarse de la -
manera sigulente : -
Una vez armados completamente el zoclo vy sus partes . -

deber&n ser cubilertos con una capad de pintura antico
: rrosiva , de la cual se requiere previa aprobacion de -

) ' COVITUR . Las partes roscadas se deberdn limpiar Y pro-
3 teger con grasa , antes de la aplicacién de la pintura.

§ V.~ SUPERVISION EN FABRICA . i

" ~OVITUR ¥ o su representante delegado, se reservan el de
recho de seguir en cualguier momento el proceso de fabrica
cacitn de las piezas objeto de la presente especificacién .

.

o de cal de

-

El proveedor debera proporcionar un carti &
de los materiales gue se utilicen por cada lote ¥y , Qu.
berén cubrir los siguientes. aspectos :

1. Ed e

,.-

_ Composicidén guimica .
-  Resistencia a la Tensién .
- Alargamiento en porciento . !

r

¥ COVITUR " o su representante delegado, podré efectvar si-
ic estima conveniente , las pruebas necasarias para ratifi-
car los certificados de calidad de los materiales , en cuyo

caso el proveedor deberd absorver: los gastos que se origi-
nen .

las partes soldadas " COVITUR “ o5 su representante de-
legado, las supervisari de acuerdo a la prédctica estructural
de las normas AWS o por el medio gque juzgue maés conveniente.

NLs® CONQICIONES DE RECEPCION .

Los zoclos se recepcicnarén por pieza conforme a las dimen-
siones y tolerancias mencionadas en los planos y en los artl
culos III 6 V de la presente especificacidén .
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%,,' De presentarsc una reclamacicn de esta naturaleza + el provecdor -
; enviard a un representante para verificar la validez de la reclama

citn , obligindose a reponer las piezas que resulten defectuosas 5
sin costo alguno para COVITUR :
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