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... . METRC  DE_ MEXICO

ESPECIFICACIOH TECMICA PARA EL SUMINISTRO DE PLANCHUELAS AIS-
LANTES DE MADERA LAMINADA IMPREGRADA DE RESIHAS STHTETICAS.
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.- lLa presente es ecificacidn tiene por objeto definir las condi-
: %

ciones de fabricacidn y de recepcifn que debe satisfacer el su.

. ‘ministro de planchuelas aislantes de madera laminada impregna-

da de resinas sintéticas destinadas a juntas aistantes de pis-
tas metdlicas de rodamiento. & ' : -
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‘CONDICIONES DE FABRICACION. - et e TR et gy
1.1 Dibujos. . T )
-l Las formas y las dimencicnes de las piezas son definﬁdaﬁ pornu?;
.-~ las dibujos aprobados por-COVITUR- %o
11.2  Marcas. ' R PP L ' o
~ - Las piezas deberdn llevar Tas siguientes marcas:
. = ‘La marca del proveedor. , L _ i
©. = Elmesy las dos Gltimas cifras del afo de fabricacidn. -
-;'jII.B Acabado. _ .. L TE T |
B Las pieza; namdéééﬁ p%egéntar ninguna_défafmacﬁén en niﬂgﬁni5§g -
tido, sus caras seran planas sin costras, sus bgrdes exentos
& de rebabas, hendiduras u- otros.defectos.. ... .- soderwowr oo
‘ ﬁIII.# 'Tolerancias dimensionales.

Fuera de las indicaciones anotadas en los planos y a mencs de -
que se estipule lo contrario, la$ tolerancias generales son las

siguientes:

a}.~~ Largo de la planchuela: + & mm.

b}.- Dimensiones transversales del perfil:

- Superficies de embridado: + 0.25 mm. 5o 8
-  Altura maxima de planchuela: + 1 mm.
-  Espesor de la planchuela: £ 1 mm.

c).- Anguio de los nlanos formado por las caras de emplianchuz
lado: La tolerancia sobre este angulo es de + & minutos
de anqgulo. -

d).- Escuadrado de los extremos: + 2 mm.
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e}.~ Diadmetro de los barrenos de perncs: + 0.5 mm.
B L f}.- Posicién de los barrenos de pernos: + 1 ma.
g).~ Profund1dad del hueco para alojar la cabeza de 105 per-
nos: + 0.4 mm.

La tolerancia entre barrenos no puede acumularse y deberd ser.
) ‘rigurosamente respetada entre dos barrenos cualquiera conse-
. : cutivos o no.

g E1 plano vertical de simetria de dos barrenos. centrales no debe
estar d1stante de Was de I 5 mm. del centro de la pianchuela.
R La posicion Tong1tud1na1 de los barrenoas de emn]anchue]ado se -
F o ° ' comprobard por medio de un gdlibo constituido por una piaca de
Cee Vhessoassroelze Tamina sobre la cual se fiijan tantos pernos por cuanto son los
Y od ey TR ?L “barrenos de emplanchuelado. Los pernos tendran ua didmetro in-
L - ;--' " ferior de 1 mm. al e=mtro de los barrenos, sus centros estardn
S colocados sobre un mismo eje a distancias respectivas rigurosa-
mente iguales a las de los barrenos indicados en el plano. Los
pernos deberéan penetrar s1mu1taneanente en todos los barrencs
de 1& planchuela. - .

-

_w“,L"”fﬂ'--'-§?' E1 centrado -de -los-barrenos respecto a 7as superficies—de sm--

pries peissauies e s -heidado se comprobard también segdn el mismo principio arriba -
. mencionado por medio de un g&libo'de 1&mina recortado en el per
I fll de ]a p}ancnue]a Yy pFOVTStO de un perno.

fm.- CONDICIONES DE RECEPCION. -

e A e & e ot ST

L o a,:l", Los representantes de COVITUR tandran acceso a 105 locales de -

1a planta en donde se fabrican. las piezas durante tedo e] tiem-
po que’ dure 1a” ejecucion del Sum?NIStTO.

-
T, SSTEER. R I :-:-,;!';

&) W it Slontial BB W FolhnSr Shstun srrnl sl
o, HERNINLRAR weun Podran realizar todas las verificaciones que Juzguen necesarias.
i o -Jodas las pruebas serdn efectuadas en Tos taboratorios del pro-
ol e bR SehTE TR VEEdOY‘ Y & su cargo. :
B wlk v ey o P10 Naturaleza y proporc1on de las pruebas.

Tr—uws™™ v v B u e et e e e = ~ .

o  lLas p]anchue?as seran prescnt das para -su recopcxon en estado -
© it ae sn wime-no-. de entrega por lote de 250 piezas miaximo. Por cada lote se harin
‘ : ' las siguientes pruebas o control: ‘ '

II1.2.17 A razdn de una prueha por lote.

= Medicidén de Ta masa especifica. :

-  Prueba de absorcion de aqua. . -

= Prueba de aislamiento. , ‘

gy B By W T o 88 e s § O DiFREDE A6 FlewdfBn. S FEE N Boage | Cepes
= 7 = Prucha de choque. VLI

II1.2.2 Sobre todas las piezas: control geoméirico.

IIT.3 Toma de las muestras para pruebas. - !
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IIT.3.17  Muestras.

El-agente recepcionista tomgrd al azar una planchue
L o P - la de cada lote, sin embargo cualquier friccidn de la

.te pucde dar lugar e una serie de prusbas seglin lo -
expres » COVITUR. . : ‘

III 3.2 Marcacién de Tas muestras.

(g EE Seted ey . _ ““En '¢cadd plarichuela o pieza aislante tomada, el agen="
o DU d i o '“T'f" "“te recepcionista deberd anotar una marca convenicio-
e BT N : - nal que especifique el tipo de planchuela o de la --
Lo B e e g . s Sah n. JTEZE aislante, el Nim. del lote v la naturaleza del
o s TR R, PR __,_mater1a1 Y ' 5 s v
cEeoT -7 - También marcard cada muestra med1ante su punzon _
o ek e E - TN | o0 Marcac1on de-las probetas. _ i smmt .
-—z*-  ’f*‘“'“f‘ﬁ-f?“’”'“*f 7 —~=rEn cada probeta para pruebas recortada de 1a muestra
g 5 R BT “ALn ot sErmdsT o odeberdn anotarse la marca convencional y el estampa-
e . ¢ i .. ....do.del_agente recepc1onlsta. e e \\
e III 3.4  Muestra-testigo. e A i e B S '
e iﬁf;"z}_{;jf#“f;Lm%;*;:;::_”' Después de-recortar las probetas para pruebas, el re
S onremsmn 0 0 - corte’de 1a muestra serd. conservado con su marca —- -
5 ol ﬂ;':_ *5f';_": o B para constituir una muestra-testigo que permitird re-
i‘;,-*?i*ﬂ"‘*“;* “ﬁf“* ©= v eeeertar -nueves probe*as en caso de contestacidn. - -
= e e “"""'—wvﬂ'\'!--" Ttk e e s m ln - v N e e - - 7 : ——e s e s -

115.4 Medicidn de-Ta masa espec1f1ca. ‘ f_: ! V;ic%{ﬁ;;—

La masa eSpec1f1ca se determina madiante el ca!cuTo, partiendo

_ ) . de Tas dimensiones y del peso de una probeta o de toda la pie-
Sl oTTEee o0« - Z&. La muestra serd previamente limpiada por medios necanicos
E e e, -para eliminar cualquier barniz superf1c1a] P -

- - T R PR . = = -~ =T

‘La maza especifica (p) deber

s estar comprendida entre Tos S
‘quientes.valores:- T 3: <:'P =7 1.40 fw
TR R o \ . S
’fl : f III 5_vPrueba de absorC1on ‘de ague. e e iy

TR SRR ﬁodai,:as- veri Ecadaextremg - de.la ruestra, 58 oract1caran dos cortes trans:

vilo s =m0 J o .versales.de manera.a obtener dos secciones de material, La pri
s AR SU CArcs. : _Mmera que tendrd un espesor de 5 mm., no se utilizard; la segun
L e s B - - " da deberi tener un espesor de 10 mm. Las dos secciones da 10 mm.
Toee T3V DELEATLS S 22 2= asy obtenidas serédn didentificadds con las letras Ay B. La par-

r3g g5 i P B - te'central restante se designara con la letra C. Fstas Jetrac c:

o ayd agrcgardn a la marcac1on convencional de las muestras.
—_— L Ll . Las tres piezas A B v C serén lim D1ndas mecénicamente para elj
: minar cualquier barniz superficial, luego pesadas y sumergidas~
gurante 48 horas en un rﬂCim&;nte con agua dulce a una tempera-
r} . oy TUrE e 20°C ¥ 29, o o - . .
‘ et - Después de la inmersicén, se secarian cuid dadosamente, Tueqo G e
SN eleTos - oo volverdn a pesar. E1 aumento de peso deberd ser cuando mucho --
: igual a: - 4% para las partes A y B, con un promedio entre los
dos resultados £ 3.5%; - 2.5% para la parte C.

g aps,  Somn e — -

£ . " B =



cemses = waae WIT1.6 Prucba de aislamiento. . o

. Inmediatamente después de la prueba de absorcién de agua, se -
: c . realizard con la_ parte central C, el montaje sobre dos tramos
: : de rie] en condiciones de uso.

‘k,\._..,...:,~_ % o e s e o=

B 1 i SN B W WA - La resistencia medida entre: 1as d0< partes meta11cas no dcbe - .
ST e T A 3 mame e }ser inferior a 4000 ohms. - e B g Rt

TERY i

-.i_.. -k

- -IT1.7 Prueba de flexion. - Ny S T s

23 1200 ue DdancRue s 5 ¢ - : ’ Moo Gue €320 T17uU2 2

Después de 1a prueba de aislamiento, se cortaram en la parte —
central C de la planchuela unas probetas d2 300 x 20 X" 20 mm.

destinadas a las pruebas de flex1on y de chogue. Se tomara una _
Aprobeta para cada prueba "

C‘*f-'ff-f‘-' €0nd1c1oﬂes de la prueba de flex1on'l

o f - D1stancwa entre apoyos- 240 ﬂm.T

ri}:l{-¥:ff?“?f¥f;tngfff'-"‘f:da paralelamente a los planos de enchgpggp~_4+;"}j——:~~ ):j
S ... <7 Radio de curvatura de los apeyes y de -la pieza de ap11ca——r
: c1on de 1a carga: 25 mm. - e e e

, 1'Resu1tadcs por Obtener." gt spmpend
o o o T e ‘ifit - Carga de ruptura mwnima de cada probeta- 430 dal. - opes

-'4' Flecha mixima a la ruptura- Byt | TV g EE. s

e iy QJ:_QiII.B Prueba de choque. C an o '~?*T*;

L “"'f“rf"A- s ’La prueba de choque se efec*uara sobre una - probeta 1dent1ca N
. -+ .la definida anteriormente, utiTizandg ‘una masa p@ndulo que pug -
Yanm g xee ghe, aeaeem, dadesarroltar minimo 100 Jouies.*’; onfie

§ . ] 2 5 — - R U o ~
S T e el - o ~r I = o

Tae T meg, T e sy = " Distancia entre soportes de la probata- gqg'mﬂf“ TETT T

“Punto de ap?wcacwon de] golpe*‘en eT centro'de ia ﬁwsban__z?'
rcia entre apoyos. ‘ ———e el :

-= Radio de curvatura de 105 apoyos y de.1é masa que ooln .
- del pendu]o. 15 mm. - S ELLEEE Bden wmeln Lo s = e dee

ro ‘;
i

. =

"< Golpe aplicado par a1e1amente a ?og p]anos de? ewcnapaﬁa_
Pesultados por obtener: 4 S

R <8, ‘-« Trabajo minimo de ruptura:140'30u1eé. o S

ST TS II1.9 Pruebas adicionales. . BERARTE GENRLIT ST CLLREm

>

Para las pruebas de flexidn y de choque, estd admitido h
.una prueba adicional cuando los valores obtenides son in
res del 5% a los valores mininios requeridos. -

o ° " S1 esta segunda prueba no es satisfactoria, el lote completo -

sera rncnazado e
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W ey T AE L b0 Verifﬁcacién ~geomdtrica. ‘“‘-_\,ﬁﬁ_'f. ey
. - la verificacion geométrica se hace sobre todas Tas piezas en
- estado de entrega. Las dimensiones se miden con instrumen—-
~tos gue proporcionen la prec1510n indispensable, conswdﬁran~
- do las tolerancias" perm1;:das '
e B e T I T A tme_ At e - i P—
e s e o memee . E1 proveedor establece a $u cargo tres ga11bos de vea1f1ca——_
. ® TLos T LT cidn, uno para el perfz], uno para la posicidon de los barre-
s L A 7;-;-_" nos y otro para el centrado de los mismos respecto a las --
o N “pendientes de emp]unchue1ado Deberan someterse a la apro-
N N 47'7f:~=-—~-n+bac10n de COVITUR s el o R e s o
"l”fﬁ' III 11 ’7Fxped1c10n ' »“;' _;‘-1 ,f”'f 1ﬁj :5,5_._;‘ o -
c- ' 1,:'; 35“';..4"  Después de la recepcign, 1as piezas serdn csnven1entemente 2
TR e TR RS e $t~w--empacadas .para protegerias contra 1a 1ntemper3e Y tos go?pes
%::§ o ';ﬂngﬁuﬂi;w_i_ﬁbr;‘;durante elwtransporte. T W A a \
= ‘1.-~J;;“,i*f -Cada paquete serd provwsto de una et1queta deb1damente adhe—\
- ».7;;,;;3;,;;__%4f5“. rida,.con: ]os_s1gu13ntes datos: -q;__ﬂ,“;f:*:j,;uu_ ) —
RN Yoy 5 g B c o= EL nombre del cliente (COVITUR). Lo B
s o cemhes Docdkec o o0 EY nimere del -pedido. 2 S e -
z}- ' 5 :77“{1f';;£;¢__‘La marc& del proveedor. - :
_ B £l conten1do del paque*e } :
'Iv.'-f CARAHTIA Y DERECHOS DE PATENTE.
Tan R IV 1 i Garantwa L "AVE'    :-£§2-}}{" S 7.‘.-__ ) g
';wwn:—E1 proveedor uaranblza ‘sus piezas. durante un tiempo de dos -

.afios. contadds a partir de la fecha de puesta en servicio

sfdoydespues ~de cuabro anos a parttr de 1a fecna de fabrica——-

ﬁrwn.: wqf\ L 1o : ; . P
ey, B = = Cua]quxer pieza que durante este tiempo ilegare a deteriorar
T T oM e e e S0 0 LoD S€ poriuna.causa-.gue no sea imputable al descaste normai o -

. Poonvidl HSTRA. L 3 gue presente defectos no detectados durante la recepcidn en

PR gy 3%.ﬁri$“n4r11o7"~ﬁr~~ sfabrica,.dard. Jugar al suministro ‘gratuito de-wuna pieza idan -

. tica o el pago por parte del Hroveedor de una 1ndewn:zaczon

-} . Wu,_;;{._ ) igua] al valor de la plﬂza
e -‘-“Y"“‘-”_mpé-pet1c1on del proveedor, Ta é1eza defectuosa sera regreca—
-ede-o-- pin.. %0 7da con los gastos de transporte a su cargo.
A o xw w0 TUB Berechos de patente._‘ L E e o '
o, vY o2hUm sl o Los eventuales derechos de patente ésLazan_a cargo ds1 pro-

veedor, quien oarantiza a COVITUR contra cuzlquier reclama-
cidn por este concepto. :
; [y

e

-7 -

“en: las wviassyisin :embargo, ningin recurso podrd ser preséntat



