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ESPECIFICACION TECNICA No. 13 B

Septiembre 1978.

METRO DE  MEXICO
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ESPECIFICACIOR TECHICA
para ¢l suministro de durmientes
y piezas de madera de azobé.

I - GENERALIDADES
ARTICUL]I I-1 - Objeto

La presente especificacidn técnica tiene por objeto definir
las condiciones que deben satisfacer los suministros de dur-
mientes y las piezas de madera de azobé& destinadas a equipar
las vias del métro de 12 Ciudad de México.

S8 aclara al proveedor la particularidad de los durmientes y
de las pieza$ de madera que estén destinados a equipar un me-
tro sobre nsumfticos y que mo deben ser asimilados a) durmien-

‘tes clésicos de ferrscarril. Monere

Los suministros incluysn :

- durmientes ordinaries cuyas cabezas reciben, ademds de] riel,
una pista de rodamiento ;

- durmientes soportes de aisladores cuyas cabezas reciben sopor
tes de aisladores ademis de los rieles y de las plietas y para
los cuales son exigidas condiciones miis severas ;

el (€S

- igimientesitis destinadgs a equips¥ aparates de via.

Debido a las exigencias de montaje para las tres categorias men
cionadas con anterioridad, las condiciones de recepcidn impuesa
tas en la presente especificacifn deberin ser respetadas rigurc
samente.

I1 - CALIDAD Y ORIGER DE LAS MADERAS

ARTICULG II-1 - Vocabularie

En caso de duda o de reclamacidn sobre los términos empleados,
referirae 38 1a norma francesa NF-B-50-002 que define los térmi-
nos relativos a las maderas.
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ARTICULO 1I1-2 - Especie

La madera utilizada para la fabricacifn de las piezas es el azobé
o bongossi, suministrado por la especie Lophira procera (A. Cheva-
!}er) y proveniente de los territorios de la costa occidental de
Africa.

ARTICULO II-3 - Calidad

Las wmaderas deben provenir de &rboles sanos, derribados vivos. De--
ben ser de buena calidad, cen fibras duras y compactas, de vena rec
ta, sin contener partes de corazin o-corazbn.

La corteza y su liber deberfn ser retirados ; las huellas de alburas
que puedan subsistir despuds de que se corten en forma redonda las -
maderas antes del corte con la sierra, estin autorizadas.

Deben obligatoriamente estar exentos de defectos gue puedan afectar
su resistencia o su comnservacidn y en particular acebolladuras, nu-
dos viciosos, fibrasstorcidas, gquebraduras transversales, roturas -
del corazdn, grietas en ganeral, agujeres de insectos o de gusanos,
podredumbre o calentamientos en una gran superficie.

Todos los nudos estén autorizados.

En la zeona central del durmiente, sobre una longitud de 1.200 wm. se
autorizarfn las fallas siguientes en estado de la wadera :

- Pequefios nudos podridos de 15 mm. de difmetro y 3 cm. de profundi
dad.

- Ocho nudos medianos podridos de 16 a 25 mm. de didmetoo y 3 cm. de
profundidad.

Para los durmidentes ordimarfos y los durmientes pasa aisladores no
se autorizard ainghin nudo podrido en una longitud de 700 mm., de lon
gitud, a partir dollestextredossa’.aza,

Para las piezas de madera se auborizard, en tode Ta longfitud, un -
eixfimo de 4 pequefics nudos podridos, distantes cada uno de 0.40 my.
cowo minimo. :

Los restos de albura que puedam subsistir despuds de que se corten
en 6orma redonda las maderas antes del corte c¢on la sierra, estin
autorizados.

Las grietas debidas a la dasecacidn de la maderf, estin también
autorizadas.

Los &rboles fncendiados y fu1n1nade§, deberén eliminarse.
111 - CONDICIONES DE_FABRICACION
ARTICULE III-1 - Vigilancia

La administracifn se reserva el derecho de c{4gijay en los lugares
de fabricacibén todas las operacicmes de t“‘*produccian. apilado

y proteccibn de las maderas y verificar que todas Tas medidas de
conservacién sean respetadas.
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ARTICULO III-2 - Dimensiones y tolerancias

Los durmientes y los durmientes de aparatos de via son de forma
regular ; sus lados estin aserrados y sus extremidades cortadas
& escuadra, siguiendo secciones netas. Cualquier resto de cor--
teza o de liber que pueda subsistir despugs del corte con la --
sferra, deberf ser eliminado sistem§ticamente.

I111-2-1 - Las dimensiones de los durmientes ¢ de los durmientes
e aparatos de via son las siguientes : y

~ durmientes ordinaries : 2.60 x 0.24 x 0.14 m..
- durmientes soportes de aisladomes : 2.70 x 0.26 x 0.15 m.
- durmientes de aparatos de via :

. seccibn : 0.26 x 0.15 m.
. longitud : variable de 2.70 m. a 6.00 m. precisada en el
pedideo. =

I11-2-2 - Las tolerancias admitidas son :
2) Durmientes ordinarios :

- longitud é + 60 mm -~ 30 am
- 3nchéiud (¢ 30 wm - C om
- espesur ( + 15 mm - 5 mm

~b) garm}eules soportes de aisladores y durmientes de aparatos
e via :

£ mm
g mm ~ 10 mm

- mﬂ tud
C em - 10 Em

- longitud { +
3 +
- espesor { + 1

-5

Por otra parte y para los dos tipos de durmientes, el defecto
de corte en escuadra de las extremidades ea los planes verti-
cal y horizontal no debe ser superifor a 20 mm.

ARTICULO I1I1-3 - Tala, aspecte

Las caras superiores e inferdores, deben ser planmas y paralelas.
La flecha tolerada en estas caras, en a1 sentide de la longitud,
no debe sobrepasar 12 gm.

Es admitida una ligera curvatura de las caras laterales de los
durmientes, a condicidn que 1a flecha no sobrepase 26 mm.

La cara inferdor de los durmientes, debe poseer aristas vivas,
Se admitirdin defectos en las aristas de la cara superfor a com
dicibn de que su ancho no exceda 50 mm. E) ancho de los defectos
es medido despuls de suprimir la corteza y su liber.

Ne estf autorizada ninguna hendidura de pleneo corazén.

Las hendiduras admisibles estln indicadas en el cuadro siguiente. -
El durmiente que presente una hendidura admisible, podrd ser acep
tado, a condicién que dicha hendfidura sea Gnica y que g] provee-

dor la consolide convenientemente con ayuda de una o varfas

" ‘s.s -. --o,--




CUADEO BE DENDIDURAS { ChIFTAS )

_ADMISTELES .
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TIPOS DE GRIETAS

ADMISIBLES

TIFOS DE DUrM1ENTES

ORDINARIOS

SOPORTES DE AISLADCREE

LARGOS ADMISIBLES

LARGOS ADMISIBLES

para & meses
de secado

espués de 6
meses y hasta
10 meses de -
secado

para 6 neses
de secado

despéés de €
meses ¥z hen‘g
I0 meses .de-
secado.

durmiente.

GRIETAS IMPORTANTES DES _
CUBIERTAS A PARTIR DE
SUFERFICIE DE CABEZA.

- una sola grieta que
hriese todo el espesor del -

_ grietas profundas gonti _
huss y abiertas de por lo -
nenos 3 mm. desde la super_
*icie hasta la mitad del
espesor del durmiente.

16 cm.

5 cm.

11 cm.

GRIETAS MENOS IMPORTANTES
DESCUBIERTAS EN LA ZONA -
CENTRAL DE LOS DURMIENTES

brietas profundas asbiertas_
Hesde la superficie hasta -
Lem, de profundidad

L0 em.

80 cm.

40 cm.

80 cm.

Longitudes centradas con respecto &l eje transversal -
del durmiente.

A SUPERFICTES

GRIETAS POCO IMPORTANTES
DESCUBIERTAS EN TODAS LAS-

Todas las grietas superficiales ¥y todas las cortaduras
que presenten caracter de hendiduras discontinuas, son
admitidas- . .

IRTICULU _ITI-4 - Medidas da conservacibn.

La aparicibn de hendiduras y
das de conservacibn tomadas,

su evolucidn dependen esenclalmente de las medf
las culles deberfn ser estrictamente respetadal

en todas las etapas desde la fabricacifn hasta la puesta en via de los dur-

nientes.
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A medida del corte, en el aserradero y durante su estancia en el a
almacenamiento en patfos, en las estaciones o er los muelles, en
los talleres del utilizador hasta su puesta en la via, los dur-
mientes deberdn ser cuidadosamente apilados a la sombra, formando h
huacales, de tal manera que el aire pueda circular convenientemente
entre todas las piezas.

Las pilas de durmientes, ser&n también protegidas del sol v de la
uvia por umn techo que presente un buen aislamiento térmico (105 te
tachgs de ldmina galvanizada v de vidric estdn particularmente pro-
hibidos.

Los durmientes podrdn ser expedidos Gnicamente despubs de un perio-
do de secado de por lo menos seis meses.

Durante el perfodo de secado, el proveedor deberd consolidar eam un
tiempo oportuno, y & su cargo, los durmientes que presenten grie
tas.

Antes de su consolidacifa con "eses®, las maderas deberfn en caso
necesario, ser apretadas con prensa. 1

Para evitar que se rajen las plezas antes de la entrega se pinta-
rén en sus dos extremos, sobre una extensién de por lo menos 5 cum.
con un producto del tipo "Hovyzol®, del cual el proveedor debe pre
cisar el origen y las referemcias.

Recordamos que las medidas de conservaciém deberdn ser estrictamen-
te respetadas en todos Tos estadios de la fabricacidn y del alma--
cenaje en los locales del proveedor, -

ARTICULO II1-5 - Marcas de fabricacidn.

Todas las piezas son estampadasscon las marsas distintivas siguien
tes @ -

- En cada uno de los extremos :

- Marca del proveedor ;

- Letra findicativa sefialando el tipo de durmiente {0 para durmien-
te ordinario y S para gﬂrniente sporte de=aislador).

- En uno de los extremos :

- Fecha de expedicifn (niimerc de la semana, ultima cifra del afio).

IV - CONDICIOHES DE RECEPCION

ARTICULO IV-]1 - Lugar y condiciones de presentacifs para recepcién
y durmieates de aparatos de via. P

Salvo indicaciones coftrarias em el pedideo, los durmientes son pre-
sentados para recepcibn tal y como fuerom apilades para el secado
en los almacenes del proveedor, pero después de seleccidn por el -
proveedor, quien eliminar§i todos los durmientes que no cumplan las
condiciones de la presente especificacibn.
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E1 Proveedor establecerd los wedios necesarios para permitir al
agente recepcionista practicar todas las operaciones juzgadas -
por &1 necesarias a la verificacidn de las dimensiones y la calid
dad de las maderas impuestas por la presente especificacidn. -

ARTICULO 1V-2 - Formacidn de les lotes y proporcidn de las veri-
ficacicnes.

..'7!.'2\7ﬁ L
|
Las piezas son agrupadas en lotes que Sacluyen piezas de las mis- |
sas dimensicnes nominales y que hayab tenido el mismo tiempc de - |
secado. }
Cada lote es sometido a un control estadistico de recepcibm de acuer %
do con el plaamo de muestreo, simple al azar, fddicado a continuaciba,
extraido de los Cuadros de la Especificacida MILITARY STANDARD 165 b

Efectivo del Efectivo del <Criterio (1) de Criterio{2) de
Lote (No. de Muestreo (Ne. aceptactén (néi- rechazo (Ro. -
Piezas. de piezas mero de pliezas de piezas no
ac conforsmes conformes.
151 a 280 i3 0 1
281 a 500 32 1 2
501 a 1 200 50 2 3
1 201 a 3 200 80 3 &
3201 a 10 000 125 5 &
19 001 a 35 000 200 T 8

(1) gﬁ?ego miximo de piezas malas para justificar la aceptacibn
e ote.
(2) Nimero minimo de piezas malas que ocasione el rechazo del lote.

Para la definicién de los términos de control se podrén referir a
las normas framcesas X-05-020 y X-05-030.

Para los lotes de efectivo tnferfor a 151,se efectda ua control
unitario de cada pieza por el agente recepcionarfo.

ARTICULO IV-3 - Katuraleza de las verificaciones

A1 agente recepcionista procede en particular a un exfmen del as-

pecto, a verificaciones dimensionales y a un _control de la natura

leza de la madera, por todos los medios que &1 juzgue cenvenign-~
tes.

ARTICULO IV-4 - Resultados 2 obtener.

Las piezas deben responder a todas las prescripciones de la presen
epecificacidn. Sus dimensiones deben ser conformes a las indicacio
nes que fdguran en el pedido teniendo en cuenta las tolerancias in
dicadas en la especificacidn.
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ARTICULO IV-5 - Condiciones de aceptacidn y de rechazo.

I1Vv-5-1 - Para ser aceptado, cada lote debe satisfacer las condi-
ciones exigidas por el plan de muestreo. En caso contraric, es
rechazado. Ademds, ninglin lote debe presentar durmientes con -
hendiduras de pleno (corazdn). S{ €sta unica condicién no es -
respetada, el lote presentado serd rechazado.

Las piezas que constituyen el lote aceptado, serfn estampadas en
cada extremo con el marcador del agente recepcionista.

IV-5-2 - Los lotes rechazados serdin clasificados por el proveedor
en el lugar de recepcifn por un procedimiento fijadospor TOVITUR,
antes de dolverse a presentar para su recepcifn. w

En leos nuevos lotes asf constitufdos, COVITUR se meserva eatonces,
el derecho de proceder a um control pleza por pfeza.

Todos los nuevos lotes as? canstitufdes que mno seam satisfactorées,
serfin definitivamente rechazzados. :

1¥-5-3 - Las piezas queeno satisfagan las prescripciones de la pre
sente especificacibn, y eliminados durante las clasificaciones pre
vistas en el pérrafo IV-5-2, son recogfdos por el Proveedor despuis
de haber sido marcades com una sefial coavencional indeleble por el
ageante recepcionista. K e
AR ETS U= -

Sia embargo, si1 &ste reconoce posible eliminar Yas fallas que moti-
varon el rechazo, tronzande la pfeza de manera ajobtener una pieza
mfs corta pero de wisma seccibn y de un tipo previsto en el pedido,
el Proveedor podrd reutilizar la pieza para una nueva presentacida
para recepcidn.




