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SERFILES ESPECIALES DESTINADOS A SERVIR como, STAS DE
LAS VIAS DEL METRO DE LA CIUDAD DE MEXICO, FABRICADOS

5 GENERALIDADES.

La presente lelcaClon tecnlca deflne las caondiciocnes ¢cen las que

debe cumplir ‘a1’

sumlnlstro de los perfiles especiales (v1guetab I de

alas anchas y'caras exteriores paralelas) fabrlcaaog con acero A- 36

destinados a equlpar las vias del Metro de la Ciudad de Mexxca.

T~ CONDICiONES DE FABRICACION.

"k"k

Il.Ll. Tipo del acero. .

Los perfiles son de acero tipo A-36 definido por la norma Mexicana --
" ¥- . Tyl

NOM-B-254 y presenta las siguientes caracteristicas:

- Tensidn de ruptura. 40- “daN/mm? = R = 55 daiN/mm? .-

-~ Limite de fluencxa minimo: 24.7 daN/mmi.
- Alargamlem :en 200 mm de longitud calibrada, minimo: _Zb_%.

= i en 50 mm de - longitud calibrada, minimo:

vescente y
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1.3 Compgsicion quimica.

Ciass
Carbono

. Fésforo

Azufre

Adicionalmente deberdn controlarse los contenidos de nitrdgeno y manga

nesc. E1 nitrdgeno no deberd ser superior a 0.008 %. El manganeso es- {

tara comprendido entre el 0.30 y el 0.90 %.

Para este efecto cada colada serd analizada en el laboratqrio del PRO-
VEEDOR; los resultados de los andlisis serédn anotados a medida gue sean
efectuados én un registro que sera entregado de inmediato al agente de
COVITUR Caq; vez gue lo solicite. Los datos del registro haran ldS ve

ces de autorizacidn de la colada.

Bl PROVEEDOR garantizarad los siguientes contenidos de carbono, fésforo

y azufre sobre el producto terminado:

r~ Carbono
Fésforo

Azufre

Manganesos®’ ‘ Mn = \\

La seccién‘transversalldel lingote debera ser cuando menos 20 veces ma

yor gue la del perfll gue se va a laminar; los lingotes deberan mante 4

" nerse en posiq1on vertical hasta su solidificacidn y no deberan #kt;xvr-z}”
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se artificial

El Laminadc,ééfé e jecutado con el objeto de obtener superficies lisas

y uniformes. =

7 Recorte.

Los lingotes y "los perflles laminades deberdn ser san2ados quficiente
mente en los dos extremas para que las pistas cumplan con las condl—u

cion=s de la presente especificacidn.

Los recortes obtenides deberan tener un largo suficiente para permi--

tir la toma de las muestras previstas en el articulec III.4.

II1.6. Enfriamiento.

Las barras deberan dejarse enfriar en una posicidn tal que las defor-
maciones preoducidas por el enfriamiento lleguen a s=r en todo lo posi

bile, 5en51blemente rectilineas.

purante toda la duracidn del enfriamiento hasta 1a tamperatura ambien
te, las pistas deberdn estar preotegidas contra la iiuvia, la nieve Yy

preservadas contra cualquier contacto fortuite con =21 agua.
II.7. Terminacidn.

LLas caras Yy los e xtremos de las pistas deberan estar exentas de flsu—

21

ras,.grletas, rebabas, rechupes o cualguier otro defecto perjud1c1al
para el usa del producto. fg i

e j
Los defectos superficiales serdn sondeados por medio de herramienta -

por el recepcionista.

{
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Zars=

sin inconveniente Por otra parte, las defectos

las

A * .
cidn, ssa en frioc o en caliente, gu=

ocuitar un defecto, estd formalmente prohibida.

TI1.2. Acabadgifinal.

b=,
n
pa
et

|

Ei end=rezade en fric deberd efectuarse mediante accidn gradua

goip=s, para evitar cualguier alteracidn del metal.

El ajuste de longitud se vealizar& en frio. , con sSlCrira O Cen cualguier

Sxro medic que &€ 21 misme resultado. Las rebabas resultantes 21 --
corte serdrn quitadas con la lima; estd prohibidc arreglarlas ccn el

martiiio.

e -

Las pistas deberdn ser estibadas en la forma en gusz =21 roveador io -
P g p =2

reccmi=znde .

Todos
seradn manufz

a COviITUR,

aSl como
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tillones de mlnlmo 4 maxlmo correbpondlentes a ias Luieranc opre - l

lab dlmen51ones eapeCLflcadas.

L3

aprobacidén, gquedard en posesiodn de los recepcionistas de COVE‘QR.
¥

Solamente serdn vdlidos para efecto de control, los escantillones gue

tengan las marcas de COVITUR.

I1II1.10 ©Pimensiones, tolerancias y peso.

A

i Las dimensiones del perfil deberdn ser las indicadas en. la fig. 1 (pPla

no SO*VI.i7~OOO—III&ll7~3303uP), tomando en cuenta las tulerancias siguien-
tes:.
P - Las pistas seran entregadas en tramos de 12.00 m de largo.

- Se aceptardn pistas inferiores a los 12.00 m hasta una cantidad igual al 15 %

total del pedido.
Estas dltimas pistas deberdn tener una longitud comprendida entre 9.00
m (incluido} vy 12.00 m , y.seran entregadas en largos multiples de 0.75 m.
El fabricante deberd revisar sin embargo la factibilidad de suministrar pistas de ro

damiento con una longitud hasta-18.00 m y entregar un informe del mismo.

11.10.1 Tolerancias en el perfil.

- Altura medida en el eje del perfil: 2 mm.

- Ancho del perfil: ¥ 3 mm. fﬂk \

- Espesor del alma: ¥ 0.75 mm.

- Inclinacidn de las superficies de embridado (verificado sobre¢ una
° ' ) S

pase de 30 mm paralela al asiento del emplanchuelado.teéficu) :

z 0.8 mm.

oy
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superflozes de embrldado (cota comprendlﬁa entre -

ett)

rad de las plstab. La teolerancia admitida en ests punto serd de

L

inclina lon-del alma, medida sobre la altura total del e rfil 508

SRS b= e R

mm. Los apoyos del escantilldén sobre el alma del perfil deberdn

T
Miite B

. una distancia de por lo menos 70 mm de los extremos.

‘interior del perfil. (Ver fig. 1}.

varale 1i; de las aléé:i

En 1o xtiemos dei"éé}fii dlferenc1a entre

P P

‘:2 5 mm.

p concava, en este ultlmo caso la ronrav1d d no

fD.S mm . Podra admltlrbe una tolerancia de ifl mm  sa

Las plbtdb -

mm.,“serén mar

b2 los largos de las semi-alas de una misma cara M-

ios peraltes medi--

estar

de be

y

ey
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IT . T0.2

- Medida a media altura del perfil, hasta 18 metros inclusive: Rl

mimt .
I1.10.3 moleranc:Las en el escuadradoc de los extremos. QReve
- =Bnel sentldo vertical: < 1 mm.

- En el sen;;do horizontal: ¥ 2 mm,

- I1.10.4 Endere zado.

El control del enderezado se hard por medic de una regla de 1.50 m de

largc.

El cantrol se hara en cada extremc sobre una iongitud igual a la d= -

la ragla-s

La flecha tanto en el sentido horizoental como en el s2ntido vertical

no podra exceder de 0.800 mm, dichc valor maximo debes pra2sa2ntarse a uns

distancia de por lo memos 0.75 m del extrsma del parfil.

Entre las dos zonas de 1.50 m establecidas, la flecha no debe rebasar
en ningdn caso, en mm, mds de dos veces el largo de la cuerda medida

en m2Ltraos.

IT.10.5 Peso.

El pzsa normal admitido por unidad de longitud se calcula tomanda co-

mo pzso vol@mﬁtricc del metal 7.85 kg/dm3

El peso normal por metro de las pistas es igual a 68 . 334 Kg.
Para cada fabr;cacmon el peso de las pistas entregadas se evaluara -
muit1p¢1candc la JOngltud total por el peso promedio por metro gus e

sulte de lafpesada de veinte pistas escogidas, la mitad por 1 recep-

cienista y la otra mitad por el fabricante. C}%{
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w

‘del peso.normal.

extremos.

Por debajo del 2 %’las plstas.ilgeras podrén ser separa

das y el lote asi escogldo podré presentarse nuevamente para recepc16n s

por parte del PROVEEDOR.

Arrlba.delz% elexcedente de peso no se le pagar& al PROVEEDOR.

II.11 “Méréés.

oh g

ey e
27

Iannsmm deberén llevar en una de las caras, las siguientes marcas ya sea

en ra¢1eve o con plntura indeleble.

II.11.1 Marcas después de la colada.
" NGmero de colada y afic de efectuada.
. Método de elaboracién del acero.
El nfmero de la colada ser& marcado a 0.50

mo.

m aproximadamente de un extre

LS8 recortes tambien serin marcados con los nfmeros de colada.

TIx131:2 ‘Marcas aplicadas después del laminado.

Cardcteres de 1 a 1.5 mm de espesor y de 20 a 35 mm de alto.

- La marca'de la f&brica productora.

- Las filtimas dos cifras del afic de fabricacidn. .

- Sentid?!de laminacién.

- Métoddfdéiélaboracién del acero. .

Después del acabado todas las marcas ser&n

Ix. El.38 ‘Mgicas adicionales (ver figura N*®

Marcas con pintura indeleble serén puestas

R e

£Air:

y N

reproducidas sobre uno de los

2) .

por el PROVEEDOR para permi--

- La clés fl“ac16n de los perflles de acuerdo a su per%Ete

- (P

k-36.

i et o
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- La clasif ‘an de los perflles de acuerdo a\su dncho real.

- Ei sanalamiento de los anchcs de alas deslguales.
B e
T = distinc;cp de los extremos de perfiles, cuyas superficies de -

embridado':éspeten ia tolerancia de ¥ 0.5 mm.

. Estas marcas colocadas entre 0.75 m y 1.50 m de las extremcs se

realizan conforme a las siguientes disposicicnes.

I71.1i1.3.1 Clasificacidn de las alturas.

En la cara del alma que tiene las marcas c¢e prcduccidn s pintara de --
acuerdo con la altura H, medida en el eje del perfil: )
_ EL1 signo - si: Ho-2 mm = H <<Ho - 0.6 mm.

- La letra H si: Ho - 0.6 mm == H=2Ho + 0.6 mm.

-~ FEl signo + si: Ho + 0.6 mm =< H ==Ho + 2 mm.

Hla = altura nominal del perfil = 140 mm.

171:11.3.2. Sefialamiento de los anchos desiguales ( medidos en cada
cara). e ;

Fn i1a cara corIEbpondlente al anchao mavor se plntard un trlanguLO cu

ya vertice 001nc1da cen el borde del ala que SObIEbalga mas.

, - Al
15.2E:8:35 lasificacidn de los anchos. - \

tnoel casc_aq_ nchos desiguales (pdrrafe I1.11.3.2); e€sta clasifica-

cidn ge har yasdndose en el ancho menor (L2).

Las marcas ipdicadas a continuacidn serdn puestas en el interior del
perfil sobre tualquier ala en el caso de las alas de anchos iguales

o en 21 casc de las alas de anchos desiguales, sobre el ala tomada -

como base de-clasificacidn: (}H{ = : ‘\ ///“ /C-

N S i ESPECIFICACION TECNICA N2 12-B. SUMINISTRO - WEE~9 DO00-1TT-
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Lo = ancho nominal del perfil; L2=ancho medido.

II.11.3.4. Sefialamiento de las tolerancias sobre la abertura de las

superficies de embridada.

En la cara del alma que tiene las marcas de produccidn se pintard un --
circulo blanco en cada extremc para el cual la tolerancia de la aber-

( tura de ios asientos de emplanchue lado no exceda T 0.5 mm.:

R

No se pintard nada en los extremos si esta tolerancia es excedida.

II.i1.4. Si las marcas llegan a desaparecer como consecusncia del re

corte de una barra, deben ser reproducidas en presencia del agente re 1

H cepcionista”ae COVITUR. :

0 oy CONDICIONES DE RECEPCION.

L]
\ i
IIT.1 Supervision de la fabricaciadn. :

/

It #

y condiciones de presentacidn para la recep7&if.
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' pruebas complementarias.

la fébrlca del PROVEEDOR, clas;flcados por colada. Los nﬁmeros'de_—

las colaaas (o sus marcas convenc1onales) deberin guedar v151bles.

TIL-3 Pruebas que se efectuaréin.

Una serie de las pruebas previstas en los pérrafos IV.2.1, al IV.2.4

se haré sob;e cada colada.
{II.4 Toma de las muestras.

e tomarln tres recortes de 0.50 m por colada, los cuales serdn debi -
damente identificadas por el nimero de colada y la fecha de efectua-
Ja. El agente verificador escogerd uno de los tres recortes para --

vrealizar las pruebas; los otros dos serén reservados para eventuales,

{II.5 Disposiciones administrativas.

ror cada colada, la presentacifn para recepcién deber& hacerse bajo

1a responsabilidad del superintendente del departamento de produc---

~ci6én, por medio de nota escrita, firmada por €1 o por su delegado
autorizado que certifigue gque las condiciones de fabricacién han si-

Jdo obserVaaéS plenamente y que las barras no han sido presentadas en

AN ey

vecepcién anterior para el mismo uso.

i.a nota queL?ep;oduoe las indicaciones del pedido deberd ser entrega

"3da al agente verificador de COVITUR.

W -PRUEBAS, RESULTADOS QUE DEBEN CBTENERSE .

14 /
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nﬂde'laé;biéﬁgtés.”

Las probe tas se trabajardn en frie, sin sufrir ninguna aperacidn de

martiileo, deformacidn en frio, temple o recoccido.
P o

IV.2.i- Verificacidn de las dimensiocnes y del aspscto.

> lievari a cabo siguiendo cualquier metodo estimado conveniente por

( COVITCR y con la ayuda de los escantillones previstos en el articulc

£i nimero de perfiles examinades s2 deja a eleccién del zgente r=cep-

~ionista de COVITUR.

=

Los ensayes se efectuardn en probetas prismdticas, segun las modalida

des d= la norma mexicana NOM-—B-172. el espesor de las probetas serd

0]

jEN]

3
o

{
]

mm. aproximadamente . DebersZ conservarse La Cascar de —-—

n_l
T

\ Iv.2.2 Ensayé de tensidn (Ver figura N2 3).
§

iaminado de la cara de rodamiento.

IV.2.3 Ensé‘éfde doblado en frio.

. las probetas ser& de 12 mm aproximadamente; debera --
cascara de - laminado de la cara de rodamiento, ia

cara maquinada deberd quedar en el iC}gﬁior del doblez. /f

Vé
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Las dimensiones y el aspecto deberdn sati er las prescich%pnrs ~—/
: 7 g _ 7 ;
~f ESPECIFICACION TECNICA N 12-B, SUMINLSTRO [ 4d-Lik-v0000-1114

Estos analisis comprenderan la cantidad de carbono, tésforg, agitre,

‘de estos andlisis en el laboratorio de la fadbrica.

un andlisis por colada.

- = =3

ridn soportar un doblez en frio a

Sy R i = ol
Las muestras debe 180 sin ayrietarse
en la parte exterior de la porcidn doblada, sobre un mandril gue ten-

ga un didmetro de 12 mm.
IV.2.4 Andlisis guimico.

La fabrica entregard al recepcionista, en forma de certificados les -
regisf;os que den la composiciédn guimica, de todas las coladas gue --

formen parte de la fabricacidn gue se va a controlar.

nitrégeno y manganeso.

El recepcionista asistird cada vez gue lo juzgue dtil a la ejecucidn

Si COVITUR estima gue hay motivo para proceder a algin control de los
analisis, las muestras reservadas con ocasidn de las extracciones sSoO-
bre colada (articulo III-4), seran enviadaé después de héber sido pre
QiStas de todas las marcas necesarias para su identificacidn, a un la

poratorio aprobado por ambas partes.

-

Ademas del andlisis sobre colada, se procederd al analisis guimico --

previa extraccidén del metal sobre el producto terminado, a razdn de -

IV.3 Resultados gue deben obtenerse. \

q

IVv.3.1 En las dimensiones y el aspecto.

COMO PISTAS DE RODAMIENIO EN LAS VIAS DEL -

§ MEYI'RO DE LA CLUDAD DE ME 3 §o——
ICDN Qchso A—gé? D MEXICO, FABRICADOL

DE PERFILES ESPECIALES DESTINADOS A SERVIR O—ZO?—E{

tié#nrmumz

13/17

e e o et




it

:El alargamlento no deberd ser menor del 20 % gi es medido en una lon-

"Iv.3.3 Ensaye de doblado en frie.

LI?.4‘>Interpretac10n de los resultados.@ﬂ

“;Péra &ﬁé?el loée puedai?ecibirée, déﬁen:éumplirse todas las condi----

IV.3.2 En el ensaye de traccidn.

La carga de ruptura R deberd estar comprendida entre 40 y 55 dai/mm?.

El limite de fluencia no deberd ser nmenor & 24.7 dalN/mm? .

gltud callbrada de 200 mm, o del 21 % si se mide en una longltud cali

brada de. 50 mm.

L.a probteta no debe presentar ninguna grieta o desgarre en el metail.
v.3.4 Anélisis quimico.

Fl andlisis quimico del preducto terminado debs dar resultados gue --

cumplan con las siguientes condiciones:

0.30 %

Carbono: == ;

Fésforo: =< 0.05 % 2

Azufre: = 6.06 % ;

Nitrégen§: = 0.009 % k“ i
. Manganéso:- : 0. 30 % == Mn ==0.90 % \

T e R

e

01ones lmpuestas. & ' !

Sin embargo, si dentro de las pruebas correspondientes a un lote pre-

sentadc en recepcidn, una probeta no satisface las condlc oneb fija--

I | 7
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" "das, se rech ardn las pistas de la colada de la que haya sido tomada

la probeta mencionada.

Se procedera entonces a dos pruebas complementarias de la misma natu-

raleza:

- Una scobre una nueva muestra tomada en el otro extremo de la pista

rechazada.

- QCtra, a eleccidn del agente recepcionista de COVITUR, sobre una de

las muestras semejantes reservadas durante las extracciones inicia

les (articulo III-4). '

3i el proveedor lo solicita, los dos ensayes complementarios pueden -
hacerse sobre las dos muestras restantes. En este caso, todos los --

perfiles provenientes de la colada defectuosa seran rechazados.

Si los dos ensayes compleémentarios son satisfactorios, el resto del -

lote es aceptado. En caso contrario es rechazzado.

Los perfiles aceptados seran marcados en sus extremos por el agente -

recepcionista de COVITUR.

Los perfiles rechazados seran-marcados cerca del numero de colada, --

con sehales convencionales indelebles.

£ GARANTIAéYgDERECHos DE PATENTE.

Estc plazo sa,vencera el 31 de d1c1embre del qu1nto afio, _f pAY tir C)H{/ ;

/ :

o

CH—

PERFILES ESPECIALES DESTINADOS A SERVIR CO 10-3407-e.
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Toda pista que- durante este plazo llegara a quebrars

; dnterlorarse Q

dobgastarse'durante el transporte manickbra, en la rolocarlon de la -
via o despues de la misma y gue nc sea por un desgaste normdl Q va
51 se constatara la existencia de defectos no detectados durante la

recepcidn en la planta, dard lugar al pagc por el PROVEEDOR de una in

# demnizaéigﬁtigual al valor de 1la pista, calculadt aplicando él precio

da 1l ﬁlfihbzpedido dade por la administracidn de al menos 1000 Ton.

. Las pistas que por su utilizacidén especial, hayan sufrido fuera de la
T &

planta de £abricacidn reparacicnes en caliente o en frio en las zonas

dcnde se- haya proeducide una ruptura o una averia, dardn lugar al pago

d= dicha indemnizacidn, sdlo si se comprueban cs

Q

facrtos de fabricacidn.

i "*sas pistas averiadas o rotas guedardn como propisdad de COVITUR

Sin embargo, COVITUR se cqmprometeré a pcner a disposicidn del PROVEE
DOR, Yy a pet1c10n de €ste, tramos de pista defectuoscs tomadoes de Llos

J lugdres escogmdos por el "PROVEEDOR para permitirle investigar las cau

sas de las averias.

e

Todos los,gastos de transporte estardn a cargo del PROVEEDOR.

Se le 1nfcrmara al PROVEEDOR, a mas tardar antes del 31 de marzo de

cada ano

!sobre las plstas retlradas que tengan garantia y hayan sido

reemplazadas en el-transcurso del afio precedente. EL PROVEEDOR ten—-—

dra 60 dias de calendario a partir de la notificacidn del aviso, para

hacer saber sus observaciones, pasado este t€rmino, se considerard --

gue el ha aceptado pagar sin reservas las oblilgacionzs

PISTRS DE BODAMIENTO EN LAS VIAS DTL MF”RO
EBLA CIUDAD DE MEXICC, FABRICADCS CON ACERQO
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REVISO POR LA COORDINACION
DE VIAS DE COVITUR: s DE |PROYECTO ELECTROME-
- CANICO DE COVITUR.

CEZdﬁf u»~A¢AsGlJLQ

] — -
rencia e P

derados en su elaboracxén los aspectos té&cnicos que el perso-

royecto nLectromeco “ico de COVITUR y fueron consi-,

nal de ‘esa Comisién traté con Altos Hornos de México, S.A.

€

México, D. F., Marzo de 1985.

Atentamente .

INGENIERIA DE SISTEMAS DE TRANSPORTE
METROPOLITANC, S.A.

GERENCIA DE ESTUDIOS ESPECIALES
(GEOSISTEMAS, S. A.)

: APROBC POR G OSISTé;E?:
é& | \}/\nﬂf \_/‘

OWZALO SILVA v, :H“Cf

;
55 zf

APROBO POR LA GERENCIA

ING= AMIRANO P.

ESPECIFICACION TECNICA N 12-B. SUMINISTRO -

DEJHﬂ&TEESESPECﬂHIS DESTINADOS A SERVIR QO
MO PISTAS DE RODAMIENTO EN IAS VIAS DEL METRO
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TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES . < RABID ‘BN
A) PERFIL.
Attura,medida en ei.e.je del perfil (H) P 2mme”
Ancho de los olos : (A S, 3 mm
Espesor del olmo, {E)_ + 0.75 mm."
Inclinacion de los uslentos de planchuel gs (Verificodo sobre una base de 30mm. =
porclelo al asiento do'plonchuelos teorico), * 0.B0mm )

3

(Y
s
<
2
P CARACTERISTICAS
Seccion 8705 mm?
Peso por metro 68.334 Kgf'}

Momento de mercio. 1 x'x=2926cm

con relogciona X X

Aberiua de los usll o8 de plcnchuelns(&mansam comprendida entre los interssc-

+ 0.50mm &

ciones 42 los usuevﬁogzyemmbdc en Ios extremos de los perfiles ) (B)

inclinacion del olmg’;medida sobre la clturc total del perfil. + o. BOmm
Asimetnia de los nb’i especto ol eje vertical. S 1
I‘ Parclelismo de los nlq% —?—L- <L 3 mmé
En los extremos de #il, diferencio entre los alturcs medidas en los bordes de
los alos - £ 2mm v
A o largo de lo’ bortg, !,ﬁer{tio entre los olturos medidas en los bordes de los alos £ 2.5mm
Conconidod tronsvel el perfil medido en el centro. + 0.8mm
8).LONGITUD DE LAS BARRAS
J Medida o medig 4 del perfil hosto 18 m. Inclusive + S mm
C)ESCUADRADO |
En el sentido 'He!'m‘_ ¥ Imm
En el sentide horﬂ?;agﬂel X 2mm
D)YENDEREZADO nE LOS EXTREMOS
Flecha en el smgf p) rticol y horizontol (Medida con uno rcqla de 1.50m.} ¥ o0.s00 @\.{ y
‘//—') T

-;A\.’E

DESCRIPCION:

PISTA DE RODAMIENTO
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Arg. 1. ZURITA Ing Maruel Pe'}ez Ing qu’ dhiono fro.
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METRO DE MEXICO

H (ALTURA)

CIRCULO A PINTAR EN
LOS EXTREMOS ENQUE
ES RESPETADA LA TO-
LERANCIA DEX 0.5mm
PARA LA ABERTURADE
LOS ASIENTOS PARA

PLANCHUELAS.
v
.
Y.EL AVE -

oFscripcion: MARCACION DE LAS PISTAS 84 -EE-90000-II40
[REVISO: GEOSISTEMAS,S'Y AROBO COVITUR AFPRUBO. COVITUR - 2~
AROQ. T  ZURITA |Ing. Monucl Porez Ing Caorlos Ahomyprano g,
FECHA : TR AN . GOACID TEMIS S A fretad T m1LMn&‘.ai
0CT - 1984 |ing 6. SiLya(T. | ING. FIGURA N2 2




PARA LA

"CROQUIS DE LAS AREAS RECOMENDABLES
EXTRACCION DE LAS PROBETAS

| Lt R
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r : Lo N ! i\ -
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s e

PROBETA DE SECCION RECTANGULAR DE 200 mm.
i 1
PROBETA PLANA PROBETA DE 200 |
Lt Longitud Total 457 min. |
Lc Longitud Paralela _ 228 .
( Lo Longitud Inicial entre marcas 200 £ 0.25
' b Ancho de la Probeta 3l + 3
== _ :1'.‘,*:::5"‘ e . e T 6 ) ]
R Radio 25 min.
Lm Longitud poroc Agorre de Mordaozas o 75 min.
C Ancho para Agorre de Mordazaos -
E Espesor de la Probeta ¥ 12 aprox.
' DIMENSIONES EN mm
O}V
aon

S—
-
=

v

DESCRlF'CloN:PROBETA CE SECCION RECTANGULAR DE 200 nmm

REVISO GFOSISTEMAS,SA
Arg. I.Zurito

kOB, COVITUR
Ing. Manuel fireg

AFROHO . COVITUK
Inq‘Ccrilos Allgrirano

'7-‘ Avb

84 - £ E-90 000-TI- 10-
- 207-e

FECHA |
OCT — 1984

AROBO . GEUSISTE g S A&
Ing. GONZ yILVA

Ing. A
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FIGURA N2 3
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