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METRO DE  MEXICO

ESPECIFICACION TECNICA PARA EL SUMINISTRO DE PERFILES ESPECIALES

DESTINADOS A SERVIR DE PISTAS DE RODAMIENTO PARA EL EQUIPAMIENTO
DE LAS VIAS DEL METRO DE MEXICO.

- OBJETO.

La presente especificacién tiene por objeto definir las condiciones con las

. que debe cumplir el suministro de los perfiles especiales (viguetas I de --

alas anchas y carac exteriores paralelas), destinados a servir de pistas de
rodamiento para 10s trenes sobre neumiticos.

CONDICIONES DE FABRICACION.

II.l

11.2

Tipo del acero.

Los perfiles son de acero del tipo E-24-2-NE definido por la norma
francesa A 35-501 y que tiene las siguientes caracteristicas:

- 2 2
- Esfuerzo de ruptura: 36 daN/mm <; R <::44 daN/mm
- Alargamiento: A ;;; 28%

Ademds, el PROVEEDOR garantizard los siguientes contenidos de carbo
no, fdsforo, azufre y nitrdgeno en el producto:

Carbono: < 0.20%
Fosforo: < 0.055%
Azufre: < 0.055%
Nitrogeno: < 0.008%

Sin embargo, el fabricante deberd proporcionar a COVITUR los resul-
tados de los andlisis sobre lingotes de aceria efectuados durante -
cada colada para permitirle controlar el respeto de la siguiente -
composicidn quimica:

Carbono: ¥ «  0.18%+ ¥ -
Fosforg ~ ‘= ~0.050%
Azufre: « ‘o  0.050%
Nitrégenoy” <  0.007%~

L7 ) .

Para este efecto, c;dé cdlada es analizada en el laboratorio del --
PROVEEDOR, los resultados de los andlisis se van anotando en un r=-
gistro que se le entrega en el sitio al agente recepcionista de --
COVITUR cada vez que éste lo solicite.

Por otra parte, como se indica en el articulo IV-2-4 a continuacié:
el fabricante entrega al recepcionista de COVITUR en forma de cers
ficado,los resultados de estos andlisis.

Elaboracion del acero.

|




I1.4
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El protedfﬁfgﬁfa'de elaboracidn del acero se de&&"“ eleccién del
PROVEEDOR, quien tiene la obligacién de notificarselo a COVITUR.

Los perfiles se sacan de blooms o de empaguetados, dependiendo -

del tipo de colada que se emplee, clasica o contfnua, respectiva-
mente. :

Afino y laminado.

I1.3.1 Blooms obtenidos con 1ingotes de colada clisica.

La seccidn inicial de los lingotes debe ser cuando menos
veinte veces mayor que la del perfil por laminar.

Los Tingotes deben conservarse en posicién vertical has-
ta su solidificacién, no deben enfriarse artificialmente

Cualquiera que sea el sentido en que se presentan los --
1ingotes al laminado, las expresiones "barra o recorte -
de cabeza", "cabeza de una barra", “barra o recorte de - |
pié", "pie de una barra", designan respectivamente la ba |
rra, el recorte ‘o el extremo de una barra, la mis cercar
ya sea de la cabeza o del pié del lingote.

I1.3.2  Blooms obtenidos con empaquetados de colada continua.

La seccidn inicial de los blooms debe ser cuando menos :
veces mayor a la del perfil por laminar.

En ambos casos, el laminado debe ejecutarse mediante un
método adecuado para evitar el riesgo de grietas en las
alas del perfil.

Recorte.

IT.4.1 Blooms obtenidos con lingotes de colada cldsica.

Los blooms y las barras laminadas deben ser suficiener=
te saneados tanto en la cabeza como en el pié, para aque
los perfiles cunplancon las condiciones de la presente -
especificacidn.

Los recortes de cabeza y de pié deben ser lo suficiente-
mente largos para que se le puedan tomar las muestras -
vistas en el articulo III.4.

I1.4.2 Blooms obtenidos con empaquetados de colada continua.

E1 primero y el dl1timo empaquetado de cada colada deben
ser saneados en la cabeza y en el pié para que los peri-

les cumplan con las condiciones de la presente especi<i- |
cidn.

Enfriamiento.

Después del laminado, los perfiles deben enfriarse en una nosic:-
tal que el enderezado consecutivo se reduzca al minimo

Terminado.

Las caras y los extremos de los perfiles deben estar exent
cualquier defecto perjudicial y en particular de fisuras 1
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dinales, grietas, escamas oquedades y faltas de.metal.
Las 1fneas no son consideradas sistematicamente -como defectos --
redhibitorios. Su nocividad serd apreciada por el recepcionista
en funcién de 1a importancia de las mismas (profundidad, abertu-

ra, longitud). Los rechazos se decidirdn basindose en este cri-
terio. o R

R

Los defectos superficiales podrdn ser sondeados  por medio de he-
rramienta por el recepcionista quien juzgard si el defecto puede
afectar el buen servicio del perfil. : ,

Las oquedades y escamas ligeras pueden eliminarse esmerilando, -
si el recepcionista considera que los perfiles asf retocados pue
den utilizarse sin inconveniente. Por otra parte, los defectos

que afectan a las caras exteriores de las alas se rellenarin con

soldadura eléctrica, siempre que el recepcionista lo Jjuzque nece
sario.

Cualquier operacion en frio o en caliente que tenga por objeto -
corregir un defecto diferente a los mencionados en los parrafos

anteriores, estad formalmente prohibida, sin la autorizacign del

recepcionista.

La apreciacidn del cardcter perjudicial de ciertos defectos, asfi
como la oportunidad de ciertas reparaciones que den lugar a con-
troversia, serdn sometidas a la decisidn arbitral de COVITUR.

Acabado final.

E1 enderezado en frio debe efectuarse mediante accidn progresiva
y sin golpes.

La puesta a longitud se efectda en frio, con fresa o con cualquis
otro medio que dé el mismo resultado. Las rebabas resultantes c-
fresado se quitan con 1ima o con cualquier otro medio, a condic::
que no resulte ninglin biselado sensible del perfil. Queda pronit-

do componer con martillo. ”

Calibres.

Todos los calibres necesarios para el control de la fabricacién -

serdn manufacturados por el PROVEEDOR y sometidos para su aprobe-
cién a COVITUR. oy

Antes de empezar la fabricacién, el PROVEEDOR prepara dos series
de calibres machos y hembras que permitan la verificacién del pe:
fil tedrico de las barras por fabricar, asi como dos series de z:
1ibres de minimo y miximo correspondientes a las tolerancias soo:
las dimensiones prescritas.

Una serie de todos los calibres estampados para consctancia de ar:
bacién, quedard en posesién de los recepcionistas de COVITUR.
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Solamente serdn vilidos para efecto de control, los calibres que
tengan 'la"s. marcas de COVITUR:= - 7 e

Dimensiones y tolerancias, peso.

Las dimensiones del perfil deben ser las indicadas en el plano
adjunto al pedido, tomando en cuenta las tolerancias siguientes:
- Las barras serdn entregadas en tramos de 18.00 m. de largo.

- Se aceptarin barras inferiores a los 18.00 m. hasta una can-
tidad igual al 15% total del pedido. .

ples de 0.75 m.

II.9.1 Perfil. -
= Altura medida en el eje del perfil: + 2 mm.
= Ancho del perfil: + 3 mm.
- Espesor del alma: + 0.75 mm.

cado sobre una base de 30 mm. paralela al asiento c:
planchuelado tedrico): + 0.8 mm.

prendida entre las intersecciones de los asientos v
controlada en los extremos de los perfiles): 0.5 ¢

Podra admitirse una tolerancia de + 1 mm. sobre el 40% -|
como maximo de las barras recepcionadas. Las barras par: |

las cuales se respetard la tolerancia de + 0.5 mm., ser:

marcadas conforme a las indicaciones dadas en el articu-
lo 1I-10-4-4.

Independientemente de 1a verificaci6n hecha en los extr:
mos, la abertura de las superficies de embridado sera
verificada a la mitad de las barras. La tolerancia aar
tida en este punto serd de + 1 mm.

- Desplome del alma, medido sobre la altura total del
perfil: 0.8 mm. Los apoyos del calibre sobre el aim
del perfil deberidn de estar a una distancia de por -
lo menos 70 mm.

= Asimetria de las alas respecto al eje vertical:

Estas Gltimas barras debern tener una longitud comprendida entrei
9.00 m. (incluido) y 18.00 m., y seran entregadas en largos milt: |

- Inclinaci6n de las superficies de embridado (verifi-|

- Abertura de las superficies de embridado (cota com-- |

bl - b2
5 — < 3 mm. |
e Siendo bl y b2 los largos de las semi-alas de una -- |
51 misma zapata medidos en el interior del perfil.
: - Paralelismo de las alas:
* En los extremos del perfil, diferencia entre 1z

o alturas medidas en los bordes de las alas:sZ 2 |

- *

A 1o largo de la barra, diferencia entre las ai
ras medidas en los bordes de las alas:sg 2.5
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“ % Concavidad trans

11.9.2

11.9.3

I1.9.4

11:9.5

Marcas.

= En el sentido horizontal: + 2°

PROVEEDOR.

» versal de perf perficie dc |
rodamiento debe ser plana o cé en este Gltir|

. ~caso la concavidad no debe ser‘sidérior a 0.8 mm.
Longitud de las barras. '

- Medida a media altura del perfil. "
inciusive: + 2 mm. Loty

Escuadrado de los extremos. 3
- En el sentido vertical: + 1 mm

Enderezado.

“E1 control del enderezado se hace pe dio de una rec |

de 1.50 m. de largo. g 3
ﬁ?.

E1 control se hace en cada extremo s

una longitud
igual a la de la regla. s

La flecha tanfo en el sentido horizdﬁfél como en el -
sentido vertical no podrd exceder de 0.8 mm.

Entre las dos zonas extremas de 1.50-m., asi defini--
das el control del enderezado se hard:al ojo.

Peso. '

E1 peso normal admitido por unidad de'longitud se cal
cula tomando como densidad del metal 7.85.

E1 peso normal métrico de las barras es igual a 68.33
Kg. e

Para cada fabricacidn, el peso de las barras entrega--
das se evalda multiplicando la longitud total por el
peso promedio métrico que resulta de:la pesada de ve-
te barras escogidas, la mitad por el recepcionista y
la otra mitad por el fabricante, por

E1 peso asi evaluado no debe desviarse de mis de] 2-.

en mds o en menos del peso normal. Rge.debajo del 2.

las barras ligeras pueden ser separadds y el lote as*

escogido puede presentarse nuevamenté%%ira recepcion
24

por parte del PROVEEDOR. 2

Arriba del 2% el excedente de peso e le pagard al

Las marcas puestas sobre los perfiles son la "L'guientes:

I1.70.1

Marcas en relieve 1legadas del lamind

En una de las caras del alma, en caraete
mm. de espesor y de 20 a 35 mm. de a

- La marca de la fabrica productor: 2
- Las dos dltimas cifras del afio d&%fabricacisn.
- Una flecha cuyo sentido indica-}dicabeza del 1in-

gote o el sentido del laminado ‘€Nl caso de per-
files provenientes de blooms obtenfdos con empa-
quetados de colada continua. '







Blooms obtenidos con 1ing_tes:
cldsica. .3
En la cara del alma que tenga Ias marcas
en relieve, a 1.50 m. del extremo mis cer
cano a la cabeza del 11ngote.ﬁ
e - La marca convencional que representa -
R e 8 el nimero de la coladaaein;
: - Las letras A, B, C, ..%"I, que indican
la barra de cabeza, la ‘siguiente, etc.,
reservando la letra Z para{]a barra de
pié T —wtx‘ 7%, 3

oy - El ndmero del 11ngote'?1;f2: 3, etc.

Las extracciones de cabeza- y-de pié previs
tas en el articulo III.2, también tendran

1a marca del nimero del 11ngote y la marca
convencional de la co]ada.if

11.10.2.2 Blooms obtenidos con empaquetados de cola-
da continua.

En 1a cara del alma que tenga las marcas -

en relieve, a 1.50 m. del-extremo mis cer-

cano del lado cabeza de barra:

- La marca convencional que-representa ef
numero de la colada.

- Las letras A, B, C,....Y que indican la
marcas de las barras en la sucesion dei
laminado para un mismo bloom.

- El1 nimero de bloom: 1, 2, 3, etc., segin
el orden del 1am1nado..;”

Las extracciones previstas en el articule -

II1.2 también tendrdn las marcas de la ba—

rra con la que son contiguas.

En ambos casos el sentido de lectura de Ta=
marcas estampadas en caliente debe ser el -
mismo que el de las marcas‘proven1enb s ce’
Taminado. TR

I1.10. 3 Marcas estampadas en frio.
Después del acabado final, en un extremo.

».;;$Vé‘? Reproducczon de 1as marcas con@;gstadas en calier
o o te. "

11.10.4 Marcas con pintura.

Marcas con pintura blanca indeleble son puestas por e’
PROVEEDOR para perm1t1r'

- La clasificacién de los perf11es de acuerdo a su
altura real. U

- La clasificacién de los perf11cs;ae‘acuerdo a su
7ancho real. - R

‘; 3 seﬁalamiento de los anchos deﬁalas desiguales |

‘*= ‘La distincién de los extremos de(perf11es, cuyas
A superficies de embridado respetan la  tolerancia
w*‘i:’”' *-:‘!?:f‘o’s et SR ﬁﬁ i _




Rl rcas" oTocadasfentre 0.75 m.
Tt extremos se re
. Clones ek

II 10 4 1 C]asificac1on de las alturas T
En 1a cara del alma que tiene las marcas en
_ relieve, pintar de acuerdo con 1 altura H,-
- medida en el eje del perfil v
= El'sfgno = si:Ho-2 mm :;ﬁgﬁ
"= La jetra N si: Ho - 0.6 mm
0.6 magss,

- 0. 5 mm
i< Ho * o )

' Ho = a]tura nominal del perf11

I1.10.4.2  Sefialamiento de los anchos desigua]es (medi--
dos en cada cara). .
En la cara correspondiente al mayor ancho, pi
tar un tridngulo cuyo vértice coincida con ei
borde del ala que sobresalga mis (ver croqu1<

o I1.10.4.3 Clasificacién de los anchos. _
En el caso de anchos desiguales (parrafo II-1
-4-2), ésta clasificacién se har& basandose e
el ancho menor (L2).

Las marcas indicadas a cont1nuac1on son pues-
' . tas en el interior del perfil sobre cualquier
s ala en el caso de alas de anchos iguales o er
el caso de anchos desiguales, sobre el ala tc
mada como base de clasificacidn, a la verti-
cal del tridnguio de sefialamiento (ver cro---
quis):
- 1 raya si: Lo - 3 mm. L2<Lo-1rrm.
- 2 rayas si:Lo - 1 mm sLZ'cLo + 1 mm. 7
= 3 rayas si:lo+ 1 m <L2 =<lo + 3 mm |

¥ OR 2 Lo = ancho nominal del perfil - LZ ancho me _
‘_ TEw dido. > = s %
. o kg 11.10.4.4 Seﬁa1am1ento de las tolerancias sobre la aber
o~ & %y po tura de 1as superficies de embridado.
. i - S En l1a cara del alma que tiene las” marcas en -
qe: o+ relieve, pintar un circulo blancg en cada ex-
<i..¢ tremo para el cual la to]eran;ia,de la abert:

ra de los asientos de emp]anchueI do no exce-
de + 0.5 mm.

No pintar nada en los extremos S esta tole--
rancia e§ excedwda. '

' e
: ¢.. 11.10. 5 Si las marcas llegan a desaparecer como consecuencia del
: i recorte de una barra, deben ser reproducxdas en presenci:
. AL de'l agente recepcmmsta de COVITUR.




-tienezel derecho-de sequir,Zde dfa.y de noche, -
en: todos sus detalles, de presenciar todas las gru:
tes’a las coladas que 1€ son destinadas o de conocer -

dOSo ¥ S > By

Puede éfgcfhar todas las verificaciones necesarias para asegurar-
se que las condiciones de fabricacién previstas son respetadas.
I = 1“”-‘“\.)1&:3?:: PSS » S vu;,«,;‘.:":’.-,' g e

Par el PROVEEDOR debe avisar a COVITUR a mis tardar e} jue
... ves anterior a'la semana de laminado,del dia y

2

) , de la hora previsx
para.eliinicio.de 1a fabricacidn.i:: g o 4 S
R I T T s : e
Lugar y condiciones de presentacifn para la re;epc16n;

L Rk

Los perfiles se presentan para recepcién al estado de entrega
la fébrica del PROVEEDOR, clasificados por colada.

Las extracciones de cabezé‘y de pi€ de los lingotes(en el casw -
de blooms obtenidos con lingotes de colada cldsica)son clasifize-
das por coladas, los nimeros de las coladas (o sus marcas converc

nales) y Tos de los lingotes o de los blooms deben quedar bien -
visibles:— —— B it e S

Estas extracciones son conservadas hasta que el recepcionista ta
COVITUR escoja las muestras necesarias para las pruebas.

S1 esta seleccién no se hace en un plazo de 24 horas después dl
laminado de las barras, el fabricante puede, si lo juzga indismen
sable, destruir estas extracciones después de haber seleccionado
€1 mismo las muestras necesarias para las pruebas.

Proporcidn de las pruebas.

Una serie de las pruebas previstas en los parrafos IV-2-1 =
IV-2-4 se hard sobre cada colada.

Toma.deithiﬁﬁestras.

Las muestrds destinadas a la preparacién de las probetas son ssiz

ladas y * ' estampados bajo el control del agente recepcioniz
ta de COVITUR. o " ' -

Si duranteg?aapreparacién de las probetas, ciertas sefales o mar-
cas de golpe deben desaparecer, éstas se repondrdn en presencia
del recepcionista de COVITUR.

En el;c5563de;perfiles provenientes de blooms obtenidos de linge-
tes de colada cldsica, las probetas para ensayo de traccién son -
tomadas de los recortes de pié (lado pie de las barras Z). D
el ensayo de doblado son tomadas de los recortes de cabeza (laas
cabeza de las barras A).

En-el caso-de perfiles provenientes de blooms obtenidos de empaa:
dos de colada continua, estas probetas se tomarén a eleccion de’

agente recepcionista entre las muestras tomadas durante el lami-
nado. =~ -
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ensayos, las.probetas son recortad 2.una .de las --
longitudinal, paraielo:

rfil, su eje | 2102814 sentido del 1:
€ 1tqaqp_eq{§_ tercio exterior dela semi-ala. -

~
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el andlisis quimico sobre la colada, el agente recepcionis-
ta de COVITUR toma una muestra de 0.35 m. de las muestras de ca-
beza provenientes de tres lingotes de cada colada, o utiliza unc
de Tos tres lingotes pequeiios reservados para este efecto.

En el caso de 1a colada contfnua, 1a muestra se tomard entre
los_especimenes de blooms de cada colada o entre los lingotes
' quefios reservados para este efecto. SRR
o T e . sigs © LR

E1 escoge una de las muestras o uno de 10s Tingotes pequefios
para pruebas, y las otras quedan reservadas para pruebas compl
nentari;g eventuales. .

‘0O
~

m

PRUEBAS, RESULTADOS QUE DEBEN OBTENERSE.. f
' f?f IV.1  Preparacidn de las probetas.

Las probetas son preparadas conforme a ias indicaciones dadas
continuacidn para cada una de ellas.

o

Las probetas se trabajardn en frio, no deberdn sufrir ninguna -
operacién de martilleo, deformacién en frio, temple 0 recocido.

. .. IV.2 Tipo y métedos de las verificaciones y de las pruebas. .
. IV.2.1 Verificacién de las dimensiones y del aspecto.

Se 1leva a cabo siguiendo cualquier método estimado cor
veniente por COVITUR y principalmente con la ayuda de -
los calibres previstos en el articulo II.8

E1 nimero de perfiles examinados se deja a eleccién dei
agente recepcionista de COVITUR. e,

v.2.2 "Ensayo de traccién. i "

Los ensayos se efectiian en probetas prismaticas, segin
las modalidades de la norma francesa A-35-501. E1 anchc
de las probetas es de 26 mm. y el espesor de 12 mm, --- |
aproximadamente. Deberdn conservarse las dos cascaras |

... de laminado de la cara de rodamiento;;r;;if;
El ensayo se realiza conforme a las recomendaciones de
la norma A-03-151. - i

_._Pafa“cadg probeta se registra:

- La carga de ruptura R. . g
- El alargamiento de la ruptura A expresado en porcer
je de la longitud inicial entre marcas de referenc:

IV.2.3“En;ayo de doblado en frio. nEL

CAFRB R
Los ensayos -son efectuados en probetas—rectangulares,
~gin las modalidades de 1a norma francesa A-35-501
‘ET"ancho de ‘13< probetas es de 30 mn'f’f\?fé"l"%'spesor de °
aproximadamente, deberdn conservarse las dos cascar
= «L B e P By e * i s
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de rodamiento, la cara maquinada

5 de laminado de'la cara de
Sr, debe quedar en el interior del doblez.

e ) AT

Este se hace en frfo, Ta probeta es doblada sobre un man
dril de 12 mm. de didmetro, hasta que las dos partes lle
guen al paralelismo. ' '

IV.2.4 Andlisis quimico.

La fibrica entrega al recepcionista, en forma de certifi
cados los registros que dan la composicidn quimica, de -
los lingotes chicos de todas las coladas que forman par-
‘te de la fabricacién que va a controlar.

Estos andlisis comprenden 1a cantidad de carbbno, fésfo-
ro, azufre y nitrégeno.

E1 recepcionista asiste, cada vez que lo juzque dtil a -

la ejecuci6n de estos andlisis en el laboratorio de la -
fabrica.

Si COVITUR estima que hay motivo para proceder a algunos
andlisis de control, las muestras reservadas con ocasign
de Tas extracciones sobre colada (articulo III-4), serdn
enviadas después de haber sido provistas de todas las --
marcas necesarias para su identificacién, a un laborato-
rio aprobado por ampas partes. :

Ademds del anilisis sobre colada, se procederd al andli-
sis quimico del metal previa extraccidn sobre el produc-
to terminado, a razén de un andlisis por colada.

Resultados que deben obtenerse.

IV.3.1 Verificacién de las dimensiones y del aspecto.

Las dimensiones y el aspecto deben satisfacer las pres--
cripciones del capitulo II.

IV.3.2 Ensayo de traccién.

La carga de ruptura R debe estar comprendida entre 23§ y
44 daN/mm2

E1 alargamiento A debe ser superior o igual al 28%.
IV.3.3 Ensayo de doblado en frio.

La probeta no debe presentar ninguna grieta o desgarre
en el metal,

-1

IV.3.4 ' Andlisis quimico.

E1 andlisis quimico del producto terminado debe dar resu’
tados que cumplan con las siguientes condiciones:

Carbono: — 0.20%
Fésforo: = 0.055%
Azufre: = 0.055%
Nitrogeno: == 0.008%

Interpretacidn de los resultados.

Para que el lote pueda recibirse, debecumplirse todas las condi-
ciones impuestas. - -

.
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Sinéembatgd.;sffﬁen;to;dg 1as’pruebas correspot
presentado“en-recepcifn, una probeta no satis s condicio--
nes fijadas, se rechazardn las barras contiqua®3a™a muestra de
la que haya sido tomada la probeta mencionada;

Se procéde: entonces, a dos pruebas compiementarias de la misma

naturaleza: . i Sk o 2,

- Una sobr ueva muestra tomada en el o xtremo de la -
barra rechazada;>.<: - - b %

- Otraj a eleccién’del agente recepcionista ‘de. COVITUR, sobre -

una de las muestras semejantes reservadas rante las extrac-
ciones iniciales (artfculo III-4). T

Si el PROVEEDOR 1o solicita, los dos ensayos complementarios pue-
den hacerse sobre las dos muestras asi reservadds. En este caso,
todos los perfiles provenientes del Tingote o del bloom en el ca:

X:‘/ e, de la colada contfnua al que pertenecia la muestra defectuosa sor
rechazados. )

o

Si los dos ensayos complementarios son satisfactorios, el resto

del lote es aceptado.En caso contrario es rechazado.

. Los perfiles aceptados son contrastados en sus extremos por
el agente recepcionista de COVITUR.

ll B Los perfiles rechazados son marcados cerca del nimero de colada,
con sefiales convencionales indelebles. g

. Vi GARANTIA. ,
Los perfiles son garantizados por el PROVEEDOR durante E?Hco anos contra
l' : cualquier defecto imputable a la fabricacign Y no descubierto en el mo--

mento de su recepcidn en la fibrica.

.Este plazo expira.el.31 de diciembre del quinto afo, cgggé'o‘a partir --
. del afio de fabricacidn que.aparece en el alma de los pertiles.
S1 durante este plazo deben retirarse perfiles del servigio debido a ro-
.. tura o defecto, se hard un examen contradictorio con el OVEEDOR. Si se
.. reconoce la responsabilidad de este Gl1timo, los perfiles déberdn ser, de
comin acuerdo, sustituidos gratuitamente o bien pagados: {

el momento del retiro de los perfiles defectuosos. -

% Veow

U8 e R e e

A:Lﬁs barras defectuosas se qdéda;gh comorﬁropiedad de.

solicita, tramos extraidos.de las barras defectuosas enié Dartes de es:
_ mismas barras escogidas por &1, para permitirle investigaf'T
defecto. o RR -

o

'Estos tramos.estardn a disposicisn del PROVEEDOR en la;
—los gastos-de-transporte-a-la-fibrica; en—su caso, va
PROVEEDOR, =~ «::vomiy oo N §




' o ANEXO:

garantfah

El PROVEE
contados a partir de 1a notificacisn

‘pasado este plazo,
in reserva 1as obli

~de
'a€~ca1endar10,
car sus observaciones,

se considerar§ que el PROVEEL
DOR acepta satisfacer s

gaciones estipuladas en la

1 croguis.
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