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I.1.- Objeto

--tela.de fibra de vidrio.  Antes de.la. pollmerlzac1on completa del pe-

GENERALIDADES

lLa presente especificacién define las' condiciones de fabricaciém y de

recepcién de las Juntas Aislantes Pegédas destinadas a ser colocadas-

en los rieles contimos (L.R.S, Largo riel scldado) asi come aquellas
Juritas Aislantes Pegadas utilizadas eventualmente en el montaje de los
aparatos de via instalados en vias principales, en el Metro con Roda--
miento Metilico, de la Ciudad de México.

1.2.- Caracteristicas Generales

Las Juntas Aislantes Pegadas (JIC'6'JAP); son del tipo de aislamiento

en el emplanchuelado y estan formadas por:

- Dos planchuelas metlicas eébécialeé |

- Dos forros aislantes

- 6 pernos de alta resistencia, aislados de las planchuelas poT bu-
jes y roldanas aislantes especiales.

- 1 perfil aislante que separa los dos extremos del r1el segln las
disposiciones indicadas en el diagrama del anexo No. 1

El pegamentb utilizado es a basé‘de resinas sintéticas. Este deberd

colocarse en su lugar con interposicibn entre la planchuela y el sepa

rador por una parte, y entre el riel y el separador por otra, de una

gamento 10& PETNOS seran fuertemente aprctados con un par de apriete
de 75 m. daN + 2 m, daN

doviwa T ST
Las Juntas Aislantes Pegadas seran colocadas a la mitad de un tramo-
de riel de 6 a 9 m de longitud. El riel sera cortado con sierra en
dos secciones iguales. Cualqu1er otro plocedlmiento de corte que no
sea el aserrado.queda pTOhlbldO La ”JIC” unira los dos extremos ad

yacentes al corte.
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1.3.- Plancos

Los planos entregados por la administracibén requieren de especificacio
nes generales para el montaje. Corresponde al proveedor'cl determinar
los planos de-detalle, sindicando dimensiones y sus tolerancias. Esos-
planos deberan ser aprobados por el representante de COVITUR & S.T.C.
antes de todo inicio de fabricacibén, tanto de los componentes como de

las juntas propiamente dichas.

1.4.- Autorizacién
i

Aptes de todo suministro de materiales y del inicio de fabricacién, el
proveedor entregard a COVITUR el S.T.C., el detalle de los medios -
que utilizarin para la ejecu01on de las 3untas, de las caracterlstlcas
que pemmitan juzgar la calidad de 1os materiales a utlllzar en es-
pec1a1 del pegamento; asi como las pruebas que permitan asegurarse de-
la constancia de 1as caracter15t1cas mecénicas y eléctricas de todas -

las juntas de un misme lote de fabricacién.

COVITUR & el S.T.C., se reservan el derecho de proceder a todas las -
pruebas que con51deren fitiles para verificacién; ya sea sobre probetas,
o sobre piezas terminadas; antes 4 durante la Tealizacidn de las jun--

tass.

Se le podra solicitar al proveedor la e3ecuc1on de una o varias juntaé
"prototipe’’, a fin de verificar en la junta la validez de los medios -

H

de los materiales utilizados.

La autorizacibn obtenida de esta manera no disminuye en nada la respon

sabilidad del proveedor,

o /
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1.5.- Lugar de fabricacidn

Las Juntas Aislantes Pegadas serén obligatoriamente armadas cn fébri--
cas o talleres que se ubiquen fuera de la via. Solamente ciertas jun-
tas de aparates de via podrén ser fabricadas directamente en la via

(in situ) , previa autorizacién por parte de COVITUR 4 del S.T.C.
11.- CONDICIONES DE FABRICACICN

I1.1.- Materiales
H

I1.1.1.- Generalidades

Los materiales upi@izadasuenvlaﬁfébricacién de las juntas aislantes pega-.

das deberén respetar las indicaciones del presente articulo.

Antes del inicio de la fabricacidn, el proveedor entregard al represen--
tante de COVITUR 6 S.T.C., los certificados de pruebas que garanticen la

calidad de los materiales a emplear.

II.1.2.- Rieles

Se utilizara el mismo perfil que el utilizado en via ordinaria, definido
por la especificaciénrtécnica_para_el.suminisfro de rieles-de-acero no -
aleado (1). |

Los riéles son de acero de calidad normalmente dura matiz 90-A, segln -

dicha especificacidn

(1) VRM-86-VI.11.100100 111 05-069-E _, /g\
E.T. No. 2 g N |
b, \(\\{
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I1.1.3.- Planchuelés

Las planchuelas seran del tipo de 6 barrenos, con una seccidn especial -
que permita tenmer en cuenta el espesor -del. forro para obtener un ---
ajuste correcto sobre la.zona del embridado. Estas serdn fabricadas se-
gln las condiciones definidas-por la especificaciép técnica para el sumi
nistro de planchuelas metékicas (2), a excepcibn de las tolerancias que

seran mas restringidas.

IT1.1.4.- Pernos

‘ !

Los pernos denominados dé apriete controlados, -son pernos de alta resis-
tencia destinados al aymado de las piezas con un esfuerzo minimo de aprie
te.

‘‘‘‘‘

las caracteristicas mecinicas recomendadas son las siguientes:

Para el tornillo:

- Limite eléstico al 0.1 % 300 N/mm2
) - Esfuerzo de la ruptura = : 1000 <= R = 1250 N/mm2 ‘
" - Alargamiento a la ruptura : A> 8%
_ )

- Resi]iencia.KCV a 20°C = 35 J/cm

- Dureza. Vickers.HV/30 - » 300 a 380

Para las tuercas:
- Dureza Vickers HV/SO © 12> maxima 300

Para las arandelas (roldanas):

- Dureza Vickers HV/3O ot 300 a 360 ‘ ‘ o jgé\ “
(2) MRM-90-VI.11.100100-11I-03-065-E 62’5 o
E.T. NO. 5 | f
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En el caso de una fabricacidn en.Francia, estos elementos deberén ser -
conforme a las indicaciones de la Norma Francesa NF-E-27-701 (Octubre 84)
eligiendo las clases de calidad 10.9 para los pernos y 10 para las tuer-
cas.

Igualmente se podrd realizar una fabricacién de los pernos segin las in-
dicaciones de la norma ASTM—A-325 "High strength bolts for structural --
steel joints'', tratando de obtener las calidades y las durezas con res--

pecte a.las precedentes recomendaciones.

En otros casos el proveedor deberi, ya sea cbtener una fabricacién a --
las condiciones sostenidas, o ya sea propor’: a la autorizacién de ----
COVITUR & del S.T.C., la aplicacibén de otras normas prescribiendo las -
m;aqagt@risticas equivalentes e indicando thasﬁlégﬁiystificacionesmnqu‘

sarias al caso.

El control de 1a calidad de les pernos estard a cargo del proveedor de
las juntas aislantes pegadas; y serd ejecutade conforme a las disposi-
ciones de la norma que se haya selecciocnado. Sin embargo, previa auto
rizacién de COVITUR & S.T.C., el proveedor podrd suministrar un certi-
ficado de la féAbrica que produjo los pernos, garantizando las piezés y

dando los resultados de las prucbas previstas en la norma de referencia.

Los, pernos deberan llevar siempre las marcas 1mpuestas per la norma de

referenc;a
I1I.1.5.- Forros y Bujes Aislantes
Los forros y bujeé aislantes deberin ser conforme a las indicaciones de

la especificacidén técnica para el suministro del pequefio material ais-

lante, a excepcidn de las tolerancias que deberén‘sefrlas siguientes: }ﬁﬁ\

Y |
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Tolerancia dimensional

a) Para los forros aislantes:

Espesor: +0, 2 mm
-0.1 rm
Dismetro de barrenado + 0.5 mm
Ubicacién de los ejes barrenados + 0.5 mm
: D
b)  Sobre los bujes:
Didmetro exterior : - 0.3mm
- 0. 1mm
1 Difdmetro interior : + 0.2Zmm
ppuitins
c) Para las roldanas: .
Dlametro exterior + 1.0 mm
Difmetro” interior + 0.5 wm
Espesor + (0.3 mn

I7.1.6.- Perfiles Aislantes {('"End-Post" o separador}

El perfil aislante, con seccibn desbordante adelgazada, es fabricado -
- seglm las indicacicnes de la especificacifn témica para el suministro
- de perfiles aislantes (end-post) en material pléstico, a excepcibn del
material que deberd ser en poliamida 11. '

U407 - Tela de fibra de vidrio T

La tela de fibra de vidrio tiene por objeto dc mantener una cierta --
cant1dad de pegamento después del apriete. Se utilizard tela de fi--
bra de vidrio con malla ancha de un espesor de 40/100 mm aproxnnada-
mente. La tela deberd ser desenzimada {3) para permitir una buena -- ES%\

- . - .
adherencia de las resinas €pOX1Cas. . . W

NOTA: {3) Enzimado, es aquel recubrimiento efectuado en las fibras de vi-
drio destinado a facilitar el empleo de éste como fibra textil, pero

que generalmente es incampatible com las resinas empleadas.

.
5
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Las telas podran ser suministradds en bandas de ancho conveniente con

una extensién de la superficie colada del forro prefabricado incre-
mentado en 15mm aproximadamente. Serén cortadas en una longitud con--
veniente incrementéindose 15 mm con respecto'é la longitud del separador

y perforadas en los puntos del barrenado del emplanchuelado.
11.1.8.- Resina del Pegamento

Se utilizard un pegamento a base de resina epbxica de la marca METALLON
E-602 de Henkel

:

Sin embargo, si el proveedor no puede suministrar este pegamento, podra
proponer a COVITUR 6 el S.T.C. un pegamento similar. En ese casc la --
aprobacidn, sera entregada despues de pruebas satlsfactorlas efectuadas—
bajo el Control de COVITUR & del S.T.C., 6 de su representante |

El pegamento se presenta bajo la forma de dos componentes:.
- Una base y un endurecedor; que delen ser mezclados cuidadosamente

hasta obtener una pasta homogénea en las siguientes proporcicnes:

% na parte en peso, de la resina y una parte en peso, del endu-
recedor ‘

~ * E] peso de los elementos se debe hacer con una tolerancia de:
+ 15 g/Kg.

11.1.9.- .Almacenamiento
El almacenamiento de los materiales, necesarios para el armade de las
"JIC'" (planchuelas, pernos, pegamentos, material aislante, etc.} se -

hard en un almacén cerrado y al resguardo de la intemperie. [

Por otra parte, el pegamento estara almacenado en un lecal en gue la

temperatura sea superior a 10°C. y no mayor a 30°C

C;lﬁy/
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11.2.- Preparacidn de los Materiales
I11.2.1.- Rieles

b ]
Los extremos de los rieles serén barrenados segim las indicaciones mar-

. cadas en los planos.

Estos seran cuidadosamente limpiados y despejados de cualquier marca -

en relieve, huelias de dxido, de grasa y de una manera general de cual
quier residuc que pueda Impedir una buena -adhesibn del pegamento. La-
iimpieza serh efectuada en las zonas-de embridado, almas y extremos y-
en una longitud de 50 am, por lo menos, empezando per un cepillado --

hasta alcanzar el metal "blanco! con exclusién de cualguier otro proce

dimiento, y después por un desengrasado con triclorcetileno. -

El interior de los barrenos del emplanchueladoe serd igualmente limpiado.
11.2.2.- Pilezas MetAlicas

Las planchuelas serdn, asi como los rieles, cuidadosamente limpiadas -

en toda su superficie, incluyendo el interior de los barrenos.

La limpieza se efectha en dos fases:

1) Una limpieza mechnica: el método propuesto es del granalleo

2) Una limpieza quimica: en el que un disolvente. es aplicado sobre la

superficie limpiada con arena, para quitar el polvo, la grasa, etc.

Se tomarin todas las precauciones a fin de que las piezas limpiadas sean
conservadas en un ambiente seco, asi como protegidas de posibles contami- =
naciones. Es particularmente necesario evitar de tocar con las manos _i§§
desnudas, las partes ya limpias. ' '

-
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Es de suma importancia que esta limpleza sea hecha inmediatamente antes
de la realizacién de la junta. Los pernos no se someterin a ningln tra-

tamiento de desengrasado.
11.2.3.~ Material Aislante

El material aislante se abastecera en,empéques especiales para evitar -
la contaminacién y el humedecimiento. Antes de la colocacidén en su si-
tio, se le quitari todo rastro de parafina ¢ de barniz que pudiera afec
tar a la capa de pegamento.

I1.2.4.- Preparacién del Pegamento

Es necesario :considerar que a partlrudel momcnto en que la resina de ba-
se se mezcle con el endurecedor, la polimerizacién de'la resina comien-
za a efectuarse. Esa se producé en un plazo mas o‘menos corto, segin la
températura ambiente. No se debe por lo tanto preparar la mezcla Tesi--
na/endurecedor, antes que se esté listo para realizar el pegadc de la --

junta.

La mezcla siempre debe realizarse por cajas enteras, vaciando la resina
de base en el recipiente que contiene el éndurecedor. Queda prohibido
1a realizacibn de las "JIC" cuando la temperatura del local en el que -
se efectfia el -colado o en'el*Que estén almacenadas las juntas durante -

el endurecimiento del pegamento sea inferior a 10°C

I1.2.5:- Calentamiento de los Rieles antes del Pegado L
Cuando la temperatura ambiente del local en el que se efectlia el pegado
sea inferior a 20°C se debe proceder a un calentamiento de los rieles--
antes del pegado de la junta, para llevarlos a una temperatura compren-

dida entre 25° y 30°C (una temperatura mhs alta provocarid el escurri --

miento del pegamento) ’ ' é 5 w

“\
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11.3.- Pegado de la Junta
11.3.1.- Armado de prueba (en blanco)

Las Juntas aislantes pegadas de los corazones de los aparatos que unen
un perfil laminade a-una pieza moldeada, deberan obligatoriamente some -
terse a un armado de prueba. Esta operacifn es innecesarila para las --

juntas de la via ordinaria 6 de las juntas para contra-agujas.

El armade de prueba consiste en el empalme de las "JIC", con todos los
dlementos excepto el pegamento. El apriete de los tornillos en este -

caso se limita a un par de 40m/daN.

. la operaclon del annado de prueba permlte 1a locallzac1on de 1os defec

tos geométricos de la superficie de rodamiento y de la cara del gulado
Estos defectos deber&n ser corregidos por esmerilado & por curvado, an-
tes del armado definitivo de la junta. Previamente a esta {ltima eje-
cucibn se deber4 asegurar que ninguna de las partes por pegar se haya -

contaminado (pelve, grasa Yy agua esencialmente)
11.3.2.- Armado Definitivo

El desarfollo de 1la operacidn se realizari de la manera detallada a --

- continuacién:.

I7.3.2.1.- Limpieza con tricloroetileno .
Se realizara sobre los materiales gue hayan sido manipulados después -

- de las operac1ones de preparacidén descritas en el Articulo II 2.

11.3.2.2.- Prcparac:on del pegamento (ver 01 artlculo 11.2.4.)

Después de la preparaC1on del pegamento, las operac1ones menc1onadas en
T
los artlcufés 11.3.2.3 al 11.3.2.9 se deberén cefectuar en menos de 40 -

minutos.

JQEJ‘S&&
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11.3.2.3.- Pegado de los Extremos de los Rieles 6 de los Extremos

del Corazbdn.

Todas las partes de los rieles en contacto con las planchuelas reciben
.

una capa de pegamento antes de la colocacidén de las planchuclas.

Las secciones de los dos rieles en contacto con el perfil aislante --
(end-post) reciben una delgada capa de pegamento. Después de la colo
cacién del end-post, un cordén de pegamento se coloca bajo el patin en
cada lado de este perfil para formar un reborde. Es necesario ajustar
el perf11 para que la cara vertical de la parte correspondiente al hon

go esté ubicada del lado donde quedarén las tuercas, es d8C1T del 1la-

do del flanco guia.

I1.3.2.4.- Ubicacidn de las partes por ammarse y colocacién en su si--

tio del perfil aislante

Las "JIC" de la via ordinaria, serdn, por otra parte, dispuestas de ma-
nera de efectuar un apriete longitudinal de los rieles después de colo-
car el perfil aislante. EI1 apriete realizado con un ''gato" de tornillo
(de 100 daN aproximadamentej facilita-el armado de la junta.

I1.3.2.5.- Aplicacién del pegamento a las planchuelas

' Las planchuelas son colocadas sobre calzas de 10 cm de altura aproxi-v

madamente, con las caras por pegarse hacia arriba.

Esta sobre-elevacidn de las planchuelas facilita, por una parte, la re-
particibén correcta del pegamento en las orillas de las zonas de embri-
dado y por otra, facilita el tomarlas después de la aplicacibén del pe-
gamento para llevarlas hasta donde ‘se realiza el armado. Péra.este ma

nejo, se pueden utilizar pinzas especiales. S

4
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La planchuela recibe sucesivamente, sobre la cara interna y scbre las

dos zonas de embridado que estarin en contacto con el riel:

- Una delgada capa de pegamento aplicado con espétula
- Una tela de fibra de vidrio )

- Una delgada capa de pegamento sobre esta tela

- Un forro prefabricado

- Una delgada capa de pegamento sobre el forro

- Una tela de fibra de vidrio

'1.a tela de fibra de vidrio debe ser colocada en su lugar con cuidado

y bien extendida evitando cualquier pliegue, las perforacicnes reali-
zadas para. el paso de los pernos deben corresponder perfectamente a -
los de las planchuelas y de los separadores a fin de evitar dlflculta-

des en la colocac1on de los pernos

La penetracién del pegamento en la tela de fibra de vidrio se logra -
utilizando un rodille especial,

Las planchuelas para las juntas pegadas no son simétricas, por lo tanto
hay que colocar las plahchuelas que corresponden a la ubicacién correc-
ta scbre los rieles.

11.3.2.6.- Pegado de las zonas de emplanchuelado de los ricles o de -
r : 1os talones del corazén (Ver articulo II.3, 2. 3 3 '

11.3{2.7.— Cologacién en su lugar de los bujes {cafiones) aislantes en
las planchuelas) =~ - - — ff}7
11.3.2.8.- Colocacidn en su lugar de las planchuelas y de los pernos

Los perncs son colocados en las mismas condiciones de entrega por parte

0”%/%

del fabricante; su superficie es lubricada.

f

A
|
I
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11.%.2.9.~ El primer apriete de los pernos seirealliza con llave dlna—

mométrica (torquimetro} com un par de 40 m. daN

11.3.2.10.- Aprox1madamente 30 minutos después, se realiza cl apriete
definitivo, por etapas, hasta un par de 75m.daN Lpara per
nos de P 22 mm)

L2 realizacidén del apriete del conjunto del emplanchuelado se realiza-
v4 en cada etapa, empezando por los pernos centrales, siguiendo con --

los pernos de los extremos ¥ finalizando con -los intermedios.
!

II.3.2.11.- Acabado de la Junta

Este trabajo .del acabado consiste en efectuar las operaciones siguien-

tes:

_ Corte de tela de fibra de vidrio que sobresale de las planchuelas -

- Esmerilado ligero del "end-post" (separador aislante) con disco de
esmeril fino. |

- Retiro del excedente del pegamento provocado por el apriete y eje-
cucién del chaflén con pegamento en las zonas de enlace planchuela/

patin, planchuelé/alma y planchuela/hongo

Se debe evitar.ademis huecos entre la planchuela y el riel; un cordén o

aislante, es por el contrario, necesario en tal lugar.
- Colocacidn de puntos de pegamento sobre las tuercas pard prevenir -

que” se aflojen.
11.3.2.12.- Rectificado

Despues del secado complete de la junta, conforme a las indicaciones
del articulo II.4, se procedera si es necesario a la rectificacidn por

esmerilado de las superficies de rodamlento y de guiado. f-

™

.
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11.4.- Secado.- |

Cuando las operaciones de los articulos I1.2.1 &l I1I1.3.2.12. corres-
pondientes al armado definitivo de las "JIC" son terminadas, se 11eva a ca-
bo el secado mediante:

. . &
- va sea con almacenaje al resguardo en un local, en el gue la tempera-
tura sea superior a 20°C durante 24 horas

- 0 sea el almacenaie en un local, en el que mediante la ayuda de radia -
dores se mantenga una temperatura en las "JIC' de 80°C. durante un pe -
riode de 4 horas.

IIiS.; Almacenaje. -

Una vez terminada, no se debe manipular el conjunto dé’la junta aislante
pegadé'durahﬁé'1a'rea1izac16n del secado: -

El local de secado debe permitir que las "JIC' se mantengan con una ali-

. 2 B .2
neacién y nivelacidn perfectas.

Asimismo las "JIC' se colocardn en soportes de gran longitud de manera-
que se tengan flexiones minimas en las juntas.

I1.6.- Marcas

‘Cada Junta aislante pegada 1levard en el alma'del riel, a una distancia.
aproximada de 1.50 m del eje de la junta, una placa de identificacién v
en aluminio, fijada con pegamento 7y en la cual por medio de nimeros y
letras se indicarin las caracteristicas de la junta, las cuales serén:

- Una letra'para definir el tipo de pegamento utilizado, por ejemplo-

v

M, para el Metallon : Sl

- Un nfmero de serie de fabricacién
- La 1dent1f1c361on del trimestre y las dos ultlmas cifras del afio de
fabricacidn ‘%

- El simbolo del matiz del acero del riel

-fgiESPECIFICACION TECNICA PARA EL SUMINISTRC DE QKﬂ]A[)E%;=
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I11.- CONDICIONES DE RECEPCION
111.1.- Supervisibn

Los GCresentantes de COVITUR & el S.T.C., tendrin acceso a los talleres
6 departamentos de las fabricas de los proveedores a cualquier hora du-
_ rante la fabricacién del lote de material, pudiendo proceder a todas las

verificaciones que éstos juzguen necesarias, para su aprobacidn.

Todas las pruebas serén realizadas en los laboratorios del Provcedor,
previa autorizacidn de COVITUR 6 del S.T.C. 6 en un laboratoric pro-- .
puésto por el fabricante, igualmente autorizado por COVITUR 6 el S.T.C.

Todos los gastos por este concepto serin a cargo del Proveedor.
I ER2 -0 Tipo - de -Control

Se procederd a las pruebas y controles indicadas a continuacién sobre

- las juntas aislantes pegadés {(JIC)
- Verificacién del correcto aislamiento eléctrico; en todas las JIC
- Verificacién dimensional en todas las JIC
- Verificacién del correcto par de apriete aplicado en todas las JIC
- Prueba.de traccién efectuado en una JAP por cada lote de 50 elemen-
tos. ‘

111.3.- Control de Aislamiento eléctrico

El control del aislamiénto eléctrico se efectuari por medio de un me-

géhmetro de magneto, con tensién en vacio de 500 volts. / / e
Los puntos de medicién de la resistencia eléctrica de la JIC-serin:

- Entre los dos extremos de los rieles 4 entre riel y corazén

- Entre los extremos del riel (& coraztn) y cada planchuela
- Entre las dos planchuelas (;2%;’ jé\
ESPECIFICACION TECNICA PARA EL SUMINISTRO DE '
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Los valores medidos deberin ser superiores a los 10 000 Chms , cual--

quiera que sea el valor de la humedad ambiente.

Las mediciones de la resistencia se realizarin en puntos conveniente-

mente limpios, exentos de trazas de éxido.

Cualquier pieza que no cumpla las condiciones indicadas seri rechazada

definitivamente.
I111.4.- ControllDimensional

Las tolerancias que se admitirén en el armado de las juntas aislantes

pegadaé (JIC) seran de:

- Fbcha nedlda en la 5uperf1c1e de rodamiento: + 0.2m (base de 1 mefro}'
- Flecha medlda en la cara interior del riel {flanco gulador) +0.5mm (ba-

se de 1 metro)}

La medicién se efectuard en cada junta por medio de reglas y calibrado-

res de-lainas.

Toda pieza que no satisfaga las tolerancias indicadas serd rechazada de-

finitivamente.
111.5.- Control del Apriete

El cohtrol del apriete se realizard, para los pernocs de la junta, por
mediq{?e una 1lave dinamométrica (torquimetro) ajustada al par de 70
m.daN para el par de apriete. Al aplicarse sobre la tuerca ¢l mencio-
nado par de apriete, dicha tuerca no deberéd girar.

Toda pieza que no satisfaga esta condicidn scra rechazada deflnltlva—

.mente.
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111.6.- Prueba de Traccién

El control de tracc1on consiste en efectuar con la ayuda de un tensor de
riel un esfuerzo progresivo hasta m valor de 70 toneladas. EI suministro

del equipo para la prueba estara a cargo ‘del Proveedor de las "JAP"

La "JIC" deberi soportar este esfuerzo sin ning(m indicio de deteriore, Y
el alargamiento remanente, medido después de la liberacién del esfuerzo,

debe ser inferior a 0.10 mm.
Si* 1a condicién se cample, el lote es aceptado.

Si el alargamiento remanente es superior a 0.10 mm, la "JIC" ensayada -
se rechaba Yy se procede a una prueba complementarla en 3 plezas (JIC] del

mlsmo lote.

Si las contra-pruebas .son satisfactorias, el lote es aceptado, én caso -
contrario se realizard la prueba sobre cada una de las juntas aislantes

para poder dar la autorizacién.

111.7.- Juntas Rechazadas.

: : p
lLas juntas rechazadas en el curso de las operaciones de recepcibn deberin
seT mdlbdddb de manera lﬂdCle]L 6 destruidas de tal forma que ne puedan
- volver a ser presentadas para su recepcibn. St el proveedor lo considera
wa pertinente podri proceder a su desarmado por medio de soplete a fin de re

cuperar. los rieles, los elementos del emplanchuelado 6 105 COrazones.
IV.- Garantia y Derechos de patente
IV.1.- Garantia

Las juntas aislantes pegadas seran garantlzadas por el Proveedor duranto

O e \M
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un lapso de un aflo a partir de la puesta en servicio efectiva de la
. Linea, es decir, a partir de la fecha en que entra en servicio regu-

lar la parte de la Linea en la que se instalaron las "JiC"

Por atra parte, el periodo total de garantia no rebasard el 31 de di--
ciembre del tercer afio a partir de la fecha de ejecuciém de cada lo-

te de juntas.

Durante el plazo de garantia, el reemplazo 8 el mantenimiento de las
juntas encontradas defectuosas por parte del §.T.C. & COVITIR, serd -
icon cargo al Proveedor.

IV.2.- Derechos de Patente

Todos los derechos eventuales de patente quéwse llegaran a presentér,
estardn a cargo del Proveedor, quien garantiza a COVITUR 6 al S.T.C.

contra cualquier reclamacién por este concepto.
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SECCION DE UNA JUNTA AISLANTE PEGADA
ANEXO

TELA EN FIBRA DE VIORIO
FoRRo “’“v” TE IMPRECNADA DE PESAMENTO

rroxY

BUJE AISLANTE
- T

S DE BARRENACION
T MERNC DE ALTA AESISTENCIA

/ —3
I : —

\ ROLDANA _PLANA

. it
ROLDANA AISLANTE

r

o A B

RIEL Y PERFM. AISLANTE \ PLANCHUELA METALICA

(SEPARADCR O "END POST')

' MATERIAL MECESARIO PARA UNA J1€ BE & BARAENOS

2 PLAMCHUELAS. METALICAS

s SEANOS DE ALTA MESISTENCIA COM ROLDANAS PLANAS
2 FORROS AISLANTES { SEPARADOR) ‘

4 TELA DE FIBAA Bu viomio s = 0.4 mm

12 BUJES ( CARONED) AISLANTES

12 ROLDANAS AISLANTES
| "EnprosT® MaAlTE

PEGAMENTO EPOXICO A BASE P REMMAS WNTETICAS

i

NOTA: LAS 5)19LAZ PARA IDERTIFICAR A LAY JURTAS
AISLANTES PESADAS, PODRAN 3EZR "Ji¢" & JAP"

INDISTINTAMENTE N
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