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[ DESCRIPCION DE LA PIEZA )

NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO : GRAPA METALICGA K7
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m BRI SISTEMA
L | 11 | DE TRANSPORTE FICHA DE INSPECCION
HEEE coLecnivo DE CONTROL DE CALIDAD
NOMBRE DE LA PIEZA : GRAPA METALICA K-7 FECHA DE EMISION: 09 - 07 - 96
N°DE CODIGO : 8501053 REV.: 0 HOJA 2 DE_4
[ -- REQUISITOS DE LA INSPECCION -- )
(e CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )

1 DISTANCIA 63 + 0.8 mm M SISTEMA 1SO

2 DISTANCIA 3703 mm M SISTEMA ISO

3 DISTANCIA 502 mm m SISTEMA ISO

™| 4 ANGULO 10°# 1° M SISTEMA ISO

5 ANGULO 15°+ 1° M SISTEMA ISO

6 ANGULO 9°+ 1° M SISTEMA ISO

7 DISTANCIA 13 £0.2 mm m SISTEMA ISO

8 DISTANCIA 15402  mm M SISTEMA ISO

9 DISTANCIA 3£0.2 mm m SISTEMA ISO

10| DISTANCIA 11 £0.2 mm M SISTEMA ISO

11| DISTANCIA23+02 mm m SISTEMA ISO

12| DISTANCIA 38+ 0.3 mm M SISTEMA ISO

13| DISTANCIA 1602 mm m SISTEMA ISO

14| RADIOI3£02 mm M SISTEMA ISO

15| DISTANCIA 35+ 0.3mm C SISTEMA ISO

16 | DISTANCIA 70+ 0.3 mm M SISTEMA ISO

™ [ 17| DISTANCIA#4£04 mn ¢ SISTEMA ISO
18 |  DISTANCIA 33+ 0.3 mm M SISTEMA ISO
19| DISTANCIA77%0.7 mm M SISTEMA 1SO
—~ NOTAS —

LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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RRRR SISTEMA
BB Bl DE TRANSPORTE FICHA DE INSPECCION
BEEE COLECTIVO DE CONTROL DE CALIDAD
NOMBRE DE LA PIEZA : GRAPA METALICA K-7 FECHA DE EMISION: 09 -07 -96
N° DE CODIGO : 8501053 REV.: 0 HOJA 3 DE_ 4
( — REQUISITOS DE LA INSPECCION — 5
(Ne CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES
1 | DESIGNACION: ACERO SAF/AISI 1018 A 1025 c AISI O SAE
( FUNDICION O MAQUINADO)
i
\ J
s N
N°. CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES
1 ACABADOS SUPERFICIAL: ZINCADO M
ELECTROLITICO A 15 MICRAS MINIMO
2 MONTAJE o
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1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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APARATO CAMBIO DEVIA

I5°:tl°© E
< ®
j S
®@ S : S o
5 | il 8l ®
@ gox P o 1
© &
® ¢ @ ®
2310.2 38+03 1610.2
1
- CORTE B-B'
® n
Re13:02 ® &
B ; i B |1
feT g i
-
- @ ®
44104 33103
TT£0.7

ACABADO : ELECTROLITICO DE ZINCADO A 16 MICRAS MINIMO
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( \C_: SISTEMA DE TRANSPORTE SUBCOMITE DE HOMOLOGACION

{ BB l DE MATERIALES, EQUIPOS Y

‘ d {J ‘ COLECTIVO REFACCIONES DEL SISTEMA VIAS

GRAPA METALICA
K-7
ESCALA: COTAS: FECHA: REVISO: APROBO:
SIE mm AGO./96 ING.R. C. G.}\‘\ ING.F. 1. G. A&
DIBUJO: NORMAS : MATERIAL : \?
LUIS C. S. AISIO SAE E.T.N° 30 ACERO SAE/AISI 1018 A 1025
N°DECOD.S.T.C.: N° DE PLANO DE CONJUNTO : b
8501053 s 1

N° DE PLANO DE DETALLE : REFERENCIA :

coDvi-004




