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NOMBRE DE LA PIEZA :  TOPE AISLANTE U.G.- V.F. FECHA DE EMISION: DICIEMBRE / 01

N° DE CODIGO : 8500224 REV.: 0 HOJA __ 2 DE _5
( — REQUISITOS DE LA INSPECCION - )
(N". CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES N

1 DISTANCIA DE 88 + 0.5 mm M SISTEMA ISO

2 DISTANCIA DE 77.5 £ 0.5 mm M SISTEMA ISO

3 DISTANCIA DE 1mm m SISTEMA ISO

4 ANGULODE 20° + 1° m SISTEMA ISO

5 DISTANCIA DE 26 + 0.3 mm M SISTEMA ISO

6 DISTANCIA DE 66 + 1 mm m SISTEMA ISO

7 RADIODE 1257, mm M SISTEMA ISO

8 DISTANCIA DE 28 +£0.5 mm m SISTEMA ISO

9 ANGULO DE 70° 2° m SISTEMA ISO

10 DISTANCIA DE 137+ 1 mm m SISTEMA ISO

11 DISTANCIA DE 3 mm m SISTEMA ISO

12 DISTANCIA DE 4 mm minimo m SISTEMA ISO

13 DISTANCIADE 18+0.5 mm M SISTEMA ISO

14 RADIO DE 50+ 1 mm m SISTEMA ISO

15 DISTANCIA DE 30 + 1 mm m SISTEMA ISO

16 DISTANCIA DE 37 + 0.5 mm M SISTEMA ISO

17 DISTANCIA DE 18.5+ 0.5 mm M SISTEMA ISO

18 DISTANCIA DE 14 + 0.5 mm M SISTEMA ISO

19 DISTANCIA DE 21+ 0.5 mm M SISTEMA ISO
.

—~ NOTAS -

LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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NOMBRE DE LA PIEZA : TOPE AISLANTE U. G.- V. F. FECHA DE EMISION: DICIEMBRE / 01
N° DE CODIGO : 8500224 REV.: 0 HOJA 3 DE 5
( -~ REQUISITOS DE LA INSPECCION - )
) CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES W
20| DISTANCIADE 5 * mm M SISTEMA ISO
21| DISTANCIA DE 71+ 0.5 mm C SISTEMA ISO
22| DISTANCIA DE 33+ 0.5 mm m SISTEMA ISO
23| DISTANCIA DE 18+ 0.5 mm M SISTEMA ISO
24| RADIODE 14+0.5mm M SISTEMA ISO
25| DISTANCIA DE 4+ 0.2 mm M SISTEMA ISO
26| ANGULODE 10°+ 1° m SISTEMA ISO
27| DISTANCIA DE 15+ 1 mm m SISTEMA ISO
28 |  DISTANCIA DE 2 + 0.2mm m SISTEMA ISO
29| DISTANCIA DE 65 + 1 mm m SISTEMA ISO
30| ANGULODE 2°+ 30’ m SISTEMA ISO
31| DISTANCIA DE 6 + 0.5 mm m SISTEMA ISO
32| DISTANCIADE8.5™ mm m SISTEMA ISO
33| DISTANCIADE 10.; mm M SISTEMA ISO
34| RADIODES , mm M SISTEMA ISO
35| RADIODE3140.5mm M SISTEMA ISO
36| ANGULODE320+2° M SISTEMA ISO
37| RADIODE 56 +1mm m SISTEMA ISO
NOTAS -

LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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NOMBRE DE LA PIEZA : TOPE AISLANTE U. G.- V. F. FECHA DE EMISION: DICIEMBRE /01
N° DE CODIGO : 8500224 REV.: 0 HOJA 4 DE _5
( REQUISITOS DE LA INSPECCION )
Ne. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES N
1 MATERIAL: NYLON 6/6 C
L D
rN°, CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES\
1 PRUEBA DE MONTAIJE C

J
( —~ NOTAS — )
1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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