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( — REQUISITOS DE LA INSPECCION - ]
( N°. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES \

1 DISTANCIA 935 1‘5’ mm m SISTEMA ISO

2 DISTANCIA 65 mm m SISTEMA ISO

3 DISTANCIA 125+ 0.2 mm M SISTEMA ISO

4 DISTANCIA 170+ 0.2 mm M SISTEMA ISO

5 DISTANCIA 295 mm + 0.2 M SISTEMA ISO

6 DISTANCIA 340 + 0.5 mm M SISTEMA 1SO

7 DISTANCIA 465 + 0.5 mm M SISTEMA ISO

8 DIAMETRO 28 + 0.5 mm M SISTEMA ISO

9 DISTANCIA 19 mm m SISTEMA ISO

10 | PENDIENTE 25 %+ 2% c SISTEMA ISO

11 RADIO 56 + 0.5 mm m SISTEMA ISO

12| RADIOI12+ 0.5mm m SISTEMA ISO

13| RADIO15+ 0.5mm m SISTEMA ISO

14 | DISTANCIA 154+ 1 mm m SISTEMA ISO

15| DISTANCIA 21 + 0.5 mm m SISTEMA ISO

16 | DISTANCIA 25+ 0.2 mm M SISTEMA ISO

17 | DISTANCIA 7+ 0.5 mm m SISTEMA ISO

18 | DISTANCIA 224 = Imm m SISTEMA ISO

19 | DISTANCIA 25+ 0.5 mm m SISTEMA ISO
\ 20 | DISTANCIA 40 = 1 mm M SISTEMA 1SO
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1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,

2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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GP. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )

1 DESIGNACION: ACERO A 216 WCB G ASTM A 216
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LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES

— AUTORKZO —
\'|

. rmmm ooN N AT . NN 7
N =

7 )

ING. FAEL MUNOZ CRUZ /
GERENTE DE LINEAS 7,8, 9 Y “A”.

)

ING. MARCOS MERCADO ESTRADA
GERENYE DE INGENIERIA Y DESARROLLO.

>

r/.
»l.

,



34 aA/4871 sl 3a
T318 VdVd VOITVL3IN VI3NHONVYId

=

SYIA YW3LSIS 130 S3INOIDOV4IY
A S0dIND3A ‘S3ATVINALYIN 3a
NOTOY9OTIOWOH 3d 3JLIW02ENS

G )
VIONINI43N 377vL3a 3d ONY1d 30 °N
4510068
OLNNPNOD 30 ONYTd 30 °N | D1S NOIOVDIH1a0D 3a °N
g0M 9l2-V 0d3d 9lg-¥Y WLSY 4 9NOM P
SATVINI LYW 13 SYWNON ornala
ASHIAWHOS | dH P/ DUV T | 000e/ v HEY| ~w w 3/s
ododdy] 'ON| osyray VHOAd SY.L02 VY283
= 4 !

OAILD3TI0D
J1Y0odSNYHL 30 VNI LSIS

- .

v3IYY34 VIA - 0dIN03

d _

G0 F 30 VIONVYITIOL ¥YNA NVHAN3IL SOIdvy SO71— VION

g-4d 314090

\

___. -
S\

\

o.so

S'0FIe

_Hv Sl

57 mrzm,ozmm
m_ n I_

e

- I | 1

1314 134 3r3

®

\
G'0¥82 g SON3HYYE 9

SOFS9¥ @

|_I
I_
_I

S'0F¥oFre @

2 0F0Ll

2
2'0Fgzl @

®

¥

(P
’/

IR

¥

(D
N

D
\i

Q-G¢g6
<+

S°1 F60I

i




