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SIS TEMR FICHA DE INSPECCION

DE TRAMNSPORTE DE CONTROL. DE CALIDAD
COLECTIVO
NOMBRE DE LA PIEZA : BARRA DE SEPARACION DE AGUJAS PARA FECHA DE EMISION: JUNIO /2000
N° DE CODIGO : 8500121 REV.: 1 HOJA 2 DE _5
( — REQUISITOS DE LA INSPECCION — )
@. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES A
1 DISTANCIA DE 58.0 0.5 mm m SISTEMA ISO
2 DISTANCIA DE 60.0 + 0.5 mm m SISTEMA 1SO
3 DISTANCIA DE 26.0 0.2 mm C SISTEMA ISO
2 4 DISTANCIA DE 15.0 £ 0.5 mm ¢ SISTEMA 1SO
5 RADIO DE 5.0 £ 0.5 mm m SISTEMA ISO
6 DISTANCIA DE 28.0 + 0.5 mm m SISTEMA ISO
7 DISTANCIA DE 56.0 + 0.5 mm £ SISTEMA ISO
8 DIAMETRO DE 56.0 = 0.5 mm M SISTEMA ISO
9 DIAMETRO DE 32.0 0.5 mm C SISTEMA ISO
10| RADIODE28.0 +0.5mm m SISTEMA ISO
11 DIAMETRO DE 15.0 +0.2 mm & SISTEMA 1SO
12 RADIO DE 28.0 + 0.5 mm C SISTEMA ISO
13| DISTANCIA DE 382.0 0.5 mm C SISTEMA ISO
14 | DISTANCIA DE 714.0 0.5 mm C SISTEMA ISO
15| DISTANCIA DE 1220.0 +5mm M SISTEMA ISO
o | 16| DISTANCIA DE 90.0 £ 0.5 mm M SISTEMA ISO
17| RADIODES5.0 +0.5 mm m SISTEMA ISO
18| DIAMETRO DE 44.0 +0.5 mm m SISTEMA ISO
19| DIAMETRODE 36.0 1 mm m SISTEMA ISO
—~— NOTAS -

LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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( -~ REQUISITOS DE LA INSPECCION — )
FN°, CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES A
20 DISTANCIA DE 22.0 +0.5 mm M SISTEMA ISO
21 DISTANCIA DE 80.0 0.5 mm M SISTEMA ISO
22| DISTANCIA DE 13.0+0.5 mm m SISTEMA ISO
L
23 DISTANCIA DE 30.0 £0.2 mm M SISTEMA ISO
24 DISTANCIADE 93.0+1 mm m SISTEMA 1SO
25 DISTANCIA DE 317.0 £ 1 mm M SISTEMA ISO
26| DISTANCIADE 70.0 + 02 mm (o) SISTEMA ISO
27 DISTANCIA DE 3300 =1 mm M SISTEMA ISO
28 | DISTANCIA DE 120.0+1 mm m SISTEMA ISO
29| DISTANCIADE 18701 mm m SISTEMA ISO
30 DISTANCIA DE 103.0 £ 1 mm m SISTEMA 1SO
N

— NOTAS -

1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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/_N". CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
1 ACEROFORJADO SAE 1018 Cc AISI O SAE
. )
(N". CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES ]
1 ACABADO CADMINIZADO M
2 MONTAIJE C
-~ NOTAS -

LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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BARRA DE SEPARACION DE AGUJAS PARA CERROJO V.C.C.
ESCALA: COTAS: FECHA: REVISO: APROBO:
SIE mm JUN /2000 ING.JAMC. | ING.ET.GA.
DIBUWJO: NORMAS : MATERIAL :
LUIS C.S. SAE ACERO FORJADO SAE 1018
N*DECOD.S.T.C.: N° DE PLANO DE CONJUNTO:
8500121 _—
ACABADO : RECUBRIMIENTO CADMINIZADO N° DE PLANO DE DETALLE : REFERENGIA :
9 L it CODVI-033 y




