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( REQUISITOS DE LA INSPECCION i
@ CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES \

1 DISTANCIA DE 160.0 £2 mm m SISTEMA ISO

2 DISTANCIA DE 1380.0 & 2 mm m SISTEMA ISO

3 ANGULO DE 4°+0.5° M SISTEMA ISO

-,

4 DISTANCIA DE 580.0 %2 mm M SISTEMA ISO

5 DISTANCIA DE 13.0£0.5 mm m SISTEMA ISO

6 DISTANCIA DE 30.0 £0.2 mm M SISTEMA ISO

7 DISTANCIA DE 80.0 £ 0.5 mm M SISTEMA ISO

8 DISTANCIA 400.0 +2 mm M SISTEMA ISO

9 CUERDADEM 36X3.5 69 C SISTEMA ISO

10 DIAMETRO DE 36.0 _+01 M SISTEMA ISO

11 DIAMETRO DE 15.0 = 1 mm C SISTEMA ISO

12 DISTANCIA DE 93.0+ 1 mm m SISTEMA ISO

13 RADIO DE 30.0 + 0.2 mm M SISTEMA ISO

14 DISTANCIA DE 60.0 & | mm m SISTEMA ISO

15 DISTANCIA DE 2520.0 £ 8 mm SISTEMA ISO

P
NOTAS
1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,

2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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