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FICHA DE INSPECCION

DE CONTROL DE CALIDAD

S CAOLECTNVO
NOMBRE DE LA PIEZA - CORREDERA CORTA DEL EJE DE CANDADO DOBLE FECHA DE EMISION: 09-03-99
: REDERA CORTA DEL EJE DE CANDS :

N° DE CODIGO : 8500068 REV.: 0 HOJA 2 DE 4
[ — REQUISITOS DE LA INSPECCION - ]
(e, CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES

1 DISTANCIA 45.0 + 0.5 mm M SISTEMA ISO

2 DISTANCIA 240.0 + 1 mm C SISTEMA ISO

4 CHAFLAN 28+0.5 mm m SISTEMA ISO

4 RADIO DE 17.0 + 0.5 mm M SISTEMA ISO

5 DISTANCIA 52.0 + 0.5 mm M SISTEMA ISO

6 DISTANCIA 84.5 + 0.5 mm M SISTEMA ISO

7 DISTANCIA 103.0 + | mm m SISTEMA ISO

8 DISTANCIA 330.0 +2 mm M SISTEMA ISO

9 DISTANCIA 10.0+0.3 mm M SISTEMA ISO

10| DISTANCIA 34.0 53 mm M SISTEMA ISO

11| DISTANCIA 115.0+1 m SISTEMA ISO

12| DISTANCIA 12.0 + 0.3 mm M SISTEMA ISO

S
—~ NOTAS -—

LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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SISTEMA FICHA DE INSPECCION
DE TRANSPORTE DE CONTROL DE CALIDAD

COLECTIVO

NOMBRE DE LA PIEZA;_CORRED R o i R e g DOBLE FECHA DE EMISION: 09-03-99

N°DE CODIGO : 8500068 REV.: 0 HOJA 3 DE 4
[ REQUISITOS DE LA INSPECCION ]
(e, CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
1 ACERO FORJADO SAE 1010 A 1020 C SAE
-
. Y,
(N CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
] ACABADO: PINTURA ANTICORROSIVA M
2 PRUEBA DE MONTAJE C
A

— NOTAS —

LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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