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DESCRIPCION DE LA PIEZA

NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO : SILLETA TRIPLE PLATINA 60 P 368
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2 EL TIEMPQ ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES

% 1
‘[ {i SISTEMA FICHA DE INSPECCION
i ;” DE TRANSPORTE DE CONTROL DE CALIDAD
‘LY colecTivo
NOMBRE DE LA PIEZA : SILLETA TRIPLE PLATINA 6O P 353 FECHA DE EMISION: AGOSTO /2001
N°DE CODIGO : 8500036 REV.: 2 HOJA _ 2 DE 6
( REQUISITOS DE LA INSPECCION )
rN". CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES 3
1 DISTANCIA DE 66 + 0.5 mm m SISTEMA ISO
2 DISTANCIADE 26+ 0.3 mm C SISTEMA ISO
3 DISTANCIADE 25+ 0.3 mm C SISTEMA ISO
CJ 4 DISTANCIADE 14+06.2 mm M SISTEMA ISO
5 DISTANCIA DE 100 £1.0 mm M SISTEMA ISO
6 DISTANCIADE 54+ 0.5 mm C SISTEMA ISO
7T DI STANCIADE 26403 mm C SISTEMA ISO
8 RADIO 12 +£0.5 mm C SISTEMA ISO
9 DISTANCIADE 125 £1 .0 mm M SISTEMA ISO
10 DISTANCIADE 98+ 1.0 mm M SISTEMA ISO
11 DISTANCIADE 10+03 mm M SISTEMA ISO
12 DISTANCIADE 18 £0.3 mm M SISTEMA ISO
13 RADIO 5 mm m SISTEMA ISO
14 RADIO3! =+ 0.5 mm m SISTEMA ISO
15 ANGULQ 32°+ 2° C SISTEMA ISO
. \16 RADIO 55 £1.0 mm M SISTEMA 1SO
C’ 17 DISTANCIADE4+02 mm M SISTEMA ISO
18 DISTANCIADE4 0.2 mm M SISTEMA ISO
19 DISTANCIADE 19 £0.3 mm M SISTEMA ISO
Py
NOTAS )
1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS, h
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ST ERea
_ FICHA DE INSPECCION
. DE TRANE=ST S - DE CONTROL DE CALIDAD
s b B 20 DOLECTIVE
NOMBRE DE LA PIEZA : SILLETA TRIPLE PLATINA 60 P 368 FECHA DE EMISION: AGOSTO/ 2001
N°DE CODIGO : 8500036 REV 2 HOJA _3 DEG
( REQUISITOS DE LA INSPECCION )
(v CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES
20| DISTANCIADE 8 0.2 mm C SISTEMA ISO
21| DISTANCIADE 3305 mm M SISTEMA ISO
22| DISTANCIADE35+03 mm M SISTEMA ISO
23| DISTANCIADE 9005 mm M SISTEMA ISO
24| DISTANCIADE32%03 mm M SISTEMA ISO
25| DISTANCIA DE 208 + 2.0mm m SISTEMA ISO
26 | ANGULO 5°+30° C SISTEMA ISO
27| DISTANCIA 155+ 1.0 mm M SISTEMA ISO
28 DISTANCIA DE 150 +1.0 mm M SISTEMA ISO
29| DISTANCIADE 625+ 0.5 mm M SISTEMA 1SO
30| DISTANCIADE 145 1.0 mm M SISTEMA ISO
31| DISTANCIADE62.5 0.5 mm M SISTEMA ISO
32 | DISTANCIA 145+ 1.0mm M SISTEMA ISO
33 | DISTANCIA 20 + 0.3 mm M SISTEMA ISO
34 | CHAFLAN lmm A 45° m SISTEMA ISO
| 35 | DIAMETRO25 77 M SISTEMA ISO
C} 36 | ANGULO3°+10" C SISTEMA ISO
37 | DISTANCIADE 25 0.2 mm M - SISTEMA 1SO
38 DISTANCIA DE 18 02 mm M SISTEMA ISO
. S
( NOTAS )
[ 1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS, h
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
J
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© T SISTEMA
F o ta g : FICHA DE INSPECCION
o OCE TRANSED — . DE CONTROL DE CALIDAD
L en s as COLEDTIVG
NOMBRE DE LA PIEZA : SILLETA TRIPLE PLATINA 60 P 363 FECHA DE EMISION: AGOSTO /2001
N°DE CODIGO : 8500036 REV: 2 HOJA __4 DE _6
( REQUISITOS DE LA INSPECCION )
(e, CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES
39| 'DISTANCIADE2I +02mm M SISTEMA 18O
40| DISTANCIA 20% 03 mm M SISTEMA ISO
41| ANGULO3® %10’ C SISTEMA ISO
) 42{ DISTANCIA 5 mm M SISTEMA ISO
43| RADIO 28707 c SISTEMA ISO
T
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( NOTAS )
1 LASPROBETAS PARA 1.OS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS, )
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPG ES DE 14 DIAS HABILES
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iR - TERAN
T SISTENMA FICHA DE INSPECCION
Lei DE TRANZS=C= 7 - DE CONTROL DE CALIDAD
R as be oy COLEDTHheS
NOMBRE DE LA PIEZA : SPIETA LR R s 108 FECHA DE EMISION: AGOSTO /2001
N° DE CODIGO : 8500036 REV. 2 HOJA __ 5 DE 6
( REQUISITOS DE LA INSPECCION )
(. ™
Ne, CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES
1 ACERO ASTM A216 WCB C ASTM A216
\_ _/
- ™
N, CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES
1 ACABADO: GALVANIZADO M
2 MONTAJE C
C\C

NOTAS

2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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