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C )
(N°. | FECHA DESCRIPCION APROBO OBSERVACIONES )
1 | JUNIO/99 | MODIFICACION DEL ASIENTO DE ESTA FICHA CANCELA LA REVISION 0
FIJACION DEL TIPO “RN” A NABLA ELABORADA EN ABRIL / 97
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FICHA DE INSPECCION
DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA SILLETA DOBLE PLATINA 60 P 361 FECHA DE EMISION. JUNIOT99

N° DE CODIGO : 8500027 REV.: 1 HOJA _2DE _ 6
[ — REQUISITOS DE LA INSPECCION — j
f N, CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )

1 DISTANCIA 66.0 + 0.5 mm M SISTEMA ISO

2 DISTANCIA 32.0 + 0.2 mm M SISTEMA ISO

3 DISTANCIA 26.0 + 0.3 mm C SISTEMA ISO

4 DISTANCIA 25.0 + 0.3 mm c SISTEMA ISO

5 DISTANCIA 14.0 +0.2 mm C SISTEMA ISO

6 DISTANCIA 100.0 + 1.0 mm M SISTEMA ISO

7 DISTANCIA 54.0 +0.5 mm C SISTEMA ISO

8 DISTANCIA 26.0 +0.3 mm C SISTEMA ISO

9 RADIO DE 12.0 + 0.5 mm c SISTEMA ISO

10 | DISTANCIA 1250 +1.0 mm M SISTEMA ISO

11 | DISTANCIA 98.0 + 1.0 mm M SISTEMA ISO

12 | DISTANCIA 10.0 + 0.3 mm M SISTEMA ISO

13 | DISTANCIA 18.0 + 0.3 mm M SISTEMA ISO

14 | RADIO 5.0 mm m SISTEMA ISO

15 | RADIO31.0+0.5mm M SISTEMA ISO

16 | ANGULO 32°4+2° M SISTEMA ISO

17 | RADIO55.0+1.0 mm M SISTEMA ISO

18 | DISTANCIA 4.0 +0.2 mm M SISTEMA ISO

19 | DISTANCIA 4.0 +02 mm M SISTEMA ISO
Z y,
( —~ NOTAS — )

g

LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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FICHA DE INSPECCION
RTE DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA :

SILLETADOBLE PLATINA 60 P 361 FECHA DE EMISION: JUNIOT99

N°DE CODIGO : 8500027 REV.: 1

HOJA 3 DE6__

SR

-~ REQUISITOS DE LA INSPECCION — j

'rN". CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
20 DISTANCIA 19.0+0.3 mm M SISTEMA ISO
21 DISTANCIA 8.0 +0.2 mm C SISTEMA ISO
22 DISTANCIA 71.0 + 0.5 mm M SISTEMA ISO
23 DISTANCIA 35.0 + 0.3 mm M SISTEMA 1SO
24 DISTANCIA 32.0 + 0.3 mm M SISTEMA ISO
25 DISTANCIA 90.0 +0.5 mm M SISTEMA ISO
26 DISTANCIA 208.0 + 2.0 mm M SISTEMA ISO
27 ANGULO 3°+ 30° M SISTEMA ISO
28 ANGULO 3°+ 30° M SISTEMA ISO
29 DISTANCIA 146.0 + 1.0 mm M SISTEMA ISO
30 DISTANCIA 152.0+ 1.0 mm M SISTEMA ISO
31 DISTANCIA 55.0 + 0.5 mm M SISTEMA ISO
32 DISTANCIA 118.0+ 1.0 mm m SISTEMA ISO
33 CUATRO RADIOS 5.0 mm m SISTEMA ISO
34 DISTANCIA 33.0 + 0.5 mm m SISTEMA ISO
35 DISTANCIA 146.0 + 1.0 mm M SISTEMA ISO
36 DISTANCIA 208.0+2.0 M SISTEMA ISO

DISTANCIA 444.0 + 1.0 mm M SISTEMA ISO
DISTANCIA 20.0 + 0.3 mm M SISTEMA ISO
—~ NOTAS —

LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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FICHA DE INSPECCION

DE CONTROL DE CALIDAD

! DE THRAMNSPORTE
A COLECTIVC
NOMBRE DELA PIEZA: SILLETADOBLE PLATINA 60 P 361 FECHA DE EMISION: JUNIO/99
N°DE CODIGO : 8500027 REV.: 1 HOJA _4__DE_6__
L - REQUISITOS DE LA INSPECCION — j
(N". CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
39 CHAFLAN Imm A 45° m SISTEMA ISO
40 DIAMETRO 25.0 :sz mm M SISTEMA ISO
41 ANGULO 3°+ 10° M SISTEMA ISO
42 DISTANCIA 25.0+0.3 M SISTEMA ISO
43 DISTANCIA 18.0 + 0.2 mm M SISTEMA ISO
44 DISTANCIA 21.0+ 0.2 mm M SISTEMA ISO
45 DISTANCIA 860.0 + 2.0 mm M SISTEMA ISO
46 DISTANCIA 5.0 mm m SISTEMA ISO
47 RADIO 28.0 j“&f mm M SISTEMA ISO
48 DISTANCIA 160.0 + 1.0mm M SISTEMA ISO
49 DISTANCIA 234.0 + 2.0mm M SISTEMA ISO
\_ Y,
( —~ NOTAS - )
1 LAS PROBETAS PARA 1.OS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS, R
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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I
ISTEMA FICHA DE INSPECCION
DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA - SILLETA DOBLE PLATINA 60 P 361 FECHA DE EMISION: JUNIO /99
N°DE CODIGO : 8500027 REV.: 1 HOJA _5 DE 6
-~ REQUISITOS DE LA INSPECCION -- )
(e, CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
1 ACERO ASTM A 216 WCB C ASTM A216
. Y,
(e, CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
1 ACABADO: GALVANIZADO M
2 MONTAJE c
\ Y,
( — NOTAS — j
LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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LAS COTAS IMDICADAS EN EL PRESENTE

DETALLE SE APLICAN A TODOS LDS ASIEN-

TOS DE FLACION,
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