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NOMERE DE LA PIEZA O PRODUCTO - SCPORTE BU-200
, | N°DEPLANOS :
L )
( — CRITERIOS DE INSPECCION — j
( . ™y
NORMAS DE MUESTREO - SIMPLE SEGUN NOM-Z-12-03
NIVELDE INSPECCION ; NORMAL NIVEL 1l
NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD
CLASIFICACION DE DEFECTOS (AQL) NAC:
DEFECTOS CRITICOS (C) : 1.0
DEFECTOS MAYORES (M) : 2.5
DEFECTOS MENORES (m) - 10.9
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NOMBRE DE LA PIEZA : SOPORTE BU-200 FECHA DE EMISION: 19-03-97
N° DE CODIGO: 8500003 REV.: 0 HOJA_2 DE _5
L — REQUISITOS DE LA INSPECGCION — ]
(e, CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECFICACIONES
1 ANGULO DE 1° 30° m SISTEMA ISO
2 DISTANCIA 67.0 0.2 mm m SISTEMA ISO
3 DISTANCIA 17.0 £ 0.2 mm m SISTEMA ISO
} 4 DISTANCIA 8.0 0.2 mm m SISTEMA ISO
5 DISTANCIA 11.0 0.2 mm m SISTEMA ISO
6 DISTANCIA 80.0 +0.5 mm m - SISTEMA IS0
7 DISTANCIA 37.0 02 mm m SISTEMA ISO
8 ANGULO DE 4° 30° m SISTEMA ISO
9 DIAMETRO 28.0 0.1 mm M SISTEMA ISO
10| RADIODE 16.040.2 mm m SISTEMA ISO
11| ANGULODE15° + 1° m SISTEMA [SO
12| RADIODE100 £ -1 mm m SISTEMA ISO
13| ANGULODE 90° % 1° m SISTEMA ISO
14} DISTANCIA 1.5 + 0.1 mm m SISTEMA ISO
15{ DISTANCIA 19.0 + 02 mm m SISTEMA ISO
c.l 16 | DISTANCIA 66.04 0.3 mm M SISTEMA ISO
17| DISTANCIA 125 + 0.2 mn m SISTEMA 1SO
18| ANGULODES6® % 30° M SISTEMA 1SO
19| ANGULODE 90° + I° M SISTEMA ISO
\. J
( —~ NOTAS — )
=

1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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NOMBRE DE LA PIEZA : SOPORTEBU-200 FECHA DE EMISION: 18-03-97
N°DE CODIGO : 8500003 REV: 0 HOJA _3 DE_5
[ — REQUISITOS DE LA INSPECCION — ]
= CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
20| ANGULO DE2° m SISTEMA 1SO
21| DISTANCIA 40.0 0.3 mm M SISTEMA IS0
22| DISTANCIA 21.00.2 mm m SISTEMA 1SO
DISTANCIA 47.0 + 0.2 mm m SISTEMA ISO
24| DISTANCIA 23502 mm M SISTEMA ISO
25| DISTANCIA 11.0 +0.2 mm m SISTEMA ISO
26 | DISTANCIA 1480 +0.5mm M SISTEMA ISO
27| ANGULODE 5° m SISTEMA ISO
28 | DISTANCIA 550+ 0.3 mm m SISTEMA 180
20{ DISTANCIA2.0 + 0.1 mm m SISTEMA ISO
30| DISTANCIA23.5 +0.2 mm m SISTEMA ISO
‘31| DISTANCIA 152.0 £0.5 mm M SISTEMA ISO
\ v,
— NOTAS —

LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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NOMBRE DE LA PIEZA : SOPORTE BU-200 FECHA DE EMISION: 19-03-97
N°DE CODIGO 8500003 REV.: 0 HOJA 4 DE 5
[ — REQUISITOS DE LA INSPECCION - ]
- ~
N, CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES

1 DESIGNACION: HIERRO NODULAR
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(N". CARACTERISTICAS PARTICULARES

CLASE DE DEFECTO

. ™y
- NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES

1 MONTAIE

— NOTAS —

1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HARILES
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DESCRIPCION DE LA PIEZA

MARCA DEL _FABRICANTE Y DOS ULTIMAS

\ //CFRAS DEL ARO DE FABRICACION
(7 A i

EQUIPO : APARATO CAMBIO DE VIA
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SUBCOMITE DI MOMOLOSACION h
DE MATERIALE® , EQUIPOR ¥V
REFACCIONES DEL. §1STEMA ViAD

SOPORTE BU 200 _ w
Y S R W Y
CILTTT) NORMAS MATERIAL
SAE HIERRO NODULAR

Mo DE_COOIFICAGON 37.C.
8500003
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