mmmy, SISTEMA
P B “..\ DE TRANSPORTE
1 [ ® COLECTIVO

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

FICHA NO.: __ 4102034 (VARIOS) REV.: 3
FECHA DE EMISION: 06-02-1998

DESCRIPCION DE LA PIEZA:

NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO: SEPARADOR AISLANTE (END POST) DE RIEL DE 80 Ib/yd
4102034, 4103400, 4103546

NO. DE PLANOS: TV 95
94-VI-17-501000-111-17-51-P (DETALLE)
80-VI1.17-000-111-54-2554-P (DETALLE)

CRITERIOS DE INSPECCION:

NORMAS DE MUESTREO: NMX-Z-12-02-1987

NIVEL DE INSPECCION: SIMPLE NORMAL NIVEL Il 6 ESPECIAL S4

CLASIFICACION DE DEFECTOS: NIVEL DE CALIDAD ACEPTABLE (AQL / NCA)

. DEFECTOS CRITICOS (C): ‘ 1,0
DEFECTOS MAYORES (M): 2,5
DEFECTOS MENORES (m): 10,0
REVISIONES:
NO. FECHA DESCRIPCION APROBO OBSERVACIONES
ACTUALIZACION DE NORMAS,

QUEDA SIN EFECTO LA

3 ABRIL 2016 FIRMAS, PLANO Y SE ADICIONA | SCHMERSV REVISION “2”

ENSAYO DE CURVATURA
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DE TRANSPORTE

@ COLECTIVO

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: SEPARADOR AISLANTE (END POST) DE FECHA:  06-02-1998
RIEL DE 80 Iblyd
NO DE CODIGO: 4102034, 4103400, 4103546 REVISION NO.: 3
REQUISITOS DE INSPECCION:
. : CLASE DE NORMAS Y/
NO. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DEFECTO ESPECIFIC AC]OONES
1 | DIMENSION 63,5 mm + 0,2 mm M SISTEMA “ISO"
2 | DIMENSION 70,1 mm m SISTEMA “1SO"
3 |3 RADIOS R 304,8 mm m SISTEMA “ISO"
4 |2RADIOSR 7,9 mm m SISTEMA “ISO"
5 |2RADIOSR 1,6 mm m SISTEMA “ISO"
6 |[DIMENSION 13,9 mm £ 0,2 mm M SISTEMA “ISO”
7 | DIMENSION 137 mm & SISTEMA “ISO”
8 |2RADIOSR 6,3 mm m SISTEMA “ISO"
9 | DIMENSION 14 mm +0,3 /0 mm m SISTEMA “ISO"
10 |2 RADIOS R 2 mm m SISTEMA “ISO"
11 | DIMENSION 157 mm M SISTEMA “ISO”
12 |2 ANGULOS £ 13° +1° M SISTEMA “ISO"
13 | DIMENSION 38,3 mm + 0,2 mm ‘m SISTEMA “ISO”
14 | DIMENSION 66,7 mm + 0,2 mm m SISTEMA “ISO”
15 | ESPESOR € (VER PLANO ANEXO) + 0,3mm M SISTEMA “ISO”
; CLASE DE
NO. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL DEFEE?O ESP":E%’?::'&?C‘%ONE .
1 |NYLON 6-6 G ISO 1874 y ASTM -D 276
RESISTENCIA A LA COMPRESION: PROFUNDIDAD DE LA
2 |HUELLA NO MAYOR A 15 mm SIN DESGARRES, NI c ET.29C
. DEFORMACIONES.
BN
‘{ AUTORIZARON
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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: SEPARADOR AISLANTE (END POST) DE FECHA:  06-02-1998
RIEL DE 80 Ib/yd
NO. DE CODIGO: 4102034, 4103400, 4103546 REVISION NO.: 3

REQUISITOS DE INSPECCION

: CLASE DE NORMAS Y/O
NO. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL DEFEGTO ESPECIFICACIONES

RESISTENCIA ELECTRICA SUPERFICIAL: NO DEBE

3 |PRESENTAR NINGUNA DESVIACION EL INDICADOR DEL M E.T.29C, ASTM-D 257
VOLTIMETRO.

4 |ACABADO SUPERFICIAL: LAS PIEZAS DEBEN TENER
BORDES BIEN DEFINIDOS, SIN REBABAS, CON c ET 29C
SUPERFICIES LISAS SIN GRIETAS U OTROS DEFECTOS 2
SUPERFICIALES Y SIN POROSIDAD INTERNA.

: CLASE DE NORMAS Y/O
NO. CARACTERISTICAS PAP{I’!CULARES DEFECTO ESPECIFICACIONES

1 | PRUEBA: MONTAJE. C
SU PROCESO DE FABRICACION SERA UNICAMENTE POR

2 |MOLDEADO Y SU ALIMENTACION AL MOLDE NO DEBE c VISUAL
INYECTARSE POR EL ALMA DEL PERFIL AISLANTE.
PRUEBA DE CAPACIDAD A LA CURVATURA: NO DEBE

¥ |Gonoanse C ASTM -D -- 695, ET29C
LAS PIEZAS NO SERAN ACEPTADAS, POR ESTAR HECHAS

4 |DE CAPAS DEL MISMO PERFIL PARA OBTENER EL & VISUAL
ESPESOR REQUERIDO.
LAS PIEZAS DEBERAN SER TRATADAS DESPUES DE SU -

5 |PROCESO DE FABRICACION PARA ELIMINAR TENSIONES C VISUAL
INTERNAS Y RESTITUIR AL MATERIAL LA HUMEDAD
NECESARIA.

NOTA 1: Se aplicaran las Normas, Mexicanas NOM-008-SCFI para el “Sistema General de Unidades de
Medida” e 1SO-128,129 y 286 “Dibujo Técnico”, en su ultima edicion.

NOTA 2: Se aplicaran las Normas ISO 1874 y ASTM - D 276 “Composicion del Material” y ASTM - D 257, D 695
“Pruebas Eléctricas y Mecanicas”, en su ultima edicion.

NOTA 3: Se aplicaran las Especificaciones Técnicas No. 29 C, en su ultima edicion.
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CODIGO| DESCRIPCION DE LA PIEZA e PLANO
SEPARADOR AISLANTE (END POST) DE RIEL
4102034 DE 80 Ib / yd 7 TV-95
SEPARADOR AISLANTE (END POST) DE RIEL
4103400 DE 80 Ib / yd 16 94-VI1-17-501000-111-17-51-P
SEPARADOR AISLANTE (END POST) DE RIEL
\03546 DE 80 Ib / yd 14 80-VI-17-000-11l-54-2554-P

\S\

NOTAS:

1.- RESISTENCIA ELECTRICA SUPERFICIAL: ET-29-C 95
2.- RESISTENCIA A LA COMPRESION: ET-29-C 95
3.- CAPACIDAD A LA CURVATURA: ET-29-C 95
~ ACABADO SUPERFICIAL: SIN DEFORMACIONES NI GRIETAS.
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sSiIsTEmA SUBCOMITE DE HOMOLOGACION DE
ll DE TRAMNSPORTE MATERIALES, EQUIPO Y REFACCIONES
cCOLECTIVO DEL SISTEMA DE VIAS
\ rd
AL-ACTUALLIACION DE NOI . '.b: LA: |COTAS: SHA L 3 «-(.J 5 :
NORMALIZAR PLANG ABR-2016 SCHMERSY { ”\Ik s F(:::’J;JQE‘S Lé-.il)-l-:uamm ‘;5;10 SACICN DE i uomf_ CICK DE | COORD c : o o
7} CUSE DE DEFECTO, HORVAS | NG ARG AL G ip Tecrausoco O A OBGRAR" ™) Vs i Y
I"HOCESQFDE‘FABRICACI N, U 13-07-2010 | SCHMERSY H!, \.W\S'. -
IJ“-'CELm'(’jDF-T‘“"!‘ET*‘S- @—E} NOM. NMX.1SO_ASTM SAE ET it~ / NYLON 6-6
#?I%EGEL“&‘%SET#"%& 12.02-2008 | SCHMERSY Mo. DE CODIFICACION 5.T.C.: 41 02034 (VARIOS) No. DE PLANO DE CONJUNTO
—
REVISION Y/O MODIFICACION: | FECHA: | APROBQ:J| o DE PLANO DE DETALLE INDICADO EN TABLA BEFEHEREIA




