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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

FICHA NO.: 4101023 REV.: 1
FECHA DE EMISION: 01-04-1997

DESCRIPCION DE LA PIEZA:

NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO: BARRA DE SEPARACION DE AGUJAS No.1

NO. DE PLANOS: TV-131 (CONJUNTO)
TV-133 (DETALLE)

-

CRITERIOS DE INSPECCION:

NORMAS DE MUESTREO: NMX-Z-12-02-1987

NIVEL DE INSPECCION: SIMPLE NORMAL NIVEL Il

CLASIFICACION DE DEFECTOS: NIVEL DE CALIDAD ACEPTABLE (AQL / NCA)

DEFECTOS CRITICOS (C): 1,0
DEFECTOS MAYORES (M): 2,5
DEFECTOS MENORES (m): 10,0
.
REVISIONES:
NO. FECHA DESCRIPCION APROBO OBSERVACIONES
ACTUALIZACION DE FIRMAS Y QUEDA SIN EFECTO LA
1 13-05-2008 NORMALIZCION DE PLANOS | SCHMERSV REVISION “0”
AUTORIZARON
7 ING. ANGEL N CORTES HERNANDEZ ING. ANTONIOH. CHAVEZ HERNANDEZ
GE INSTALACIONES FIJAS GERENTE DE INGENIERIA Y NUEVOS
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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: BARRA DE SEPARACION DE AGUJAS No.1 FECHA: 01-04-1997
NO. DE CODIGO: 4101023 REVISION NO.: 1

REQUISITOS DE INSPECCION:

: . CLASE DE NORMAS Y/O
NO. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DEFECTO ESPECIFICACIONES

1 | DIMENSION 1 060 mm + 1 mm M SISTEMA “ISO"

2 | DIMENSION 108,5 mm + 0,5 mm M SISTEMA “ISO"

3 | DIMENSION 75 mm # 0,5 mm M SISTEMA “ISO"

- 4 | DIMENSION 18 mm m SISTEMA “ISO"

5 | DIMENSION 67 mm m SISTEMA “ISO"

6 |DIMENSION 31 mm + 0,5/0 mm M SISTEMA “ISO"

7 | DIMENSION 500 mm # 0,5 mm c SISTEMA “ISO"

8 | DIMENSION 30 mm £ 0,5 mm M SISTEMA “ISO"

9 |DIAMETRO @ 35 mm + 1 mm M SISTEMA “ISO"

10 | DIMENSION 22 mm + 0,2 / 0 mm M SISTEMA “ISO"

11 |3 RADIOS R 30 mm % 0,5 mm m SISTEMA “ISO"

12 |3 DIAMETROS @ 30 mm + 0,084 / 0 mm C SISTEMA “ISO"

13 | DIMENSION 60 mm m SISTEMA “ISO"

14 |2 RADIOSR 12,5 mm m SISTEMA “ISO"

15 |2 RADIOS R 25 mm m SISTEMA “ISO"

16 | DIMENSION 75 mm + 0,5 mm M SISTEMA “ISO"

17 | DIMENSION 178 mm m SISTEMA “ISO"

18 | DIMENSION 12,5 mm m SISTEMA “ISO"
NOTA: Se aplicaran las Normas, Mexicanas NOM-008-SCF| para el “Sistema General de Unidades de
Medida” e 1ISO-128, 129 y 286 “Dibujo Técnico”, en su ultima edicion.

. CLASE DE NORMAS Y/O
- NO. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL DEFECTO ESPECIEICACIONES
ACERO: AF37 C-12 O 1010 a 1020
COMPOSICION QUIMICA
1 |a).-CARBONO (C) 0,08 % a 0,15% o E.T.- 9, SAE-J 403-R-2001
b).-MANGANESO (Mn) 0,3% a 0,6%
¢).-SILICIO (Si) 0,3% MAXIMO

AUTORIZARON
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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD
NOMBRE DE LA PIEZA: BARRA DE SEPARACION DE AGUJAS No. 1 FECHA: 01-04-1997
NO. DE CODIGO: 4101023 REVISION NO: 1
REQUISITOS DE INSPECCION:
NO. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE NORMAS Y/O

DEFECTO ESPECIFICACIONES

d).-FOSFORO (P) 0,04% MAXIMO

e).-AZUFRE (S) 0,04% MAXIMO

CARACTERISTICAS MECANICAS:

o~ 2 | a) RESISTENCIA A LA RUPTURA POR TRACCION C E.T-9
36daN/mm? < R £ 45 daN / mm?

LA FABRICACION DE LAS PIEZAS SERA MEDIANTE EL

3 | PROCESO DE FORJA E.T-9
4 | TRATAMIENTO TERMICO: NORMALIZADO C ET.9
- CLASE DE NORMAS Y/O
NO. CARACTERISTICAS PARTICULARES e ESPECIICACIONES

1 | PRUEBA: DE MONTAJE C

MARCAS: LAS PIEZAS LLEVARAN UN HUECO EN RELIEVE,

EN EL SITIO INDICADO EN LOS DIBUJOS LAS MARCAS

SIGUIENTES:
, |2 MARCA DEL PROVEEDOR (ABREVIADA) . i e

b) INDICACION DEL MES CON NUMERO ROMANO Y LOS
ULTIMOS DOS DIGITOS DEL ANO DE FABRICACION.

¢) TANGENTE DEL APARATO.
d) NUMERO DE LA BARRA (1)

NOTA: Se aplicara la Especificacion Técnica No. 9C-95

AUTORIZARON

GERENTE DE INGENIERIA Y NUEVOS

ING. ANTONIO'H. CHAVEZ HERNANDEZ l
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S !f
77 y
HOJA 3 DE 4
Delicias No. 67

C.P. 06070, México D.F., Tél. 5709 1133 www.metro.df.gob.mx




b 1060 % 1 e R
o B o . 1000 0.5 Tq 020 @ o o o | -
- e 5091._0:?5"@*“ o __ e 500% 028 ©
- MARCA
lﬂr e o ® /_. ARLA
i i . = 1
1 i E-_ _l - —e — ‘i_ T A —
[P . — —_— e s - _{ f. AR ol S N i 3 et s
N N | —_— -
ro— e = " ] = ” B £
A S N
~NO
@ L - 178 -.! 6_0_‘ @
L. 75t05_ | o
AR VIll 67 ¢1g 0.20 { 2.5
'_ 3035.t05 — |
MARCA DEL PROVEEDOR NUMERO DE LA BARRA
MES DE FABRICACION TANGENTE DEL APARATO . —
" (EN NUMEROS ROMANOS) | |
ARNO DE FABRICAGION ‘ PUNTO DEL METRO DE LA . e L
2 ULTIMOS NUMEROS DE MILESIMAS GIUDAD DE MEXICO S 1

®

. 094
930335

v¥

rx30% 03

.’

REFA T IONES DEL SISTEMA VIAS

MONTAJE: PATA DE ARTICULACION Y BARRA DE SEPARACION esc.i:is i gRp] " cocime™™™ | Seudvomiies soveres v

BARRA DE ARTICULACION
DE AGUJAS N |

A aiee

- !
KSCALA COvAS J;uﬂa “Thavise k oM ult I
* INDICADA__,} _mm. | aer/97 16 R.clo jiRe” ANV
DIguit SORIAS NaTemaLes ACERC SAE 1020
. G.R.A._{1SO,SAE, ET 9A ___ . | NORMALIZADO
Ne. O CODIMCACION S.T.C. Sa. D PLA NG DI CONJURTD
' 4101023 TV~ 131
LA FABRICACION DE LAS PIEZAS SERA MEDIANTE EL PROCESO DE FORJA il alioh PR merERLac A




	B 4101023 SP

