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GENERALIDADES.
I.1. OBJETO Y CAMPO DE APLICACION.

La presente especificacion tiene por objeto definir las condiciones de fabricacion y de
recepcion con las que debe cumplir el suministro de los perfiles aislantes, o “END POST”,
de material plastico para las juntas aislantes de riel que equipara las vias de la Linea 12 del
Metro con Rodamiento Metalico (MRM) de la Ciudad de México. Se aplicara en todas las
juntas aislantes de la linea.

CONDICIONES DE FABRICACION.

I.1. MATERIAL.

Los perfiles aislantes se fabricaran con poliamida 6-6. (PA 66) de acuerdo a la norma
francesa NF T 50-001 (ultima edicion) a la ISO 1874 (ultima edicion) Las caracteristicas del
material y las condiciones de aplicacion deben permitile presentar las caracteristicas
eléctricas (resistencia eléctrica superficial) y mecanicas (resistencia a la compresion,
capacidad de curvatura) exigidas durante las pruebas de recepcion. (Véanse los incisos ll1.4.,
l1.5 y 111.6 respectivamente, de la presente especificacion).

Il.2. DIBUJOS.
Los perfiles aislantes deberan cumplir con las dimensiones y tolerancias indicadas en el
anexo No. 1 de la presente especificacion.

I1.3. FABRICACION.

Los perfiles aislantes deben obtenerse por moldeado. La alimentacion del molde no depe
hacerse en el alma del perfil aislante.

Las piezas deben tener los bordes bien definidos y sin rebabas, superficies lisas, sin grietas u
otros defectos superficiales.

Cualquier retoque destinado a ocultar un defecto susceptib jalicar la capacidad de las
piezas en servicio esta prohibido.

I.4. MARCAS.

P

Cada perfil aislante debera llevar en felieve las indicaciones siguientes:
- Nombre o marca del proveedor.

- Los ultimos dos numeros del afo de fabricacion.
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II.5. TOLERANCIAS DIMENSIONALES.

Salvo indicaciones contrarias indicadas en el anexo No. 1, las tolerancias dimensionales son
las siguientes:

- Dimensiones superficiales: + 1 mm.
- Espesor: + 0.0 mm, - 0.3 mm.

CONDICIONES DE RECEPCION.

I1.1. SUPERVISION.

Los representantes de PMDF tendran libre acceso a los sectores de la empresa en donde se
fabriquen las piezas a cualquier hora durante todo el tiempo que dure la ejecucion del pedido.
Podran proceder ahi a todas las verificaciones que juzguen necesarias. En principio, todas las
pruebas se llevaran a cabo en los laboratorios del proveedor y a su cargo.

ll.2. NATURALEZA Y PROPORCION DE LAS PRUEBAS.

Las piezas se presentan para su recepcion en estado de entrega.

Se agrupan por lotes de 500 piezas o fraccion de 500 piezas de igual tipo y de la misma
fabricacion.

Se efectuan por cada lote, sobre las piezas mismas 0 sobre muestras recortadas de las
piezas, las pruebas y controles siguientes:

- Prueba de resistencia eléctrica superficial (3 pruebas por lote).

- Prueba de resistencia a la compresion (5 pruebas por lote).

- Prueba de capacidad a la curvatura. (5 pruebas por lote)

- Verificacion de las dimensiones y del aspecto (la cantidad de pruebas se deja a
apreciacion del recepcionista).

Toda caracteristica que no sea conforme a las condiciones requeridas puede dar lugar al
rechazo del lote correspondiente.

las marcas en una forma indeleble.

Las muestras recortadas de las piezas
recepcionista.

Las muestras destinadas a las prueb

Ld
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- De resistencia a la compresion son tomadas en la parte correspondiente al hongo del riel.
- De capacidad a la curvatura son tomadas en la parte correspondiente al alma.

Estaran acondicionadas a un porcentaje de humedad relativa del 50% obtenido por inmersion
durante 9 horas a una temperatura de 97°C, + 2°C con una solucion de acetato de potasio en
una concentracion de 100 g de KCO, -CH; por 100 g de agua.

Las marcas en relieve que eventualmente figuran en las muestras son cuidadosamente
enrasadas.
Il.4. PRUEBA DE RESISTENCIA ELECTRICA SUPERFICIAL.

Se introducen dos agujas de acero a 3 mm de distancia, la una de la otra, a 1 mm de
profundidad en una de las caras del perfil en estado de presentacion.

Luego estas agujas son conectadas en serie con voltimetros cuya resistencia interna es
cuando menos de 500 ohm por volt, con terminales de una acometida de 110 ¢ 220 volt.

Esta verificacion se efectuara en tres puntos distintos de la cara del perfil.

No debe observarse ninguna desviacion de la aguja del voltimetro.

l.5. PRUEBA DE RESISTENCIA A LA COMPRESION.

La prueba se lleva a cabo sobre tres muestras, que tengan el espesor del perfil, recortadas de
tres perfiles distintos. Las dimensiones superficiales de las muestras son respectivamente 40
x 40 mm.

Un punzon de acero de seccion cuadrada de 20 mm de lado para el perfil del riel, y que tenga
los cuatro angulos de su cara de aplicacion redondeados al radio de 0.4 mm, se aplica sobre
la muestra, acondicionada segun las prescripciones del inciso 111.3.

La aplicacion se hace, de 15 a 45 minutos después del término del acondicionamiento, a una
velocidad de 5 a 6 mm/m mediante una prensa. La presion es previamente llevada a 0.2 daN-
mm? (20.4 kg-cm?) bajo los cuales los comparadyres utilizados pagra la medicion de la
profundidad de la huella seréan regulados en cero. \ , i

Luego se lleva la presién a 12 daN-mm? (1,224 kg-cmf N a-profundidad de la huella
formada por el punzon. -

.
La profundidad no debe ser superiofla 1.5 m irse ningun desgarramiento ni
deformacion del material. k{ -
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lll.6. PRUEBA DE CAPACIDAD A LA CURVATURA.

La prueba se efectia sobre 3 muestras recortadas en el alma del perfil, marcadas con los
numeros del 1 al 3 y ensayadas sucesivamente. Las dimensiones de estas muestras son:

- L=120 mm.

- | = ancho del alma del perfil

- e = espesor del perfil.

La muestra, acondicionada segun las prescripciones del inciso I1.3., sera cuidadosamente
enjugada. En un plazo de 15 a 45 minutos después del término del acondicionamiento la
muestra es convenientemente colocada en un aparato para curvado, provisto de un mandril
de 50 mm de diametro.

El aparato para curvado con la muestra, se mete en un refrigerador a - 15°C, + 1°C, al interior
del cual, después de cinco horas los dos extremos de las muestras se llevaran al paralelismo
en cinco segundos aproximadamente.

No debe observarse ninguna ruptura de la muestra.

l1l.7. VERIFICACION DE LAS DIMENSIONES Y DEL ASPECTO.

Las dimensiones y el aspecto de las piezas deberan cumplir con las prescripciones de los
incisos 11.2, 11.3, 1.4 y I1.5.

lll.8. EMBALAJE.

Los perfiles aislantes deberan entregarse en embalajes apropiados, para que no sufran
ningun deterioro durante su transporte.

Seran entregados por paquetes de 20, agrupados por multiplos de 100, 500 ¢ 1,000 piezas.

Cada embalaje llevara una etiqueta perfectamente adherida con las indicaciones siguiente
de manera indeleble:

El nombre del cliente.
El nombre o la marca del proveedor.
El nimero del contrato.
La descripcion del contenido y el nimero de piezas. \<
o /
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GARANTIA Y DERECHOS DE PATENTE.
IV.1. GARANTIA.

Las piezas aislantes son garantizadas por el proveedor durante un periodo de tres (3) afos
contado a partir de la fecha de su puesta en servicio en las vias o de cuatro (4) afios a partir
de la fecha de recepcion en los almacenes de PMDF.

Toda pieza que durante este periodo llegue a deteriorarse por causas ajenas al desgaste
normal o en la que se observen defectos no detectados durante la recepcion en fabrica, dara
lugar al suministro gratuito de una pieza en buen estado o al pago por parte del proveedor de
una indemnizacion igual al valor de la pieza.

A peticién del proveedor, la pieza defectuosa podra devolvérsele, siendo los gastos de
transporte a su cargo.

IV.2. DERECHOS DE PATENTE.

Los derechos de patente que pudieran presentarse estan a cargo del proveedor quien
garantizara a PMDF contra cualquier reclamacion por este concepto.

ANEXOS.
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ANEXO No. 1

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS DE LOS PERFILES AISLANTES O “END POST”.

ACOTACION: mm.
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