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GENERALIDADES.

1.1. OBJETO Y CAMPO DE APLICACION.

La presente especificacion técnica tiene por objeto definir las condiciones de Fabricacion y
Recepcion del Pequefio Material Aislante que se utilizard en las vias de la Linea 12 del
Metro con Rodamiento Metalico (MRM) de la Ciudad de México.

Este pequefio material aislante se aplicara en las fijaciones de la via aislada en fosa de
revision, y fosa de visita sobre plataforma de concreto.

1.2. DESCRIPCION.

El material aislante de que trata la presente especificacion, forma parte de la fijacion de la via
aislada en fosa de revision, fosa de visita y via aislada sobre plataforma de concreto.

Las piezas se colocan bajo el patin de los rieles y bajo la grapa de la fijacion de la via aislada
sobre plataforma de concreto.

CONDICIONES DE FABRICACION.

Il.1. MATERIAL.

El material aislante, sera fabricado de caucho natural, artificial o0 una mezcla de a
siempre que el material sea aislante y satisfaga lo indicado en esta especificacion.

I.2. FABRICACION.

No se indica algtiin método de fabricacién en particular, esto serd & eleccion del proveédor y
serd tal, que las piezas fabricadas cumplan con los requisitos de la p\;esente especificacio

El proveedor deberd comunicar al representante de PMDF el i \d procedimiento de
fabricacion elegido, para su aprobacion.

I1.3. PLANOS.

Las piezas se fabricaran de acuerdo a la forma, dimensiones y tolerancias indicadas, en |

planos autorizados por PMDF y en los anexos Nos. 1, 2 y 3 mostradgs en la presente
especificacion. '
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I1.4. MARCAS DE FABRICACION.

Las piezas deberdn llevar en una de sus caras en bajo relieve de 1 mm con caracteres de
6 mm de altura y en la posicion indicada en las figuras de la presente especificacion, las
marcas siguientes:

- La marca de identificacion del fabricante.

- El nimero del mes y las dos Ultimas cifras del afio de fabricacion.

I1.5. ACABADO DE EJECUCION.

Las piezas seran fabricadas de acuerdo a lo indicado en el inciso I1.3 y no deberan presentar
ningun defecto en su aspecto.

Los bordes estaran bien formados, las superficies lisas y sin faltas de material.

El representante del PMDF, podra aceptar pequefias fallas y defectos del material que a su
juicio considere que no presentan riesgo para y durante su utilizacion.

I1.6. TOLERANCIAS DIMENSIONALES.

Salvo indicaciones contrarias detalladas en los planos aprobados por PMDF, las tolerancias
seran:

+ 0 mm
- Dimensiones superficiales: — 2 mm

- Espesor: + 0.3 mm.
- Diametro de los barrenos: + 0.5 mm.

Las tolerancias no son acumulables y deberan respetarse rigurosamente.

\
Para el control del dimensionamiento, el proveedor debera fabticar 2 juegos de esgéntillones,

seran marcados de manera indeleble y un juego se regresara
fabricacion. El otro juego quedara en poder del representante d PMDF y
utilizado durante la presentacion de las piezas a recepcion. La fapricacjé
sera a cargo del proveedor

CONDICIONES DE RECEPCION.
lil.1. SUPERVISION.

El representante de PMDF tendra libre acceso a las instalaciones del proveedor/felacionadas
con la fabricacion de las piezas en horas hé,b.ilgfs' y durante el tiempo que dure lagjécucion del
e
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pedido, procediendo a realizar las verificaciones que consideren necesarias para comprobar
que las condiciones de fabricacion sean respetadas.

Los ensayos que el representante de PMDF considere necesarios seran con cargo al
proveedor y seran realizados en sus laboratorios o en los aprobados por PMDF, debiendo
proporcionar las facilidades necesarias para la realizacion de los mismos.

Il.2. PRESENTACION DE LAS PIEZAS A RECEPCION.

El proveedor notificara al representante de PMDF con 10 dias de anticipacion, cuando un lote
de piezas esté listo para la recepcion.

Las piezas presentadas serdn agrupadas por lotes de 500 piezas o fraccion.
Cada lote dara lugar a una serie completa de pruebas indicadas en el inciso IV.1.

Las pruebas se efectuaran en presencia del representante de PMDF en los laboratorios del
proveedor o en los aprobados por PMDF.

Durante la realizacion de las pruebas, el proveedor pondra a disposicion del representante de
PMDF el personal, equipo, herramientas y escantillones necesarios, en buen estado de
conservacion.

El proveedor se encargara de entregar el material en el almacén designado por PMDF.

NATURALEZA, PROPORCION DE LAS PRUEBAS Y CONTROLES.

IV.1. MUESTREDO.

lotes presentados.

Las muestras seran estampadas o marcadas de acuerdo a las in
de PMDF, dichas marcas deberan conservarse hasta el final de |

el representante
es de recepcion.

El nimero de muestras por obtener serd como sigue:

No. DE PROBETAS O
PIEZAS POR CADA LOTE DE
500 PIEZAS O FRACCION.

CONCEPTO

# Prueba de resistencia eléctrica superficial.

5 probetas. /

= Prueba de resistencia a la compresion.

4 probetas.

/

= Prueba de absorcion de agua.

P 3 probetas.

(
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+ Prueba de aislamiento después del mojado. 3 probetas.
# Control del aspecto y dimensiones. 1% del lote.

IV.2. REALIZACION DE LAS PRUEBAS.
IV.2.1. PRUEBA DE RESISTENCIA ELECTRICA SUPERFICIAL.

Después de raspar la capa superficial de las probetas, se colocaran 2 electrodos de acero a
una profundidad de 1 mm, con una separacion entre ellos de 3 mm.

Se conectaran en serie a un voltimetro, con una resistencia minima de 500 Ohm por Volt, a
los bornes de una fuente de alimentacion eléctrica de 110 6 220 Volt.

La prueba se realizard en tres puntos diferentes de la pieza y sobre 5 piezas del lote.
No debera observarse ninguna desviacion de la aguja del voltimetro.
IV.2.2. PRUEBA DE RESISTENCIA A LA COMPRESION.

La prueba se realizara sobre cuatro probetas de 40 x 40 mm por el espesor de la pieza.

Se les aplicara una carga a través de un punzoén de seccion cuadrada de 20 mm por lado, con
las aristas redondeadas con un radio de 0.4 mm., por medio de una prensa hidraulica o
mecanica.

Probeta No. 1: Sera sometida a una carga de 20 daN/mm?, (2,039 kg/cm®), por medio del
punzon, la probeta deberd conservar su aspecto inicial después de la
prueba.

Probeta No 2: Sera sometida a una carga de 25 daN/mm? (2,549 kg/cm®), por medio dgl
punzon, el cual dejard una huella de 1 mm méximo de profundidad.

i

Probeta No 3: Sera sometida a una carga de 30 daN/mm? (3,059 kg/cm?), v la probeta
debera romperse durante el transcurso de la prueba.

Probeta No 4:

- 7.0 daN/mm? (714 kg/lcm®) para las piezas mmi\de espesor, el
punzon dejara una huella de 1.1 mm maximg’de profundidad.
- 8.5 daN/mm? (867 Kg/cm?) para las piezas de 5 mm de espesor, el

punzon dejara una huella de 1.3 mm méximo de profu \\

IV.2.3. PRUEBA DE ABSORCION DE AGUA.

-

La prueba de absorcién de agua se efectuara sobrg 3 robetas de 100 x 125 por el
espesor de la pieza. 5
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Las probetas secas, se pesaran con precision, posteriormente se sumergiran en agua
destilada a una temperatura de entre 10 y 20°C durante 24 horas.

Después se sacaran del agua y se dejaran escurrir durante 15 minutos, sin ningun tipo de
secado, se pesaran nuevamente, obteniendo el incremento de peso en porcentaje.

El incremento en peso méaximo después de 24 horas de inmersién en agua sera:

e = 3 mm incremento en peso < 5%
e = 5 mm incremento en peso < 4%

IV.2.4. PRUEBA DE AISLAMIENTO DESPUES DEL MOJADO.

Inmediatamente después de la prueba de absorcién de agua, las probetas se colocaran entre
dos placas metdlicas sometidas a una carga de 30 daN (30.6 kg.).

El valor del aislamiento medido con el éhmetro debera ser superior a 4,000 Ohm.
IV.2.5. CONTROL DE ASPECTO Y DIMENSIONES.

Se verificaran las dimensiones de las piezas de acuerdo a lo indicado en los incisos 1.3, 1.4,
I1.5 y I.6 de esta especificacion.

El nimero de piezas a examinar serd igual al 1% del lote presentado, elegidos al azar.

EMBALAJE.

Después de la recepcion, las piezas seran empacadas con el fin de resguardarlas d¢ la
intemperie y protegerlas de golpes durante el transporte.

Los empaques deberdn ser autorizados por el representante de PMDF.

No deberan contener con anterioridad, elementos o sustancias que pudieran ocasionar danos
a las piezas.

\ \

{v

La cantidad de piezas empacadas seran a criterio del representanté‘ de PMDE

Los embalajes seran con cargo al proveedor y una vez entregados, pa

p‘ropiedad
de PMDF. \

e
Cada empaque debera contener piezas del mismo lote de fabgiCacjon y debera llevar una
etiqueta sélidamente adherida, en la cual de manera legible e indeleble se_tendran Ias
siguientes indicaciones:

- Nombre o marca del fabricante.
- Numero del pedido o contrato.
- Nombre del producto y tipo del material. /
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Cantidad de piezas que contenga el embalaje.

Fecha de fabricacion del lote.

Fecha de expedicion.

Peso total.

Indicaciones sobre las precauciones durante el manejo del embalaje.
Nombre 6 contraseiia del representante de PMDF.

Los empaques que no tengan los requerimientos descritos anteriormente, seran rechazados,
considerandose las piezas como defectuosas

GARANTIA Y DERECHOS DE PATENTE.

VI.1. GARANTIA.

El proveedor garantizara sus piezas durante tres (3) afios a partir de la fecha de la puesta en
servicio de las mismas en las vias y cuatro (4) afos a partir de la fecha de recepcion en los
almacenes de PMDF.

Toda pieza que durante los periodos anteriormente indicados, se deteriore por causas ajenas
al desgaste normal o que presente defectos no detectados durante la recepcion en planta,
dara lugar al suministro gratuito de una pieza idéntica en buenas condiciones o al pago por
parte del proveedor de una indemnizacion igual al valor de la pieza.

Los gastos ocasionados por el cambio de la pieza, asi como los dafios ocasionados a la via,
correran por cuenta del proveedor.

"
Si el proveedor lo desea, las piezas defectuosas le seran devueltas con los gastgs de\
transporte a su cargo.

VI.2. DERECHOS DE PATENTE.

Los derechos eventuales de patente, seran a cargo del proveedor, quien garantizara a PMDF
contra cualquier reclamacion a este respecto.
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ANEXO No. 1

PLAQUETA AISLANTE.
MATERIAL: CAUCHO

LONGITUD TOTAL
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A _L/_/
MARCAS DEL

FABRICANTE

J
P,

/ESCALA:S /E.
COTACION: mm.
N
I
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ANEXO No. 2

PLACA AISLANTE DE RIEL.

MATERIAL: CAUCHO

wn
n

| AP

|—MARCA DEL FABRICANTE

1843

ALZAD

A TA I'ON mm.
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ANEXO No. 3

BANDA AISLANTE PLANA.
MATERIAL: CAUCHO (AISLANTE)

LONGITUD / VARIABLE

WRBRE,

MARCAS DEL FABRICAI‘$

7 ESQALA: S/E.
/ COTACION: mm.
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