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GENERALIDADES.

1.1. OBJETO Y CAMPO DE APLICACION.
Esta especificacion define las condiciones de fabricacion y de recepcion de los contra-rieles

33C1 en acero no tratado, a utilizar en las vias, incluyendo las zonas de aparatos de via de la
Linea 12 del Metro con Rodamiento Metalico (MRM) de la Ciudad de México.

CONDICIONES GENERALES
Las condiciones aplicables al suministro de los contra-rieles 33C1 aqui indicados son las

especificadas por la Norma EN 13674-3 dltima edicion (2006), complementada por las
condiciones particulares aqui marcadas.

CONDICIONES PARTICULARES

Tomando en consideracion las variantes admitidas en los incisos a continuacion mencionados
de la Norma EN 13674-3 ultima edicion y de sus necesidades, la administracion elige las
siguientes disposiciones: { i

1. MATRIZ. x

El contra-riel 33C1 sera fabricado en acero de grado R260 con las siguientes caracteristica

COMPOSICION QUIMICA % EN MASA

CALIDAD HIDROGENO HBW
CARBONO | MANGANESO | SILICIO | CROMO | FOSFORO | AZUFRE (H) ppm. Max
(C) % (Mn) % (Si)% (Cr)% | (P) % Max. | (S) % Max.
R260 L:0.62-0.80 | L:0.70-1.20 |L:0.15-0.58 L: 0.025 L: 0.025 2.5 260-300
S:0.60-0.82 | S:0.65-1.25 |S:0.13-0.60 *a S:0.030 S:0.030 *b
\
\
N\

a: No especificado, Cr no afiadido intencionalment‘
b : HBW - dureza en la superficie de contacto.

Por acuerdo entre el fabricante y PMDF, los rangos\de 1d€ valores-fijados en la composicion
quimica pueden ser ligeramente modificados a fin‘rte/sobtener las caracteristicas
mecanicas minimas prescritas para el perfil solicitado _y-en™uncion del procedimiento d

fabricacion utilizado. J

LLos documentos citados, tales como las Normas EN (Euronorma) ultima edicién,/l}i& s IS
(International Organization for Standarization) dlima edicion, Normas France(%és AFNOR)
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dltima edicién, Normas ASTM tUltima edicion, son los que estan en vigor en la fecha que figura
en la pagina de titulo de la especificacion.

En caso de modificacion ulterior, deben ser reemplazados por los documentos en vigor en el
momento del pedido de los suministros objeto de la especificacion. Corresponde al proveedor
informar a PMDF precisandole las incidencias eventuales sobre el contenido de la
especificacion.

lll.2. PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DEL ACERO.

El procedimiento de elaboracién del acero es dejado a la eleccién del proveedor.

lll.3. MARCAS.

Se debe identificar en el carril el fabricante, el grado de acero y el perfil de carril. Las barras
brutas son punzonadas en caliente y controladas por colada.

lll.4. CALIDAD.

Calidad de ejecucion.

lll.4.1. ASPECTO SUPERFICIAL

La profundidad maxima de una imperfeccion debe ser de 1 mm. Toda protuberancia en la
cara de contacto se debe eliminar por amolado.

Il1.4.2. CALIDAD INTERNA.

El producto no se sometera al control interno no destructivo.

lll.5. TERMINADO. \

Los contra - rieles seran suministrados como [%é\rf\kes rectos cortados con sierra o fresa y en

frio. No seran barrenados. \

1l.6. TOLERANCIAS GEOMETRICAS.

Perfil 33C1. Ver tolerancias geométricas en Angxo No. 1.

W(.zlllddd“ I D
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A) Longitud de las barras = 10 mm.
B) Alineacion
- la alineacién se controla al ojo.

- en caso de duda, se admitird flechas locales hasta 1.5 mm con una regla de 1.50 m de
longitud.

I.7. ANALISIS QUIMICO.

Los andlisis son los previstos en el capitulo 5 de la Norma EN 13674-3 Gltima edicion para el
grado R260.

111.8. EXAMEN MACROSCOPICO.

No se efectuaran ensayos macroscopicos al material.

CONDICIONES DE ENTREGA

Los perfiles seran entregados por el fabricante debidamente flejados y dotados de una
identificacion clara, precisa y resistente al manejo del producto.

GARANTIA Y DERECHOS DE PATENTE

V.1. GARANTIA DE CALIDAD.

El proveedor debe establecer una organizacion; métodos y medios que le permitan «Se
la calidad de las fabricaciones y el control de los suministros.

Debe establecer y mantener operacional un sistema de identificacion y de trazabilidad de los
productos y de los elementos constitutivos en tidas las etapas de la produccién, del control y
de la entrega. ,

gs productos o de los elementos
: en nfrar facilmente el histérico de
los datos que le conciernen, relacionarlos , los con certeza a los producto
concernidos. e
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La trazabilidad concierne esencialmente:

e El origen de las materias primas, el modo de elaboracion de los suministros y sus
caracteristicas contractuales.

e Las operaciones de transformacion y de tratamiento,
e Los controles dimensionales.

La trazabilidad debe permitir volver a encontrar todas las piezas que hayan sido objeto de las
mismas operaciones de fabricacion y de control.

V.2. PROCEDIMIENTO DE GARANTIA DE CALIDAD.

Reemplazando el control directo en planta por el cliente segun las disposiciones definidas por
la presente especificacion; el proveedor puede solicitar gozar de un procedimiento de garantia
de calidad definido por las Normas ISO 9002 ultima edicion relativa al modelo para el
aseguramiento de la calidad en produccién e instalacion y por la Norma ISO 9003 ultima
edici6n relativa al modelo para la garantia de calidad en control y ensayos finales.

Este procedimiento solo puede ser aplicado si el proveedor ya ha obtenido una certificacion
de Garantia de Calidad y una habilitacion por parte de un organismo oficial (red ferroviaria o
de metro, etc.). Entonces el proveedor debe entregar al cliente, un manual de calidad, un plan
de calidad y un plan de control de verificacion y de pruebas que permita cerciorarse de la
aplicacion de las prescripciones de la presente especificacion.

El cliente procede, después del examen de los documentos a una auditoria en el
establecimiento del proveedor para verificar los procedimientos y los medios de control en
curso de fabricacioén asi como los documentos que dan los resultados de los ensayos.

Si el cliente considera que este examen es satisfactorio, autoriza entonces al proveed

proceder por si solo al control de sus fabricaciones. Sin embargo, el cliente se reserva el
derecho de ejercer una supervision:

e Por sondeos de controles y ensayos en curso de fabricacion.

e Por inspecciones o “auditorias” parciales para cerciorarse de la aplicacion ef

los planos de calidad de los procedimientos y de su eficacia, en particular después de
una interrupcion duradera de fabricacion.

En caso de diferencias significativas observadas respecto a los

y no corregidos, el cliente puede suspender el

ocedimientos homologados
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VI.

V.3. GARANTIA

El proveedor garantiza sus piezas durante un periodo de tres (3) afos contados a partir de su
puesta en servicio en las vias, sin que por eso pueda ejercerse ningun recurso durante mas
de cuatro (4) afios contados a partir de la fecha de la tltima entrega.

Toda pieza que durante este periodo llegare a deteriorarse por causas ajenas al desgaste
normal o en la que se observen defectos no detectados durante la recepcion de fabrica da
lugar al suministro gratuito de una pieza idéntica o al pago por parte del proveedor, de una
indemnizacion igual al valor de la pieza.

A peticién del proveedor, la pieza retirada del servicio le sera devuelta, con los gastos de
transporte a su cargo.

V.4. DERECHOS DE PATENTE.

Los derechos de patente que pudieran presentarse, estaran a cargo del proveedor, quien
garantiza a PMDF contra cualquier reclamacion a este respecto.

ANEXOS.
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ANEXO No. 1
DIMENSIONES DE PERFIL 33C1 en mm.
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