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GENERALTDADES.

1.1 Objeto.

La -presente especificacidn tiene por objeto definir las condicio
nes de fabricacidn y de recepcidn con las que debe cumplir el su
ministro de los perfiles aislantes, o end-post, de material plés
tico para juntas aislantes de riel y de pista metdlica.

-

' CONDICIONES DE FABRICACION.

1.1 Material.

Los perfiles ajslantes se fabricardn con pciiamido 6-6. Las carac

~ teristicas del material y las condiciones de aplicacién deben --
permitirie presentar las caracteristicas eléctricas (resistencia
eléctrica superficial)y mecdnicas (resistencia a.la compresifdn.ca-
pacidad a la curvatura) exigidas durante las oruebas de recep---
cidn. (véanse los articulos II1.4, III.5 y II1.6 respectivamente,
de la presente especificacidn).

11.2 Dibujos.

Los pénfiIes aislantes deberén‘;ef conforme a los dibujos apro-
bados por COVITUR, (121-MEX-V0O-00-032 y 121-MEX-V0-00-033).

IT.3 Fabricacién.
Los perfiles aislantes deben obtenerse por moldeado. La alimenta
€idn del molde no debe hacerse en el alma del perfil aislante,

Las piezas deben tener bordes bien definidos y sin rebabas, su--
:perficies lisas, sin grietas u otros defectos superficiales.

Cua}quier retoque déstinado a ocultar un defecto susceptible de
v perjudicar 1a capacidad de las piezas en servicio estd prohibi-
- coados: o : o el

1.4 Marcas. ' : - i S "':iZL'

~_Cada perfil aislan;e'deberé 1levar en relieve las Indicaciones -
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siguientes:
_ Nombre o marca del proveedor.

-, Los Gltimos dos niimeros del ano de fabricacidn.

Tolerancias dimensionales.

111.- COMDICIOMES DE RECEPCION.

Salvo indicacicnes contrarias indicadas en los dibujos, las tole
rancias dimencionales son las siguientes:

- Dimensiones superficiales: + 1%.

- - Espesor: i—-@-:%—-m.-%.l,cmmdnu
—_ 0
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1I11.2

111.3

i Prueba de resistencia eléctrica superficial (3 pruebas por -

' yidas puede dar lugar al rechazo del lote correspondiente.

Supervisidn.

Los representantes de COVITUR tendran xs re acceso a los secto-
res de la cmpresa en donde se fabriquen\ fias piezas a cualgquisr

hora durante todo el tiempo gue dure la ejecucidn del pedido. -
Podran proceder ahi a todas las verificaciones que juzgaran ne-
cesarias. En principio, todas las pruebas se 1ilevardn a cabo &N
los laboratorios del proveedor y & su cargo.

Naturaleza y proporcidn de las pruebas.

Las piezas se presentan para su recepcidn en estado de entrega.-
Se agrupan por lote de 500 piezas o fraccifn de 500 piezas de --
jgual tipo y de la misma fabricacion.

Se efectlhan por cada lote, sobre las piezas mismas O sobre mu
tras recortadas de las piezas, las pruebas y controles siguie
ties: '

g5~
n—-

lote).
- Prueba de resistencia a la compresion (5 pruebas por lote).

- Prueba de capacidad 2 la curvatura (5 pruecbas por lote).

- Verificacién de las dimensiones Y del zspecto (ia cantidad

de prucbas se deja a l1a apreciacion del recepcionista).

Toda caracteristica gue no sed conforme a las condiciones reque-

Preparacidn de las muestras para pruchas.

E1 recepcionista toma al azay, de cada lote presentado, las pie-
sas destinadas a las pruebas y las marca en una forma indelebie.

Las muestras recortadas de las piezas para prugbas dchen consar-
var la mavca del recepcionista. e :

tas muestras destipadas a las pruebas:

A
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- De resistencia a la compresidn.

- De capacidad a la curvatura.

Estardan acondicionadas a un porcentaje de humedad relativa del -
50% obtenido por inmersion durante 9 dias a una temperatura ce
g7°C + 2°C con una <olucion de acetato de potasic a una concen-
tracidn de 100 g. de KC02-CH3 por 100 g. de agua.

Las marcas en relieve que eventualmente figuran en las muestras
son cuidadosamente enrasadas.

I111.4 Prueba de resistencia eléctrica superficial.

Se introducen dos agujas de acero a 3 mm. de distancia, la una -
de la otra, a 1 mm. de profundidad ea una de las caras del per--
£i1 en estado de presentacidn.

Luego estas agujas son conectadas en serie con voltimetros cuya
resistencia interna es cuando menos de 500 ohms por voit, con --
terminales de una acometida de 110 & 220 volts.

Esta verificacidn se efectuara en tres puntos distintos de ia --
cara del perfil.

No debe observarse ninguna desviacifn de 1a aguja del voltimetro.

I11.5 Prueba de resistencia a la compresidn.

111.6 Prueba de capacidad a la curvatura.

La prueba se 1leva a cabo sobre tres muestras, que tengan el es-
pesor del perfil, recortadas de tres perfiles distintos. Las di-
mensiones superficiales de las muesiras son respectivamente:

- 40 x 40 mm. para los perfiles de riel.
- 23 x 23 mm. para los perfiles de pista metélica.

- Un punzdn de acero de seccidn cuadrada de 20 mm. de lado para el
‘perfil de riel y de 10 mm. para el perfil de pista, y que tenga
los cuatro angulos de su cara de aplicacion redondeados al radic
de 0.4 mm., se aplica sobre la muesira, acondicionada segin l1as

Erescripcﬁones del articulo III.3 ¥y luego cuidadosamente enjuga-
a. .os
La aplicacién se hace, de 15 a 45 minutos después del término --
del acondicionamiento, a una velocidad de 5 a 6 mm/m mediante --
una prensa. La presion es previamente 1levada a 0.2 hbar bajo --
los cuales los comparadores utilizades para la medicidn de la pro
fundidad de la huella serdn regulados en acero. -

Lﬁego se 1leva 1a presién a 12 hbar y se mide la profundidad de
" 1a huella formada por el punzon. .o

La profundidad no debe ser superior a 1.5 mm. y no debe produ--
cirse ningin desgarramiento ni deformacidn del material.
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V.

1V.1

perfil, marcadas con los nimeros del 1 al 3 y ensayadas sucesi-
vamente. Las dimensicnes de estas muestras son: L o= 120 nm, ---
1 = ancho del alma del perfil, e = espesor del perfil.

La prucha se efectlia sobre 3 muestras recortadas en el alma del

La muestra, acondicionadd™segln las prescripcicnes del articulo
111.3, serd cuidadosamente enjugada. En un plazo de 15 a 45 mi
nutos después del término del acondicionamiento la muestra es
convenientemente colocada en un aparato para curvado, provisio
de un mandril de 50 wm. de didmetro.

E1 aparato para curvado con la muestra, se mete en un refrigera
dor a - @5°C £ 1°C, al interior del cual, después de cinco heras
los dos extremos de las muestras se llevaran al paralelismo en
cinco secgundes aproximadamente.

No debe observarse ninguna ruptura de la muestra.

Verificacidon de las dimensiones v del aspecto.

Las dimensicnes v el aspecto de las piezas deberdn cumplir con -
las prescripciones de los articules 1I.2, I11.3, I1.4y I1.5

VARIOS.

Expedicidn.

Los perfiles aislantes debzrin entregarse en embalajes zpropia-
dos, para que no suiran ningin detericro durante su transporie.
Seran entregados por paquetes de 20, agrupados por maitiplos dea
100, 500 6 1,000 piezas.

Cada embalaje 1levard una etiqueta perfectamente adherica con -
las indicaciones siguientes, de manera indeleble:

- El nombre del ciicnte.

V.2

- E1 nombre o 1z marca del proveedor.
- El1 nimero del pedido.

- La descripcidn del contenido y el ndmero de piezas.

Garantia.

Las piczas aislantes son garantizadas por el Proveedor durante
un periodo de des afos contados a partir de la fecha de su pues-
ta en scrvicio en las vias sin que por eso puada preseatarse una
reclamacidén durante mds de cuatro afos despusds de la fecha de -
fabricacian.

Toda pieza que durante este periodo lleque a deteriorarse por -
causas ajenas al desgaste normal o en la quc se cbserven defec-
tos no dolectados durante la recepcidn en fdbrica, dara lugar
al suministro gratuito de una picza idéntica o al pago por par-
te del proveedor de una indemnizacidn igual al valor de la pie-
i '
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A peticidn del proveedor, la pieza defectuosa podra devolver--

sele, siendo los gastos de transporte a su cargo.

1V.3 Derechos de patente.

Los derechos de patente que pudieran presentarse estén
del proveedor quien garantiza a COVITUR contra cualquier

. macion por este concepto.
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