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Esta espec ién concierne véstagos en acero de
concreto v 1dos en larc 05 Y r0SCat
dad para recibir arandelas

icados a partir de ba

de anclaje seran Tab: Yras ol
ro fuerzo Yiso, definido en las normas francesas por el
Fe-

E1 acero presenta las caracteris
- Resistencia a ia ruptura por RE 45

mite de elasticidad aparente: E == 23.5 daN/mmz

1
« Alargamiento: A % 25%
La capacidad a la soldadura debe ser garantizada.

Articulo 11-2 Dibujos y normas
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Articuic 11-3 Fabricacidn
L.os vistaoos de an ciaje en acerg liso son ab;eru en un extremo para o
patas de anclaje o "colas de carpa“.
Las barras de acero son recortadas segﬂn fns Targos requeridos y perfo

ados antes de empezar las otras operaciones.
~4- Eﬁiexa-.}ds dimensionales y calibre

as tolerancias en las dimensiones y laes roscas son definidas por las
mendacios del 1SQ. .
A falta de normas concernientes las io?er ncias de las dimensiones princiy:
1es, se aplicardn las tolerancias SlgUiuntGS:
~ didmetro del vastago : 3 0.2 mm
- tago = 4 3 mm
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Artfculo I1-6- Acabado de ejecucidn.

£1 acabado debe ser esmerado y exento de defectos! .

Los vastagos deben ser
hﬁnarcu as. La parte ¢
el védstago. Las roscas
tas. Deben tener una T

Articulo I7I-1- Supervisidn
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ET agente recepcionid
pianuu que fabric
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condiciones de fabri i
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Las bavras de acero antes de la fabricacidn vy
je son sometidos a las pruebas y controles sigu

a) pruebas sobre materiales

Las barras son prese
ET pese total de un
rior a 20 toncladas.

cada serie incluve:
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Aviticulo I171-3-1-

La probeta utilizada es la probeta proporcional cilinde
ne una longitud, entre puntos de referencia, obtenid

i
Lo=5 d, en donde d indica el digmeiro nominal.

= [ ~c 48 e L T T g o ey | SN L
a probeta estd constituida por up tramo de narra sin

Los valores para el 1imite de eldsticidad
fan relacionando las cargas obtenidas cot
con la seccidn efectiva de la barrd.

Las resultados de . Tas mediciones det
ruptura y de alargamientc, deben ser
dog en 21 Articuloe Ii-1.

111 3-2- Pruecba de doblado 7 "

a se¢ realiza sobre una probesta comstituida por un pe
nomaguinar; 1 J:vra es doblada en 1r10 hasta formar
¢®. E1 doblado se efectiias

[st]

- _ Barras en contacto para el acero Tise con didmetro inferior
3 :

o

-  Alrededor de un cilindro que tiene um difmetro igual al deo iz -
: barra pare el acero liso de didmeiro supericer a 20 mm.

-as asi dobladas no deben dejar ver ninguna fisura en ias-
1

11¥-3-3- Prueba de tensidn sobre las roscas.

/istago es sometido a un ensayo do tension sobre 1as ro
madio de una midquina de tensidn. F% esfuerrzo o5 transmiti
ca de acero al carbono tratade itérmicanmonte.
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o 1a marca del Proveedor

« E1 nlmero del pedido
- L& descripeibn del contenido

- . ET1 peso total y el nimero de piezas

El “ﬂbu aje no serd pagado ni devuelic al Proveedor ¥
ser preopiedad de COVI

CARANTIA Y DERECHOS DE PATENTE

durante este periodo 13cqa:o a deterior
wete normal o en 1a que se ObQGYV‘“
recencian an dara 1;
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