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METRO . DE MEXICO.

ESPECITICACION TECNTCA PARA EL SU:‘.iIMIST'RO DE PIEZAS SOLDADAS
DE ACERQ NO ALEADO.

1.~  GENERALIDADCS.
| 0bjeto.
| La'p}m/senta especl ficacidn Liene pofi objeto definit Las condl-
ciones de dabricacion y de recepeibn con fas que debe cum;'a}l;m

el suministro de fas pilezas sofdadas de acero no alzado desLi~
nadas a equipar Las vias y de Los apanatos de via.

11.- CONDICIONES VE -FABRICACION.

I1.1 Matesfal.

Las diferentes plezas sendn fabricddas con accro deddgnado --
por el tipo E-26-INE en fas noumas {rancesas y cuyas caracte-
alsticas son Las sigulentes: '

- Resistencia a La ruptuna pon fracelbn: 41 << R < 49 --
 daN/mm2.

- Limite de efasticidad aparente: Rep 23.5 daN/mm?2 .

- AMargamiento: A= 74% E P ’
.= Resiliencia [Sobre probeta con mucsea en U): KcU osto=
daJ/em?. '
- Composicién quimica sobre pfwd-uC,LLO terandnado =
- Canbono: < 0.22%

- Féaforno: £ 0.055%

- Azufre: << 0.055%

-0

- Nitabgeno = 0.008% . <

Asincsmo, Cas caracterlsidleas macdnicas antes menclonadas $

~
L

exigindn para Las soldaduras.
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nates def pals del proveedon, €sfc podiud proporer para £a
aprebacdidn de COVITUR, La wutillzacdfn de un Lipo de acero -

noumaldzado Adm{larn,

Fabs{cacidn.

la sofdaduna de Las varios efementos serd efecutada segln -

kas mefohes neglas del oficio para aenlizarn un ensamble - -

s&Lido.

EL metal colocado en La soldaduna debend sen del mismo Xipo
que. el metal de base. ' :

Los bondes a soldar debesdn sen cwidadesamente preparados,
Limpios, exentos. de dxide, de grasa o acedlie y de vesiigfos
de r}ucmadu&m. La penetracibén dcbend sen slempre compleia.
Los electrnodos wtidldizados debendn estan perfeciamente Secos
en el momento de fa sofdadwra. Los electrodos con nevesii-
miento bdsico debendn cbligafornimente, mefeise en una esiit
fa antes de La sofdaduna. No se admite ningin martillec.

EL contnol de Los condones de dofdadura send visual., En ca
s0 de duda acesnca de La calidad de fa soldadutia, se practi-
cad un control no destuctive [(Sondeo con herramienta, o -

sondeo con cualquien procedimiento apropdiado), con ef dinico

§in de descubrit defectos imposdantes como: grietas, fisu--
ras, ¢ soldaduras mal ejecutadea.

Las fonmas y Las ddmensdiones de Zas plezas deberdn ser con-
forme a Los dibujos aprobados pon COVITUR, '
Marcas.

Las piczas LLevardn estampadas £as pancas slguientes:

- Marneca del Proveeden (abreviada)

Indicacdbn del mes y de Las dltimas dos cifras del aiio

de fabndcacidn.

10




.. Eventualmende, wi sdmbolo que coracteslia fa. prozm.
J 11.5 Acabado, - . .

A estas piezas se £es debe climinan culdadosamente Las reba
Cbas ¢ deberdn paesentar supenflcies Lisas Y penjectamente -
exentas de dxido.

Deben sen sanas en todas sus parnies y no presentat HLNGUIR
- gnieta, bwdbuja, cscena, rebaba ni falta de matenial, doblez

u otno defecto cualquiena, que pueds sen pesfudicial paaa -

AU ULOD. ' S

el
.

”} : e Los maquinados serdn cfectuados meeapdcmnente y seglit Las -
- indicaciones anoiadas en Zos dibujes. ‘

‘11;76 Toterancias DimensLonales.

las tolenancias particulates sen wzo,t;zda/; en Los ddbujos.

Pana fLos othas pantes de piezas y a falta de indicacidn, se
admitindn Las Zoleranclias siguientes:

Entrne supenficies sin maquinar, entre superflcdies maqul
nadas. : i

=4
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Tolesaretas o pin, e @ | TiToupieiss o mh =
COTA cota enire dos supengicdies { cn una cota eniic
(en rm), s maquinan (o entre wa dos supceaficdes -
Aupchfledle Ain maquinas o quiiadas.
una magudinada, )
3 mn. 7] + 0,15 mm,
De 3 a mm, +  0.20 mn.
Dé & a 9 mm. - i} g + 0.25_mm._
De 9 a 18 mm. PR ’ . S+ 0,30 mm,
De 18 a 32 mm. || . “ o+ 0,35 mm.
De 32 a 50 mm. + 1.5 mm, St 0.45 mm,
De 50 a &0 mm. + 2 mm, + 0,50 mm,
De §0 a 120 nm. o+ 2.5 mm, + 0,60 mm.
De 120 a 180 nm. + 3 mm £ 0,70 nm,
De 150 a 240 mm. + 4 mm,. S+ 0.75 mm,
De 260 a 3460 mm, + 5 mm, +  0.85 mm,
360 mm. + 6 mm. f__— 0.95 mm.

3

- En fa distancia entre 2 barrenss de gdjacibn: + 1 mm.

Las Zolerancias nelativas a Las distancias no podidn acunmlox

se. las mismas deberndn sen nigurosamente respefadas enfre --

dos ondificios cualquiena, sean €5ips consecutivos ¢ no.

- En el didmetro de Los ondificios taladrados: + - 0.5 mm.

Por Lo que a Los {ileteados de Los tonnillos y fuercas se xe-
§iene, sendn realizados conforme a fas canacteristicas aioita-
das en Les dibufos. '

La venificacidn de Los {llcteados se hand con calibhradores de
Limites LLamadas "pasa o "no pasa laniflos para £Los Lotsti--
LLos y machos para Los fileteados}. Los §ileteadss cuya Lo
gitud es Lgual o supendorn a 100 mm. se verddlcandn coit un ca

Libhradon cuya parte noscada send de §0 mnm.



I111.2.12

Se fosmuuin Lotes.

Cualquicia que sca su rpimero, £as plezas que doit -

objeto de wuna misma presentacidn en nrecepcadit, - -

cons tituyen un Lole,

EL peso total de un Lofe no pucde exceden Los 3000

Kg.

Natwwaleza y proporcién de Las pruebas y contreles,

I717.2.2.1

Pruecbas sobxre materiales.

Para aseguratse que Los productos u/tu",u
zados para-£a fabricacibn de fas plezas— -
corespondest Z’_?ﬁpJ:ania;Lta a Los Tipos de
acero exigidos, ke efectuardn Las prucbas
sLguientes:

- Pruchba de Zraceibn {1 paueba pon Leoiz}

= Paueba de debfado (1 prucha por Lote)

- Andfisis quénico |1 prucha por Lote)
- Determinecién de La resdiliencia a - -
+ 20°C. (1 paueba porn Lote)

Las muesinas para phrueba se fomardn, ya
sea del pangue de almacenamiento, o do -
piezas terminadas, a eleceddn del aecep-
cionisia. Sin embargo, para cientas pig
zas, COVITUR podsd acepifar un centifica-
do de Laminado por colada; en esfe caso,

La noia de presentacidn en recepedén de-

be especificar que ef meial es de fa ca-
Lidad definida pbfa La presente especlfi-
cacLin.

Para comproben La calidad de Las selcadu
has, el recepediondsta podad hacen proce-
der a pruelas complementarias de thacedldn
y de doblade, sobre muestras sofdadas on
condiciones Ldénticas a Las de Las plezas

recepefosiaces,

(_f x’i
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tes relativamente precdsos entre cf towndlllo y fa luerca,equl
valentes o supeniones a fos requesiddos en La especdfieacidn -

Léendica pana Loy tornddics y Luehicas.

Reparaciones.

. Defectos superficiales pueden eliminanse al netinan mefal - -

{pon bunilado en §nfo, Limado, maguinads w otnos m&todos apto
bados con La condicidn de que se respeten Las tolerancias di-
mensionales) . ' T a7 '
Reparaciones poce L{mportantes pueden sen auforizadas por - -
COVITUR y bajo La responsabilidad del provecdor quien puede -
proponer ya sea un aplastamiento Local (no auforizado para --
Los defectos de soldadura) o uia afadiduwa de metal por solda
'dwza, que send efecutada sobre metal sano en presencia del --
agente )ﬁ@cepaﬁom}sm len este dliimo caso, La pleza es Aome--
fida a un recocdido, 44 COVITUR Lo juzga.necesardic).

Toda nreparacién efectuada s4in acuends de COVITUR y foda disd
mulacibn de wr defecto de fa pleza esidn rigwwsamente proiid
bidos ¢ pueden ocasionar ef rechazo de fodo el suministhro.

T11.- CONDICIONES TUE RECEPCION.

E

'i,-w.ﬁa ' - III.?
I111.2

O

Supervisidn,

Los representantes de COVITUR tendadn Libre acceso a Las pat
Zes de Las §dbadicas del proveedon en que se fabriquen fas --
piezas, a cualquien hora durante fodo el tiempo que duwre La
efecucidn del pedido. Podndn proceder ahl a todas Las verdi-
flcaciones que juzgaran necesarias pata cercloraise que fas__
condiciones de fabricacidn sean exactamente cumplidas.

Presentaciin de Las plezas pata su xecepcidi.

I117.2.1 Formacdldn do Los fotes.,

Todas Las plezas scudn sometdidas a un exdmen de ac-
cepeilin.,
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117.2.2.2 Contnnd de Las scidaduras y wesdfieacdfn

geomfinica,

La verdficaciin geomcindea de fas pLezas,
asi como el contrel de Las soldadunas, SE
ndn efectuadss por el hecepelondsia, s0--
bre un nimero de piezas dejado a su judl--.
cLo, de acuerdo.a Zas observaciones que -
€L habrd hecho acarca de La negulasidad -
de La {abaicacidn. Eventualmente podid -
hacerse un contrel dol tipo del metal co-
Locado en La 4d£d;zdum, mediante andl.isds

quimico.

Las plezas se veadflcan pon medio de aind-
2Los machos, calibradores y gdlibos apro-
bados pon COVITUR. Todos Los Lastuwnci--
tos de medicibn, asi como Los gasios cca-
clonados por La verdlficacidn, esidin a car
go del proveedor. .

Toda caracteristica no conforme a Las condiciones --

exigidas en Las pruebas meedndlcas, La deternminacidn

de Za nesiliencia y el andlfisis quimico, puede dax -

Lugarn al nechazo del foie conncspondicnte.

Sin embango, 54 una probeta no satisface Las condicio
nes Lmpuesitas, cf agente accepciondsia puede auitoni-

~zar dos extracclones pawt puwebas complementardias del

mesmo Lipo. EL Lote es aceptade, s4 Las dos pruchas
complementanias son satisfectonias. DVe Lo contriaiio,
el Lote es hechazado. Todos Los gastos occacionados

por Las prucbas esidn a cargo del proveedon.

As.imismo, el Lote serd nechazado s& £as plezas exami
nadas presonian soldaduras defectuosas o fuera de --
Las Aolerancias pon Lo que a suws dimensiones s¢ ae--
glene,

Los defectos de soldadura no autviizados Son Los 5.i-

2

gudentes: grietas, §fisunas, soldaduras mal ejeewla--

’

das, aspeato del coaddn doe soldadiusa céucavo. 3
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Seqgut £asy necomendaciones delf 180, La probeta wtilizada es {a

probeta propercional que tiene wia Longltud Lndiclal entre puin

A24 -de nefenencia leteaminada pora-la ffnmla. oo . L -
Lot <0 PP ES 86 fn dermd B LU G ©oen, &L BT,
Eil. wi LRSS, WL L4 Kp _._5 B5; I L TEs b om el -

= Bl odenide -Bo,. ¢4 La. SeCBLlit. A{Elgt df’ La parte calibrada de -
La probeta, Lo y So se expresan eon el mismo sLsdema de wid

codade e

" Los resubiados que deben obténesse son Los que definen £as el
nactenisticas del acero {arnticulo 11,1},

iowe Bom ey oo s o - B I T - . . -
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I11.4 “Piuchd de dobladd, — Ot Ve & Eo

£L dobﬂado de Ka ’whcia es ﬂﬁava&a hcw,ta IZU" .0 sea !mm -

q'ue F_ws pa;’l.tus qu den pamieﬂa,\ o .

.

AL L&unino de La pfumba no deben ebsecnvanse n,c gueta.s né -

S % o

daé ga}u;mmeﬁibé en el metal.

St

E£ Mmarw def mandill o2l espesos a’e fa cuiia a colocan entse

———fas dus PAAiCE depeiide del espesor de La probeta Mel.

Se adopm"fn &w dunonswnu sdLguienies para, ﬁoz) _aceros Kam{,—‘
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117.4.1 " L 16 mm, espesen de fa cufia: 1 x e,

I 7 50 mm” 'Q;Spe,é(“f W Ea cimia:™ ?5-5641 S
Iédarard mawd g nimesl, $irin dgmimme p wullism . a

IT1.5  Andlisis quimico.

& b

”A‘H“ﬁﬁs “del andfisis qu.umc:o s0bnre caﬁada para £o cual el pAo-
veedoir debe” entacgay wr cmtagu:ag d,jx,a 5Lab uca pwd,uc/u “a,
Ge-efeetut ol andl.is s qubnico (‘LI ciotal’ pacvia exLidceldn
de muestra def producto terminado.
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dos-valores a oblenern son_Los defdnddzs-en el antfeulo 171.1
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111.6 Detenminacion do fa nesdliencda.

ih
|
\

P

Una probefa maguinada de 55 mm. de Longdlud y con wia seccdin
cuadrada de 10 x 1C mm. £iene una meesca en ef centro de su -
Longitud. Lla muesca es en fomma de U de 5 mm. de profuididad,
con wn radio, en el fondo de £a muesca, de 1 mm.  La muesca -
es penpendicufan a La superlificie de Laminado.

La probeta descansa sobre dos apoyos que Tdenen una disiancda
. enthe a4 de 40 nm, con La muesca-abdertfa hacia abajo.

1 . ' la'anista del cuchillo de La masa pérdufo Ziene un nadio de -
' 2 a 2.5 mn ysu digulo en el vEsatice es de 30°. '

La veocidad de £a masa cn el momeito ‘del dmpacto estd com--
\_ . pnend{dq entre 4.5 y 7.5 m/s. ' L

. R EL valon de La resiliencia a obtener es el deﬁim’db en el ar
- tlewlo I1.1

. _
%_ . IV.-  CONDICIONAMIENTO DE LOS SUMINISTROS.

Iv.1 Protecodidin,

7 Las piezas deben protegense contra fa oxidacitn antes de su
e Lo embarque., ‘ o o B

S gl -

‘o ' . Todas Las supericies maquinadas, en particular Las partes 3
Leteadas (macho y hembral deben Limpianse y aceitarnse..
Iv.2 Embafaqe.

" Las piczas deben profegerse con un embalafe apioplado parta -
. . evitan cualquien deterniono o deforamacidn duwwante su trawispos
) te., ’

Cada embalaje £Zcva en founa fegibfe e indefeble, y &4 es ne

cesanio en una etdlquela §lumemente adhendda al embafafe:

~  EL nombae o La marca del proveedon.
- . EL nimero del peddido.
= Ef ndmeiw g Lo owatesr “sia de Loy plezas, s1;

- La fecha de fabrdeacr’
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GARANTIA V DURLCHOS D& PATONTE.

V.1

V.2

Grnidia,

EL proveedon garanidza sus plezas dutanie un pe rfode de des

aiios confados a partin de sw puesia en scrvicio en Las vdas,

L 841 que poh eso pueda efercerse niigdn securso durante mds -

de cuatro aiios contados a partin de La fecha de entrega {fe-
cha indicada en Las piezas). ‘ '

Toda picza que durante este pendeds se detesidore por causas_
ajenas al desgaste noimal o en £a que se obscaven degectos -

no detectados durante £a necepelbn en §dbrica, dard Lugar al

suninsw grnatuito de wna pleza Ldfiilca o al pago por pari-
te def proveedon de wia indemnizacién fgual al valox de £ -

pieza.

A peticidn del p‘wue_eda)z La pieza r”{ac,ﬁm{)a fe bamf deur el

Za con Los gasos de transponte a su cango.

Derechos de patente.

Los denechos eventuales de patente esidn a cargo del provee-

don quien garantiza a COVITUR coniaa cualquich scclamacifin -

.a esdle nespecto. e




