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Especificacién Técnica Kam. 1-A:
ANEXO NUM. 1.

METRO  BE  MEXICO

3

<

ESPECIFICACIGH TECNICA PARA FL SUMINISTRO DE'PiEZAS iOLDEADAS
DE ACERD AL MANGANESO PARA APARATOS DE VIA.

‘s . Loe *
Verificacicnes Geometricas. i
i
] . J ;
i ' :
PRESENTACTON, o 5
.4" (\_ s )
Antes de hacer cus ?ﬂL]EF V9T111Cuf1uﬂ§ conviena cerciorarse que las
partes de la base que deben descansar sobre los durmientes hayan -
sido rebabeadas con cuidado. C e

Para apreciar la planeidad de las zapatas, se colocen sobre cada -
parte que debe soportar lo% durmientes, veJ?nq de anchos aprovia--
dos y de 700 milimetros-de longitud aproximada. Todos ios canios -
supericres de estas reclas deben estar en un mismo pilafig.Las, cunes
cue deben colocarse oeuajo de Tas reglas para lograr dicha p?aneiw
dad no debzn rebasar los 2 mh .de espesor.  E1 simple control vi--
sual de esig planeidad es suficienta . Lo

Luego se~coloca la pieza sohkre cahalletes para todas las verifica-

ciones ulteriores..lus superficies interesadas pgr el rodamiento -

de las ruedas u@té]icas sirven en todos mcdos para la determina---

cidn de los planos horizontales y verticaleé de referencia para 10s
trabagos de verificacitn . o i I _ L

a
5

METODD GENERAL DE VLHTCI”ACLO -‘; s i3 o 17 ;l‘A"

Por ]o oenbral se procedé de Ta manera si uientn'

-

‘.;? Se ver1f1fa ]a pIancxaad con reg!as rc 112adas ccﬂ una to]e——

ran01a L“‘

N ntn‘.
< .0 mm

'.;r, o 5E, ver1f1can los e°cuad}ados con Ja e ;5quadra norma] de ajusta

dor.- . - R S Pt

- Se miden las Tongitudes con 1a c1nta y 1d regla graduada.

]

Se vorificanr las +olerpnb1“5 cn ]a capmetyria de las piezas con
plantiiias de “mixima™ Y "minima¥, volivicadas con toierancias

do:
.
e UlEd - L ; :
Sl M. naras sma omnd it ey daan oy,
B RSV PSPl | P LT - ER C e pas ST o e e hen

- 0.1 Ll pars una med1dh "minima®
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~Mory imente las P}”ﬂuT}idc se ajustan en el gje 593 CGRAZER ey

= perf’ estdn concp,.dus para una lectiu

-las plantillas deverificacién de las superficies de embridade -

;
can’ . sobre el plano de rodamiento.

Para - “mnlificer

~ - For medicion dirccta en los calibradores, o
-~ Por desplazamicnto paralelamente a los mismos
gesplazamiento respecto a l1a posicién tedrica dz1 perfil
‘mide la diferencia en funcidén de la tangente del corazén
: i _ 4

Tabricadas seglin las cotas nominales” con tolerancia de + iy
S01o las plantillas de control de_los ridios y de las persor

TE L

nes de emplanchuzlado son plrantillass del tipo "pasa® o “Ymo pusc

*
.

Las 1ineas y los planos directoress son fetﬁrmlnudos oisTall B o n

- mas.
Las tolerancias gencrales se indican en el anexo Nim. 2. So
nen respacto a las i a

s y planos directores indicades con
gruesas. :

Su uiiivizacidn da a 1u vez los yvalores maximos y mininos, ya

i

=i

dor, quien debe somaterlos

'VERIFICACION DE'LOS PLANOS DE'ﬁﬁDAHIﬁﬂTQ. P L

Los calibradores o plantillas de control estin a cargo del pr
pr

ias medibiOﬁ?s, las plantilias de verificacis
rez directa de la difora:

=1 valor o

S24re

B

eviamente a COVITUR para su aproi:

Esta verificacidn concierne la p?aneidhd de los planos de vrodcrn

to (v easa anexo hLm. 2. .
Cael LT -

a)e- VGP?TiCJC)OW }onqwtud1nl g

El plaro de rodamiento de Tos nemmiticos pﬁ"todores ¥

las ruedas metdlicas se verifica con zeglas repartidas

Ck e

todo To Tarco de 1d picza con el mismo procedimiento
to en ¢l art:cuio Ium.,?. : : a “s bl

En caso de desacuerdo por s ple V1§Lu,g$? uti
del tendido scbre cunas de 1uua1 c<pcsor cojoc
extremidiades de Ja p]ez .

1

o
1Eara
i

aas cn

WY & Ny idieaelon tranmsversst

Fn una seccién transversal, 1a flecha en el ancho &-

.
o v g 5

¢
i

[

“El espesor miximo de las cufias ng debe rehasar‘en esto
1 mn. o sea que la toleranciz de.plaqe1duu s ‘
L N T s

1y
Un
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: P l ‘ V. - VERTFICACION DE LAS LOHGITUDES Y DE LOS PERFTILES TRANSVERSAELES OF
; ' ' LOS U¥T NS {Yease anexo llom. 7).

: . _ ~a).~ [scuadrado de Jos extiremos.

I o : ' w Se comprueha el eccuujwado de los chrCﬁoa por medio de una

4 . ;- : - éscuadra,

Las telerancias admfﬁibles del escuadrado son:.
- Verticalmente: en la altura de Ta pieza: + 1 mm.
- Horizontalmente: en el ancho del riel: + 0.5 mm

i en el ancho kic Ta pista. - P ..
; para neumdticos. : |~ + T ma.
;;{;Q”; . b).- Las 1Uﬂw7uddes se ve r1{1can con un decémetro o un calibrador
: T = @ provisto de un tope en una eXtremidad:
' -~ - Tolerancias | + b mn.
' ‘ - 2 mn.
=7 ‘Esta tolerancia dehe ser rigurossmente respetada pa a que --
' ~ las piezas colocadas una detréds de 1a otra para consiruir el

&paralo den en definitiva, un 791LEJE correcto.

R T - T Eeta tU]LY&‘CTa s2 obi endra, si es preciso, por WqQanaao -~
e PO © de Tos exiremos, dejundo un supiemento de material en la lon
gitud de las p?EZQS pequefias. -

V.- ~ VERJFICACION DT TRAZZDO. (Co cierne las Tineas di%ectricestaré Yas
corazones y fas p1ez:s contra agaaas). : . :

- “a).- Verificar los alineamientos para las filas rectilineac ¥ las

1 o.M e flechas para las 1ineas curvas mediante un cordel tendido a
N e e i nivel de plano dircctor, o sea a 14 mn. abajo del plano de -

rodamiento, sobre dos cufies del mismo espesor, colocadas an

3 L e ﬂf;;f;};u._jicl;f'%ﬁ_las extremidades.
1' : © 7 La tolerancia admfiida es de + 1 . {ver anexo Nim. 2). Es-
e b & fa VR Lo ta toterancia puede rebasarsn sebre une longitud no superior
it N v a 180 mmi., si elrdefecto: conqutnyL una conCav1dad con pro--
e g 7i T, yundicad 1nrer10r a 0.5 ma. S : :
} i "‘F~f- B R e A " Esta vérificacisn ad1cwonu7 se’ tace con una ‘regfa de 2C0 mm.
3 B A  \ , S e B S de 101g uud - b B Y,
S T }‘. :,‘-,.-.__7 23 e & = » ‘ i : " W™ 2 s g S ..__ - i &
4 o b)o- Ve;3f1cqr des3u35 lés 10nq1tu0es parciales vy Tas po:1c1ones
1 -~ - de los puntos notables (puntas, etc), { remitirse a ios cro
cris do los anexos Kim. 3 y 4):
) ToTerancia:_ 1 :
| VI~ L7WER TPQCT NE LOS ANCENS Y DE LAS PRATIIMATRANTS AF CARRTIL
:% v oL R R U T SR S S U eX TR e 01 B ;....‘..m'.\.; B STENUIE PR S T e S IS S
3

(reMiﬁirse e los croquis de 1os anexos K., 3 y 4.




VIi.~

‘w_r Y 1a pr uxund uad de los carriles,

__Se ver1flce”an en fas secciones numeradas de estos croquis.

.~ Sea el ancho de los carriles-propiamente dichos.
- Sea la distancia de . le a borde de rodamicento.

-—  Sea las 2 cotas.al - » tiempo:

% :
Tb!erancia: + 0 ms (ver anexo Nim. 2).
) v+ T mm. :

]
VERIFTCACION BE'LUS PUNTOQS:DE "INTCRSECCION (CORAZCHES).
Se verificz el perfil a lo largo de T2 punta: 5
-~ En longitud, con una re 2gla =g356§@da: “Tolerancia : _ gi:;
-~ _En profundidad, con una plantilila y un halwtrador'
{oleran51 = 2 mna.
+ 0.5 mm,
VERIFICACIOH DE LAS PLATINAS DE DESLI?QMIF ‘TO, TOPES, ALMOHADILLAS

VIIL. -

'a).~ V€r1f1r eion dgl perfil.

AT AT T e STy B AW G rpn, e

BE TALOH.

Se hace modiante el montaje provisional, para verificacitn, en una

&rea plana. de las piezas contra-agujas de punta, de taldn, y de -

una ‘agujs correspondiente cuvas caracteristicas (curvaxura, cepilia

dos, inflexiones), han sido verificadas previamente. :

Se verifica: - : - ' . ‘ S
o t

- El montaje correcto del LQ1GH. contacry de Tas a?mob;qu? S -=
sobre. el alma de la aguja (las almohadilias son maquinadas).

- ET apoyo y el deslizamiento zorr: ~tos del patin de aguja sohre
- . todas las platinas ,\]ac cuales: ..y maouiradas) :

" = El contacto adecuado de los tope s conr“ el aTra dO Ta anuJQ -

~ (los topes son maculnados)

51fo-7£1 conticto-lo mis perfecto nna se Quedn de Tas. partes 1ﬁc1*ra
.~ das en los 2/5 (1o que implica el _maqgiinado de la superficie -

'td apoyo corresponc1ente dc las p}éz WDTd das )
En el control de: las partes 1nc11nocas el posmcwonam1ento de la -
“inclinacién debe sere satisfactorio con rcsnxcto alr plano de roda--
“miento de los neumdticos: a] apl1ga.se Ta- planu111a no debe verse
nwngun claro. . !

VILIFLACT N D L D SUPPRR IO TS ﬁ[ FH RT“’WO CIrDAs TAS PRETNSY

e e e

=

. % 1 i . -
B T -v.-L._'n—u- B e R e L A R LT ot TS /PR S WU " VA 3 S S ST "‘1‘3";-' -
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it o syt

deben someterse 2.la aprobacién de COVITUR.

Estas planti L?as se dpujdn sctre el plano de vodamiznto. Ca-
da caiibrador estd ialbricedo de manera  que se pueda deter-
minar si la diferencia sobre el valor ielrico de la cota co-
Zrespondiente se ubica entre los 1imites resultantes de las
- tolerancias aum1t1cus y estub!ac r el siygno de esta diferen~
cia. ;s : ;

Se verifican en los rieles y‘én las pistas (ver anexs Him. ?).
? ! _ <

- cT p35161onum;CﬁLo de las

stperficies con respacto al --
plano director: cetas (a yA) + 0.5

HETII

- La abertura de Tas superficies, cotas (b+ B) + 0.5 mm.

M-J b .,1‘

-~ La inclinacion al 1/4.de asientos, cotas (c y C):
+ 0.2 wn. sobre el ancho e ?us BRSNS,

-~ E1 espdsor de las alimas: cotas (d yD): + 1 mm. :
- La’PYCQnLr2cidad relativa de ias almast cotas {e) + 1 mm.
Las plantillas deben aplicarse normalmente en las extremida
"“des cuyas supzrficies de embridade deban verificarse a dis-

: tancizs de la extrem:oad fijadas en 30 y 250 mm., aproxima-
g B damunte. ' :

© b).~ . Verificacidn da la iongitud. )

Las superficies de embridado deben chulnartL cowven,entevﬂn
te y enderezarse sobre 350 wm. d2 longxtud

).~ VYerificacifn dn Ta perforaciﬁn:

'l,_—f ElL. @i: etr de Tcs barrcwos:'+ & .

o
Ll

de los harrencs con resgcuto a ias supﬂrr1—

::la post
Ge ”;ldudo +.1 mm. - o

L3 cies
7 _1_Se Utillacr unas pTcntnT]a que <. aDa31 cn ]cs supe*** eies”
i+ de.embridado y gue incluye un perno con el diémetro tedri-

o T g }ng?Q_,.co -dél- ‘tarreno menos 2 mm. y-en la misma pﬁs1f10n tcuraca

T ST _._;_'_‘.: > R de LSLL- -.:_)_ } F _.

ta Dos1c1on de 1os,tarrenos entre 51 con resoecto ai
extreﬂo de Ia piehg.

B Se ut1i1zar una. p]antal]a cen porno que 1ﬂciuye un to -
>;:--dn3u1nooo a,entrar en contacto con e] extrkqo de la pieza._

‘._~...( <\ e ‘;

'E1 difmetro de cada perno es 1nftr1or do 2 mm. a] dn1b3rre—
no corrvespondicente. La distancia del eje de cada pa2rno al
e B . tape es ioual a la cota indicada en el H*IUJO BOLYE B eXar

S B " tremg ¥ el eje del bavreno corvosngndicnte.

Los pernos de Ta plantilla deion poder entrar al misro tiem
. oo on. Ltedos los tarvencs de das cono el tope gus wsnd

: 5 b A
e A i Y S S e e e TR ,-n'-l mno ,E*L— LB e gridimess o et ey

o B




3 e P ENSAMBLADO DE LAS PIEZAS MOLDLCANAS,
; Se verificard el ensamblado correcto por emplanchuelado de las pie
] zas consecuti as.

3 , n ' El aJu?fe carrecteo de d

ok pwczas ensambladas en la dres de montais
; serd afzgurada por simples apoyos mediante cufas rucstas en cT Si-
3 tio de las zapatas soporte S de durmientes y en la: ~xtremidades de

las piczas.

No se admitird en el sitio de las cuias, ninglin c¢.ivorzo ejercida,
repositivos idénticos

por m:d1o de gatos y otros di

El montaje de dos piczas donsecutivas se hard con una junta de --- .
4 mm. : = ' : &
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Especificacién Técnica Nim. 1-A.

AREXO KuM.

3.

»

VERIFICACYONES

A LFECTUAR.

DESCRIPCION DE

LONGITUDES FARCIA
LAS PIZZAS. (ADERAS DE

kS iP\CI

E
TG’TS TOYﬂLES_DF CA--

AHCHOS DE CARRILES Y
DIS{RH IAS ENTRE BOR

VERIFICACIGHES

DES DE RUDAMIEMIO DE ADICIOHALES.
DA RAMAL). LAS RUEDAS METALICAS.
Televancia + 1 mm. P SITIOC.
o ‘ Tolerancias + O
+ 1 min.
. o i
Corazon de . - Entrada S (1) Pasicitn de 1a sunta
Interseccidn. a-b-c-d-c. Coda (nates de -- matenctica.
oy : L liebre). - .. -{2) Una vez efcctuadas to
“gg)' . Puntz real. (3} das las rectificacio-
. - Término de la re- nes en las filas de r
E : » duccion (4) damiento, la punta ma
. . Salida {5) temitica (PM) es dete
Via desviada. (6) minada en la interse
) Via directa. E?) . cidn de 2 cerdeles t"
i - 8) dicos. $in Cunas - se@=
- CRrueetle o Shal e e fillas M
SR - ces. :
. . .Perfil a 1o lerco de
. . ta punta.{recuccion)
i i - VYerificacion en 1&
T gitud. :
o ~- Verificacidn en pr
. fundidad {3).
Pista contra- = a-b-c ‘en la linea - entrada ¥ ~ {1) Flecha d+e en ja 1%n
aguja curva de de base. . seccion de la ar- directric
taldn. . L ‘EIS?IaC]On‘}jCE1" (2) Bosdadid f?.los,h’r“ﬁ
CHEL S T, e BE o R EE, A, salida = - (3) [BSI D€ Tijpcion del
SR R B ; o oA i ' (4) -talon de aguja:
B ; 3 _ - Via. desviada. {6) Montaje de prueba: de
Pl ' : L & Pk e G STE U ipd aeil rch111nca
o o f L Y ;.:{ (AY‘t 8)
‘Pi6ta contra- - & - - o 52N v e “entrada - F (1) Fecha de b+etd: En la
p;ﬁgqu\lgffl1jf—,__b—c d segin el arco §$ZS%USIS§ lfcif:. = 1inea de base
: “‘ﬁ§?-§$y9“ﬁ;; ewlw ke le binea 2 dam 6 , “(2) “Posicién de los birre
.l S5 gl © . de buse. ' 8aTtdy (3) hos:de vijacidn del
(P) Abortura (4) taldn de aguja.
‘ Via directa (5)  Pontaje de prucha:de
, © UG agile clkve lars,
® 8).
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= A EFECTUAR

1o

&)

'\lv“ll

.r*z\uu")._; sE CAn .\ILLD Y
DISTARCIAS ENTRE BOR 'ERIFICACIGHE
DES DE ROD: AMIENTO DL : ADICIKJHMLL.

DA - LAS RUEDAS METALICAS :
Tole = g SIEFOS.
Toleranc1as + 0
o1 mm,
s 7
) (1)
Pista contra- a-b. Anoyo de, la I (2)
. =) Em 3. |, - . ':."-l i
aguja, curva - P nje - ¥
dg q;;tw ~d-e~T en la Iinea aGUIRs = o 53)
p o de ba Li{4)
e L.SG. . . - - 7
(D) 2 Desviacion. o
) miras, &
Pista contra- . !
aguia rectilinea a-b-c-d-e. '
de punta. N
(#)
i B . ._VIO
/ e : 3 o b
= '
: : é;_;:i o ﬁ': - ; Bl i
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TRADUCCIUH
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DESCRIPCION DE
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ORGITUDLS |

V?HIFICfCIOHES

A EFFCTUAR

HGIT: ARCIALES
(ADEMAS DE LAS LONGI
TUDES TOTALES DE CA-
DA REHEL).
Tolerancias £ 1 mm.
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DES DE RODAMIENTQ CE
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