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I.—- GENERALIDADES.

I.1.- La presente especificacidn define las condiciones de fabrica-
cidn y recepcién de los rieles de acero no tratado de calidad normal

_mente dura MATIZ 90 A de peso igual a 115 R.E. libras por yarda,

I.2.- Campo de Aplicacién;

La présente especificacién estd establecida conforme a 1as.recomen~

. daciones de la ficha UIC-860-0 de la Uniép Internacional de los Fe-
rrocarriles. Esté destinada a una fabricacidn Europea en los Paises
afiliados a UIC y en los que han adoptado las Normas UIC o Normas

similares.

Fn el caso de una fabricacidén en el Continente Americano, se admite
utilizar 1la Norma ASTM-A-1 " Especificacibn para Rieles de Acero al
Carbono" (ESPECIFICACION FOR CARBON STEEL RAILS). Sin embargo la --
longitud de los rieles y las tolerancias geométritas debe ser confor

me a las disposiciones de la presente especificacién.

II.- CONDICIONES DE FABRICACION.

1I.1.- Calidad de Acero.

Los rieles 115 R.E. son de acero no tratado, de calidad normalmente
dura MATIZ 90 "A", que se utilizaréd en vias principales y secunda—7)

rias. _ ' ‘ -
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I1.2.- Procedimiento de Fabricécién.

El acero es elaborado con alguno de los procedimientos mencionados
a continuacién, ThomAs, Bessemer, Siemens Martin Bédsico, Fléctrico

Sopladura alloxigeno, cuya eleccidn se deja al proveedor,

Sin embargo, éste debe comunicar la naturaleza del procedimiento de
fabricacidn y las principdles caracteristicas que &1 emplea para la
elaboracibén del acero, no puede modificar su método de fabricacién

sin dar previo aviso a COVITUR.

IT.3.~ Composici6én Quimica.

El acero debe presentar los porcentajes de composicidn quimica com-
prendidos en los limites siguientes, los cuales se comprobarén con

las pruebas sobre lingotes.

TABLA 1
FSPECTFICACION KG/M. CARBONO MANGANESO | SILICIO | FOSFORD | AZUFRE
7 % 4 % 7%

U.1.C.-860-0-A | 37.2-69.74 0.60-0.80 0.80-1.30 |0,10-0.50 | 0.05 Max.! 0.05 Max.

IT.4.~ Fabricacibn. ‘ ‘ : - .

I1.4,1.- Afinado y Laminado.

la seccién inicial de los lingotes, es cuando menos igual a veinte

veces la de perfil, por laminar. ‘ (:ay/' ﬂ._ ; (E
5
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Los lingotes deben mantenerse en posicidén vertical hasta su comple_
ta solidificacién, no deben ser enfriados por ningin medio artifi-——

cial,

El laminado se lleva a cabo de tal manera que se evite, mediante un

procedimiento apropiado, el peligro de fisuras en el pie del riel,

* La masa que corresponde al hongo es sometida a un buen afinado.

!

II.A.Z.w Recorte.

[ | :

( . ~Los Blooms* y las barras laminadas deben ser saneadas de manera su-
ficiente en la cabeza y en el pie para que los rieles cumplan con -
las condiciones de la presente especificacién. Y ademis se podréin
obtener por el procedimiento de colada continua previo acuerdo con
el representante de COVITUR,

II.4.3.- Enfriamiento.
- Rieles de Calidad Normalmente dura MATIZ 90 "A",
L El fabricante debe someter a COVITUR los detalles relativos al en—-
g(fi - friamiento de los rieles.

IT.5.- Marcaé.

. . i’
I1.5.1.~- Los rieles llevaradn en una cara del alma con caracteres en

relieve del a8 1.5 -mm. de espesor y de 20 a 35 mm. de altura.
ﬁ%
|

8).~ La marca de la fébrica. : ' ' /

b).- El nimero del mes en nimeros romanos y los dos #ltimos niimeros
flingotes o tochos,
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o cifras del afio de fabricacidnm.

¢).- El simbolo delprocedimiento de elaboracidn.

d).- El Simbolo del tipo de acero.

¢).- El peso en libras por yarda y las letras que precisan el perfil
del riel. _

f).~ Una flecha cuya punta indica la direccién de la cabeza del 1lin

'gotg. (en caso de colada continua corresponde a la cabeza de

1la colada). . ‘ .

I1.5.2.- Los rieles llevarén también punzonados en caliente en el -
alma, a 1.50 m. apruximadamente del extremo correspondiente a la ca
beza del lingote, de 15 a 20 mm, de altura en el orden indicado a -

continuacidn:

a).~ El nimero de colada. .
b).- Las letras A, B, .++.Z que indican cabeza del lingote, el si-——
guiente, etc., siendo Z reservada al riel de pie.

¢).- El nimero de lingote 1, 2, 3uceee

las extracciones de cabeza, ¥ de pie de las barras laminadas se mar
cardn en caliente con los nimeros de colada, del lingote y con las

{etras & o Z, gsegln se trate del tramode cabeza o del pie.

1I1.5.3.— Después del acabado Se practicarén de golpe en frio en las
secciones de todos los rieles en 1os extremos correspondientes a la

cabeza del lingote, las marcas indicadas en el parrafo II.5.2.

—

1I1.5.4.—- Advertencia.

8i algunas marcas llegasen'a desaparecer como consecuencia
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te’del riel, deben reproducirse en presencia del representante dele

' gado de COVITUR.

I1.6.- Rematado de Ejecuciédn.

Todos los rieles deben tener un rematado de ejecucidén muy cuidadoso
y estar exentos de defectos perjudiciales para el buen servicio del
riel y en particular fisuras de cualquier tipo, lineas, grietas, es

camas, oquedades y faltas de metal.

11.6.1.,- El1 hongo debe ser liso rectilineo de un extremo a otro,

En los extremos, los Angulos del hongo hasta el nivel de las super-
ficies de embridado inclusive, deben ser ligeramente achaflanados.-

Cualquier otra rebaba y saliente deben ser cuidadosamente eliminadas.

I1.6.2.- la ausencia de defectos internos perjudiciales deberadn ga-
rantizarse por medio de un control continuo no destructivo apropia-
do al procedimiento de fabricacidén y al tipo de acero, por ejemplo

un examen con ultrasonido. Este examen se hard bajo la propia res-

ponsabilidad del fabricante.

—

11.6.3.— Los defectés superficiales pueden ser sondeados por el -—
agente recepcionista de COVITUR con herramienta adecuada (un marti-
1lo, punzén, etc.), qu1en Juzgara si el defecto tiene importancia -

para un buen servicio.

No se admitird oquedad.
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1I.6.4.- F1 enderezado se efectuard en frio por acciones graduales
y sin impactos. En caso de utilizar roladoras, los rieles no debe-
rén pasar mds de una vez en cada sentido de enderezado y las mar-
cas deben ser protegidas de las acciones de los rodillos, la pues-

ta a longitud se efectuara también en frid,. con fresa o sierra,

IT.7.- Dimensiones y Tolerancias.

JI.7.1.- Las dimensiones serdn las indicadas en la figura 1.

(: 11.7.2;— Las toleréncias dimenéionales del perfil se indican en la
tabla 2, ’

TABLA 2

TOLERANCIAS DEL PERFIL

COTAS EN MAS EN MENOS OBSERVACIONES

(M) (M)

. ALTURA DEL RIEL . 0.60 0.60 SE ADMITE UNA TOLERANCIA
| : o DE -0.5 mm, PARA LOS VA_
LORES DEL CENTRO DE BARRA
EN COMPARACION CON LAS VA
LORES DE LOS EXTREMOS.

ANCHO DEL PATIN 1,00 1.00 | SE ADMITE UNA TOLERANCIA TE 40.5 mu.
o PARA 10S VALORES DEL CENTRO DE BARRA
EN QOMPARACION CON LOS VALORES DE -

_A | 108 FXTREME.
ANCHO NOMINAL DEL .\ SE ADMITE WA TOLFRANCIA TE 40.1 mm.
HONGO (1) 0.5 0.5 | PARA L0S VALORES DFL CENTRO DE B4RRA
e - B COMPARACION CON 108 VALORES DE ~
105 EXTREME.
; _ N M Q§§&. :
. 4; @? | & ]Q
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INCLINACION DEL BJE | .0.5 | .05

REAL.,

- ASTMETRIA DEL PERFIL 1.25 1.25
(2)

ESPESOR DEL ALMA(3) | 1.0 : 0.5

INCLINACION DE LAS
SUPERFICIES DE EMBRT

DADO (4) 3.6 % 3.6 7
A1JURA DE EMBRIDADO 0.60 0.60
OTRAS DIMENSIONES 0.5 0.5

(1).- Medido 14 mi. abajo de las superficie de rodamiento es decir
en las zonas de empalme de los radios de rodamiento y de las caras

laterales del hongo.

(2).- Controlada mediante escantillones autorizados por el represen
tante de COVITUR. (ver fig, 2). '

(3).- Medido al nivel del espesor minimo.

(4) .- Verificada sobre una base de 14 mm. paralela a la superficie

de embridado teérico.
(5).- Medida entre las. intersecciones de las lineas de proyeccidn —

de los asientos de las superficies de embridado con el eje vertical
del riel,

I1.7.3.~ Longitud de los Rieles.

La longitud normal de un riel sera de 18.00 m. La tolerancia en

Ci , longitud no deberd exceder de + 2 mm, (:&q{’
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Fl pedido podréd incluir un cierto nimero de rieles cortes, cuyo pe-

so total no deberd excederse del 107 del peso del pedido.

Fn este caso, estos rieles no podrén tener una longitud inferior a
9,00 m. Serén entregados por longitudes miltiplos de 0.75 m. con la
tolerancia indicada arriba,

11.7.4,.~ Tolerancia en el escuadrado de los extremos:

- En el sentido vertical, en el eje del riel:

% 0.6 mm,

— Fn el sentido horizontal:

+ 0.5 mm.

II.7.5.~ Tolerancia en el_Enderezadd.

El enderezado de los rieles se verificard por medio de una regla —
de 1500 mm. de largo. ‘

a).— Para los rieles 115 R.E., el control se hard en los dos extre- /
" mos sobre una longitud de 1500 mm, ‘ ){

La flecha tanto en el sentido vertical como en el sentido horizontal

no podra exceder de 0.7 mm. y el méximo de la flecha deberé situar-

se 1o mis alejado del extremo del riel. Esta tolerancia sb6lo se -

aceptard en el sentido vertical cuando el defecto tenga por resulta ﬁQ\
) . Nt

do elevar el extremo, No se admitird ninguna tolerancia si ésta —- -

tiene por resultado bajar el extremo. EI control de enderezado entre

h
: )
_ A
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los dos extremos de 1500 mm. de longitud asi definidos, se hard a -

simple vista.

. Cabe mencionar que para rieles especiales destinados para las agujas

de los aparatos de via la tolerancia se restringe a 0.5 mm.

b).- Las barras que presenten variaciones de enderezado superiores
a la tolerancia indicada podran volverse a enderezar em la pren

" ga y someterse luego a un nuevo control.

11.7.6,- Tolerancias en el peso.‘ El peso normal que debe admitirse

por unidad de longitud para cada perfil de riel se determinard me--

diante el céalculo tomando como densidad del metal 7.85,

Para cada fébricacién, el peso de las barras entregados se evalia
multiplicando su longitud total por el peso medio por unidad de lon
gitud que resulta del peso de 20.rieles escogidos, una mitad por el
recepcionista y la otra mitad por el fabricante.

El peso asi evaluado.no deberd ser inferior en mis del 2% del peso
normal. Los rieles que estén debajo de este limite serdn rechazados.
Arriba del peso normal, el excedente que rebase el 1% no se tomard

en cuenta para la facturacidn.
\

I1.7.7.~ Escantilicmes.

- Todos los escantillones necesarios para los controles de las fabri-

caciones son proporcionados por el proveedor, por su cuenta y some-—|

tidos para aprobacidn a COVITUR. o | (%h«
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Antes de iniciar la fabricacién, el proveedor deberi elaborar dos -
- series de escantillones machos y hembras conforme al trazo tedrico
del perfil del riel a febricar, asi como dos series de escantillo--
nes de méximos y minimos que correspondan a las tolerancias en las
dimensiones prescritas. Estos calibres ser4n estampados para apro-

bacitn por el recepcionista de COVITUR,

Una serie de todos los calibres permanece en posesién del recepcio-

nista de COVITUR durante todo el tiempo que dure la recepcién.

Solamente son validos para los controles los calibres que llevan —
las marcas de COVITUR. '

o,

I1T.~ CONDICIONES DE RECEPCION.,
ITI.1.~ Supervision.

EL representante de COVITUR tiene el derecho de supervisar de dia y de
noche la fabricacidén en todos sus detalles, de asistir a todas las
pruebas relacionadas con las coladas destinadas a la fabricacidn que

" le interesa o de enterarse de sus resultados y realizar todas las -

verificaciones pecesarias para asegurarse que las condiciones de fa

('Eﬁ" - bricacién previstas son exactamente cumplidas.

|

Con este fin, el proveedor deberd dar aviso a COVITUR ¢uando menos
con cinco dias de anticipacién del dia y hora previstos para el ini
cio de la fabricacién. Esté plazo serd de 15 dias minimo si el prg

veedor no se encuentra establecido en México.

IT1T.2,- Presentacibén en Recepcibn,

- N

Los recortes de cabeza y de pie serén clasificados por colai;ji con {?
. - i
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- IIL.4.- Extraccién de las Muestras.

servados a disposicibén del recepcionista hasta el término de las -~

operaciones de recepcibén de la fabricacidn,

III.3.~ Naturaleza de :las Pruebas,

Independientemente de los controles dé superficie a que son someti-
dos los rieles, su calidad es definida por el an&lisis quimico y las’

varias pruebas mencionadas a continuacidn:

a).~ Prueba de chogque sobre los recortes de cabeza.

b).~ Prueba de tensidén sobre las probetas extraidas en 1os recortes
de pie. ' '

¢).- Examenes macroscbdpicos sobre muestras extraidas en los recortes
de cabeza (destinados a la blisqueda de la oquedad asi como a la

v macrografia) y eventualmente. en los recortes de pie (para la

macrografia Gnicamente), _

d).~ Prueba de dureza brinell a titulo indicativo en la superfiéie

de rodamiento de muestras cortadas en los recortes de pie,

Las muestras destinadas a la preparacién de las prpbefas seran ele-
gidas por el proveedor y verificadas para su coptrol»delagente're-—
cepcionista., Si durante la preparacién de las probetas,.algunaS‘sé
flales 0 marcas desaparecen, éstas seran reproducidas en las probétas
mismas, en presencia del agente recepcionista. Las probetas de en-

saye seran trabajadas en frio y no deberédn sufrir ninguna operacién -

- de martilleo, de deformacidén en frio, de temple o de recocido: <§¥
. 54

a).— Las muestras para la. priueba de choque se emzaenﬂ1de los recortesi/ K?
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de cabeza. (lado cabeza de los rieles A).

b).- Las probetas para la prueba de tensién se extraerin de los re-

cortes de pie (lado de los rieles Z ).

¢).- Las muestras destinadas alos examenes macroscdpicos serén cor-
tadas en frio de los recortes de cabeza (lado cabeza de los rie
les A ). Y en los recortes de pie para la macrografia y las -

pruebas de dureza brinell (lado pie de los rieles Z).

d).- Las muestras para‘ensayes,de‘dureza brinell se obtendrén de los

(;t ' : recortes de pile (lado pie de los rieles Z).

IV.- REALIZACION DE LAS PRUEBAS.
IV.1.- Andlisis Quimico.

1a fébrica productora entregarad al recepcionista de COVITUR en forma
de certificados, los resultados que proporcionan la composicidn qui-
mica sobre lingotes de todas las coladas que forman parte de la fa-

bricacién a controlar. Estos anAlisgis incluirén los contenidos de

carbono, manganeso, silicio, fbsforo y azufre.

81 el recepcionista estima que es necesario proceder a un andlisis

de control, las muestras necesarias serdn obtenidas de-los lingotes
designados por el recepcionista y ante su presencia, y llevadas a -
un laboratorio aceptado por ambas partes, después de haber sido con

venientemente provistas de todas las indicaciones necesarias para -

. > %
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IV.141.- Resultados a Obtener.

Fl acero deberd tener una composicién quimica uniforme. Los conte-
nidos de carbono, manganeso, 5111c1o, fésforo y azufre deberédn es—
tar comprendidos en los limites fijados en la tabla No, 1 del punto
II.3, para los rieles 115 R,E. En el caso que se observe que un re
sultado de andlisis es distint®. a los datos prescritos, los rieles

de la colada correspondiente serén rechazados. ’

Iv.1,2.- Pruebas Adicionales;

En caso de rechazo, se realizarén entonces, en el laboratorio acep-
tado por ambas partes, dos nuevos analisis de control, cada uno se

efectuard sobre la seccibdn entera de una muestra extraida de un re
corte de cabeza de barras laminadas que peftenezcan al mismo lote —
de 20 coladas, al que pertenece la colada rechazada. Si uno de es-
tos dos andlisis, no es satisfactorio, el recepcionista se reserva

el derecho de efectuar, en las condiciones definidas arriba, unos -
andlisis complementarios de control de los rieles en cada una dg —_—
las coladas restantes del lote. El resultado de cada uno de estos

andlisis decidird la aceptacién o el rechazo de la colada correspon

diente.

IV.2.- Prueba de Impacto.

Esta prueba se hard sobre un tramo no entallado, por medio de un -
mazo guidado que tenga las caracteristicas siguientes:
1.~ Mazo de 1000 Xg. de peso, con una cara de percusidn que tenga -

.un radio de curvatura de 100 mm.

0% LS
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2,~ Bastidor de 10, OOO kg. de capac1dad soportado por un macizo de

suf1c1ente rigidez.

3.~ Tramo de riel de 1300 mm. de largo como minimo, que descansa sim

plemente con un patin sobre dos apoyos.

4,~ Apoyos destinados a recibir el tramo de riel, sujetados firmemen
te sobre el bastidor y que presenten un radio de curvatura de -

100 mm. en sus caras de apoyo, estos apoyos pueden ser mbviles,

Ril 5.~ Distancia entre apoyos: 1000 um.

La conduccidn serd totalmente rigida, plana, vertical y dispuesta

de tal forma que el rozamiento durante la caida del mazo sea reduci
da al minimo, éste tendrd masa y forma simétricas respecte al plano
de conduccidn, su centro de gravedad ubicado lo més bajo posible en
el plano de conduccibén y en la linea vertical équidistante de los -

dos guiadores.

La cara de percusién del mazo y la parte superior de los apoyos de-

berin ser rectificadas o sustituidas en cuanto estén deformadas. La

‘ proporcidén de las pruebas seréd la siguiente:
. '\-L.ﬁ‘ ‘ .
A: - Un ensayopor colada para los rieles ordinarios,

— Un ensayo por 50 Tons. para la rieles de los aparatos de via. &

IV.2.1.~ Las muestras deberdn colocarse en la maquina con el hongo
hacia.arriba, a una temperatura comprendida entre 283°K (10°C) y —
305°K (32°C). El mazo descenderd en caida libre, de una altura de N
8.5 m. para el riel 115 RE,

i
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IV.2.2.~ Las muestras deberan resistir, sin romperse y sin fisurar-
se. Podra medirse la flecha a titulo indicativo.
IV.2,3.- Contra-ensayos.

Cuando la prueba de choque gquede en desconformidad, se debe proceder

como sigue:

En el caso de lingotes.

A).- Tres contra—ensayos se realizarén, uno en un tramo proveniente
del mismo lingote vy los dos restantes en otros dos lingotes de la misma
colada que no han sido controlados. A la eleccidn del fabricante -

estos contra-ensayos se ejecutan:

~ Sea un tramo extraido en cabeza de barra A.

— Sea en los recortes de cabeza. -

B).~ En el caso de que todos los contra-ensayos sean satisfactorios

el resto de la colada se acepta en su totalidad,

C).- En el caso de desconformidad de un contra-ensayo, se rechaza -
o en cada riel "' de la colada una longitud correspondiente a 600 Kg.
(: de metal sin que la longitud involucrada pueda ser superior a 12 m,
luego se realiza una segunda serie de seis contra-ensayos. Los tra
mos a elegir por la administracién seran sacados de las zonas ubica
"das inmediatamente después de la parte rechazada.

——

D).~ 81 todos los contra-ensayos cumplen el resto de la colada se -

acepta. : %
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E).- Si un contra-ensayo no da satisfaccibn, el resto de la colada

gueda rechazada.

En caso de colada continua.

Cuando un ensayo de choque, ejecutado en un producto de colada con

tinua, no da el resultado deseado, otros dos ensayos deben efectuar

se en la misma linea de colada, de ambas partes del lugar del ensa
yo no satisfactorio, en sitios acordados entre el fabricante y el -
cliente, Al menos uno de estos contra-ensayos deben ejecutarse en

rieles del mismo ™ BLOOM " y el material comprendido entre los dos

sitios de verificacidn se rechazard, 8i los dos contra-ensayos que

dan satisfactorios, todos los rieles restantes, fabricados a partir
de dicha linea de colada, se aceptarén.

Fn el caso de que uno de los dos contra-ensayos no resulte conforme
las causas pueden ser investigadas por el fabricante. Cuando las -
causas quedan-establecidas, a la satisfaccidn del cliente, otros —

contra-ensayos podrén ser realizados, de acuerdo entre el represen-

tante de COVITUR y el fabricante, con el fin de recepcionar los pro

ductos restantes,

v.3.- Pfuebas de Tensibn.

-

'/

A
Ias probetas para las pruebas de tensidn serén recortadas en frio y

‘tendrén su centro en los 2/5 superiores a la altura del hongo del -

riel, esta altura serd definida por la distancia entre la superfi—-
cie de rodamiento y el plano paralelo que pasa por las lineas de in-
terseccién de las superficies superiores de embridado con las caras
laterales del hongo. Estas probetas serin de forma cilindrica y --
tendrin un didmetro de 10 mm. & sea una seccibén de 78.5 mm’. La --

longitud entre marcas de referencia serd igual a 500 mm,, con la ~--

parte calibrada comprendida entre 60 y 70 mm, (:Z@;/ ;

}S
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La proporcién de los ensayos ser4: Para coladas £ 50 toneladas, un
ensayc de traccidén por cuatro coladas, un ensayo de dureza brinell

se efe;tuaré para las tres demds coladas.

Para las coladas > 50 toneladas y £ 150 toneladas, un ensayo por

colada,
Para coladas > 150 toneladas, dos ensayos por colada.

El uno tomado en la primera mitad de la colada, el otro en la segun
da.

Para cada ensayo, se registrard:

- La carga de ruptura,

- El alargamiento antes de la ruptura.

IV.3.1.- Resultados & Obtener.

La carga de ruptura deberd ser:

~ Para los aceros de calidad ordinaria normalmente dura (RIEL 115
R.E.), de B88.00 daNmm® (8976 Kg/cm ) como minimo, sin limitaci®n

de mAximo.

El alargamiente de ruptura deberd ser como minimo del 10% para ace-

vos de calidad normalmente dura.

Para que sea aceptado el lote deberi satlsfacer todas las condicio—

ées ?rescrltas. | | | QB?
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CIv.3.2.- ContraQEnsayes.

En el caso de lingotes:

Si uno de los dos contra-ensayes no queda conforme, o con mayor mo-

tivo los dos, las barras 7 de la colada se rechazan.

El agente recepcionista de COVITUR, elige entonces dos entre estas
barras Z y procede a sacar, en la cabeza de cada una, una nueva pro
beta de traccidn. Si el resultado del ensayo de traccidén en una o

en la otra de dichas probetas no cumple, la colada se rechaza.

. En el caso en el cual el ensayo de traccidén se realiza sobre una so
la colada por lote de cuatro y si no cumple, se efectla, en las mis
mas condiciones, un ensayo en cada una de las otras tres coladas —-
del lote, Cada colada por la cual el ensayo de traccidn no resul-

ta satisfactoria, da lugar & la aplicacién de la regla indicada -—

arriba.

En el caso de colada continua:

Cuando un primer‘ensayo de traccidn efectuado en rieles de colada -
continua no cumpleg dos contra-ensaycs pueden llevarse a cabo. EL -
primero debe realizarse en rieles de la misma linea de colada y el

segundo en rieles de una otra linea pero de la misma colada. Los

contra-ensayes- no deben ejecutarse en rieles fabricados a partir ——
de " BLOOMS " intermediarios de una colada continua ininterrumpida.
Si los dos centra-ensayos resultan Satisfactorioé,

aceptarse.

En el caso, del cual uno o los dos no dan satisfac qﬁ/Se aplica—

b
ran las indicaciones mencionadas en el plrrafo Gltimo del articuto
IV.2 anteriormente expuesto. _ . |4

la colada debe [/
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1V,4,~ Examen Macroscépico (UIC-860-0).

NOTA: Cuando dos ensayos de traccidén han sido realizados y que uno
o los dos no resultan satisfactorios, dos.contra-ensayos se efectua
rén en la o en las partes de colada correspondientes a un ensayo no

conforme.

' Se realizari un examen visual en la cara alisada de la seccidn de -

En caso de lingcotes:

cabeza con el fin de detectar eventualmente larpresencia de oqueda-
des; si se encuentra una oquedad, se determinard su posicidén y su -
altura., 22, también se obtendrd una huella macrografica Baumann, -
obtenida mediante aplicacidn, sobre las caras alisadas de las sec
ciones de cabeza y de pie, de un papel tratado con gelatimgbromurc o
con nitrato dée plata previamente impregnado en una solucidén de &ci-

do sulflrico a 3° Baumé.

Las secbiones destinadas a estas pruebés son cortadas en frio en —-
los recortes de qabeza y de pie conforme las indicaciones del recep
cionista. luego son alisadas en una cara lo suficientemente para --
que desaparezcan por completo las estrias de maquinado y para obte-

ner una imdgen macrogréfica clara.

Para coladas continuas:

En el caso de colada ceontinua, la eleccidén del sitio de las mues——-
tras en.la colada y en la linea de colada pertenece al fabricante.
La ubicacidén dé las probetas puede, sin embargo, ser especificada -

por el agente recepcionista de COVITUR, de acuerdo con el fahrican-

te. : . , ' ‘ (;zey/
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' ensayos no deberan sacarse en las zonas " Intermediarias

Las probetas iniciales como también las muestras para los contra—-
"en el -
caso de la colada continua ininterrumpida. En estas zonas se reali
zarén ensayos cuando la totalidad o parte de la colada vecina ha si

do eliminada como no conforme a la especificacidn.,

IV.4,1.~ Proporcibn de los Ensayos.

Pedimos dos ensayos: uno en la cabeza y uno en pie para colada «

100 toneladas y cuatro ensayos, dos en la cabeza y dos en pie para

colada = 100 toneladas.,

IV.,4.2,- Resultados a Obtener.

Para los rieles 115 R.E., el examen de la cara alisada de la seccién
no deberd revelar ninguna oquedad abierta., Las huellas obtenidas
no deben incluir defectos de mayor importancia que las imdgenes 1i-

mite _que aparecen en las figuras 3 a 8. (IméAgenes que pertenecen al

album anexo a la especificacién UIC-860-0).

y

IV.4.3,- Contra-Ensayos.

Para colada continua.

4).- Cuando un examen macrografico efectuado en un producto de cola

da continua no da un resultado conforme, dos ensayos deben ejecutar

se en la misma linea de colada de ambas partes del sitic del ensayo | W
W\,

no satisfactorio, en lugares seleccionados por el productor. Al me Q

nos uno de estos contra-ensayos deben realizarse en el mismo "BLOOM"

O ds_ %
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y el material incluido entre los dos puntos de verificacidn serd ——

rechazado, Si los dos contra-ensayos quedan satisfactorios, todos

los rieles restantes fabricades'a partir de esta linea de colada se

ran aceptados.

En el caso de que uno de los dos contra-ensayos no resulte confome,
se aplicarén las indicaciones del (ltimo pérrafo del articulo IV.2

anteriormente mencionado.

B).- Cuando un examen macroscédpico efectuado en los rieles de cola-

da continua no da un resultado conforme, dos contra-ensayos se lle

varan a cabo. El primero debe hacerse en rieles de la misma linea
de colada y el segundo en otra linea pero de la misma colada.
Los contra—énsayos no deben efectuarse en rieles fabricados a par—--—
tir de " BLOOMS " intermediarios de una colada continua ininterrum-
pida.

En el caso de que los dos contra-ensayos cumplan la colada debe a—

ceptarse.

En el caso de que uno o los dos contra-ensayos no satisfagan los re

quisitos, se aplicardn las indicaciones del {ltimo péarrafo del artl

cule IV.2. antes mencionado.

IV.5.- Dureza Brinell.

Se practicara una marca en la superficie de rodamiento de una mues-—

“tra obtenida de los recortes de pie.

Las condiciones de prueba son las siguientes:

~ Didmetro de la bola 10 mm,
- Carga:. 3,000 Kg.

- Tiempo de aplicacién: 15 seg.

e L 0
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IV.5.1.~ Proporcidn de las pruebas y resultados a obtener.

Una prueba por cada colada eventualmente sobre muestras, que hayan
servido para los examenes macroscdpicos. Y los resultados a obtener

serd de 269 unidades brinell.

En caso que se deba efectuar una prueba de tensibn por cada colada,
no serd necesario efectuar la prueba de dureza brinell para estas -

coladas,

(:' V.-  TRANSPORTE DE LOS RIELES.

Los. rieles seran manejados y cargados con cuidado de manera que no

sufran ningln dafio y que el hongo de los mismos no resulte afectado.

1.~ E1 recepcionista podrd rechazar cualquier riel tirado a una dis

tancia y en forma tal que le hagan suponer un dafio cualquiera.

2.~ De preferencia todos los rieles de 18.00 m. de longitud se car-

garén en el mismo vagén,

3.- Los ruﬂes _cortos se cargarén de preferencia en un vagén aparte,
F%fj los de mayor 1ong1tud se colocaran en las partes inferiores y -

(H los de menor longitud en las partes superiores del vagbn.

VI.~ GARANTIA Y DERECRO DE PATENTE.

VI . 1 [ Garant ia -

VI.1.1.- Los rieles serén garantlzados por el proveedor durante seis

/qéa‘
e

53 TITULO ESPECTFICACION TECNICA PARA EL SUMINISTRO DE

' RIELES DE ACERO NO TRATADO DE CALIBRE 115 R.E.

e 8 ML-86-VI.11-100100-TTT-05-069_F 2% e
@;J-I-I-.‘-.’-: No. DE ESP . HHOJA 35 C@Vitur)




-

afios, contra todo defecto imputable a la fabricacidn y no detectado
durante la recepcién en la planta. Este plaza expira el 31 de di—
ciembre del sexto afio contando a partir del afio de fabricacidn marca

do en relieve en el alma de los rieles.

VI.1.2.- 8i durante este plazo, algunos rieles deban retirarse del

servicio debido a fractura o cualquier otro defecto, se procederd a

examen de confrontacidn entre las dos partes. En el caso de gue sea
reconocida la responsabilidad del proveedor, el o los rieles deberén
ser, de comin acuerdo, reemplazadoé gratuitamente ¢ pagados a su va-
lor como si fueran nueves en el momento de retirar el o los rieles -
defectuosos. Los rieles averiados serén propiedad de COVITUR y que-

daran en su poder.

Sin embargo, COVITUR se comprometerd a poner a disposicidén del pro-
veedor y siempre que éste lo solicite, muestras de rieles defectuo-
sos extraidos en los lugares escogidos por el proveedor para que és-

te pueda investigar las causas de las averias.

VI,1.3.- Se hari ﬂel conocimienté del proveedor a mAs tardar el 31

de marzo de cada aflo, de los retirosde rieles bajo garantia y réem-
plazados en el-curéo del afio pfecedente. El proveedor tendrd 60 —
dias de calendario a partir de la fecha en que se le entregue el —-
avisd, para comunicar su observaciones a COVITUR., Pasado este pla-
z0, se considera que ha aceptado cﬁmplir sin reserva con las obliza

ciones estipuladas en la garantia.

VI.Z.— Derechos de Patente,
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se estardn a cargo del proveedor,.quién garantizaré al representan-

te la impunidad total contra cualquier reclamacién referente a ésto.
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e EL ESCANTILLON -« COLOCADO SOBRE EL PATIN EL ESCANTILLON 4" COLOCADO ENTRE EL PATIN
ES EMPUJADO LATERALMENTE HACIA EL RIEL. ES EMPUJADO LATERALMENTE HACIA EL RIEL

ESCANTILLONES DE CONTROL

METODO DE VERIFICACION - -~ METODO DE VERIFICACION
CON EL ESCANTILLON"." " " CON EL ESCANTILLON “+"

L}

- - v i s

EL TOPE "="NO DEBE TOCAR EL HONGO. - EL TOPE“+" DEBE TOCAR EL HONGO.

% =ANCHO DEL PATIN.

o =DISTANCIA- ENTRE LOS PLANOS VERTICALES DEL DESCANSD DE
RODAMIENTO Y LA SALIENTE DEL PATIN.

b =DISTANCIA ENTRE LA SUPERFICIE DE RODAMIENTO Y LA ZONA DE EMPALME
DEL DESCANSO DE RODAMIENTO CON LA CARA LATERAL DEL HONGO {14 mm)

Xz l.25mm. , T . Wéf
- ' . FlG. 2 _ !
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