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NOMBRE DE LA PIEZA : GRAPA METALICA K-8 FECHA DE EMISION: 09 - 07 - 96

N° DE CODIGO : 8501054 REV.: 0 HOJA 2 DE__4

[ — REQUISITOS DE LA INSPECCION - J
(N"‘ CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES W

1 DISTANCIA 3+ 0.2 mm M SISTEMA ISO

2 DISTANCIA 10 £ 0.2 mm m SISTEMA ISO

3 DISTANCIA 34+ 0.3 mm m SISTEMA ISO

- 4 DISTANCIA 13 +£0.2 mm m SISTEMA ISO

5 DISTANCIA 2 +0.1 mm m SISTEMA ISO

6 DISTANCIA 26 £0.2 mm m SISTEMA ISO

7 RADIO 25 + 0.2 mm M SISTEMA ISO

8 DISTANCIA 65 = 0.5 mm m SISTEMA ISO

9 RADIO 11 £0.2 mm M SISTEMA ISO

10 DISTANCIA 2 + 0.2 mm m SISTEMA ISO

11 DISTANCIA 52 + 0.2 mm M SISTEMA ISO
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-~ NOTAS -

3
1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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(N, CARACTERISTICAS DEL, MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES

1 | DESIGNACION: ACERO 1018 A 1025 C AISI O SAE

( FUNDICION O MAQUINADO)

& J
(Ne. CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
1 ACABADOS SUPERFICIAL: ZINCADO M
ELECTROLITICO A 15 MICRAS MINIMO
2 MONTAJE C
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1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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SUBCOMITE DE HOMOLOGACION

ACABADO : ELECTROLITICO DE } ﬂ H ” LSRG e e L
ZINCADO A 15 MICRAS MINIMO LLl REFACCIONES DEL SISTEMA VIAS
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