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(N CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
) + 0.00 TR
1 DISTANCIA 30 ' M SISTEMA ISO
2 CHAFLAN DE 1.4 A45° m SISTEMA ISO
3 DIAMETRO M 20 X 2.5 mm M SISTEMA ISO
™ | 4 DISTANCIA DE 46 o M SISTEMA ISO
5 DISTANCIADE 13 g5 (o M SISTEMA ISO
M SISTEMA ISO

6 DISTANCIADE 75 £0.6 mn
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1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,

2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES

- 72 N

( / ( ] — AUTORIZO — J

, 7 X s

— P' p .
| sy  RAYNOSO G(;MEZ / NG. BALTASAR CHAVEZ ESPINO
L DE LINEAS 7.8, 9 Y “A". i GERENTE DE INGENIERIA Y DESARROLLO.

‘ B T 1



2l SISTEMA

| DE TRANSPORTE FICHA DE INSPECCION
b G
i COLECTIVO DE CONTROL DE CALIDAD
NOMBRE DE LA PIEZA : TORNILLO QM20 -75 /46 FECHA DE EMISION: 06 - 08 - 96
N° DE CODIGO : 8702520 REV.: 0 HOlJA 3 DE_4
[ — REQUISITOS DE LA INSPECCION — ]
~
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1 | ACERO SAE GRADO 5 C SAE
2 | ACABADO : CADMINIZADO M SAE
™ | 3 | RESHENCIA A LA TENSION M E.T. 46
4 | PRUEBA DE DOBLADO M E.T. #6
5 | PRUEBA DE FORZAMIENTO M ET #6
(6 | PRUEBA DE ATORNILLAMIENTO M E.T. #6 uf
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Ne, CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
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1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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™

SISTEMA DE TRANSPORTE

SUBCOMITE DE HOMOLOGACGION
DE MATERIALES, EQUIPOS Y

COLECTIVO REFACGCIONES DEL SISTEMA VIAS
TORNILLO
QM 20 -75 /46
ESCALA: COTAS: FECHA: REVISO : ATy APROBO:
S/E mm AGO. /96 ING.R.C.c.\4 ING.F.I.G.
DIBUJO : NORMAS : MATERIAL : *
LUIS C. 8. E.T.N°6 ACERO SAE GRADO 5
N*DECOD.S.T7.C.: N DE PLANO DE CONJUNTO :
8702620 =
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