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SISTEMA FICHA DE INSPECCION
Ne TRANSPORTE DE CONTROL DE CALIDAD
LEOMBRE DE LA PIEZA : _ GRAPAPARAVIA EN FOSA “ FECHA DE EMISION: JUNIO / 2000 J
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NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES \

Ne. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO

1 DISTANCIA DE 63 %1 mm m SISTEMA ISO

2 DISTANCIA DE 31.5%0.5 mm m SISTEMA 1SO

3 DISTANCIA DE 26 % 0.3 mm m SISTEMA ISO
N DISTANCIA 902 mm m SISTEMA 1SO
5 DISTANCIA 31 £1.0mm m SISTEMA ISO

6 RADIO DE 5 +0.5 mm m SISTEMA 18O

7 RADIO 3 %0.5 mm m SISTEMA ISO

8 DISTANCIA DE 6 + 0.2 mm M SISTEMA ISO

9 RADIO DE 2+ 0.5 mm m SISTEMA ISO

10 DISTANCIA 11 £ 0.3 mm m SISTEMA ISO

11| DISTANCIA 16+ 0.3 mm m SISTEMA IS0

12| DISTANCIA DE 20 £0.3 mm SISTEMA ISO

13| DISTANCIA DE 27 £0.3 mm SISTEMA ISO

14| DISTANCIA DE 503 mm m SISTEMA ISO

15| DIAMETRO DE 207}y’ mm SISTEMA ISO

| 16| DISTANCIADE315 0.5 mm m SISTEMA ISO
17| DISTANCIA DE 63+ 1 mm m SISTEMA ISO

— NOTAS -—

LAS PROBETAS PARA 1,OS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUE
STRAS FISICAS,
EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
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N, CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES
1 DESIGNACION: ACERO MOLDEADO o ASTM A 216
ASTM A 216 WCB
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TOLERANCIAS GENERALES NO INDICADAS £0.3
TOLERANCIAS PARA RADIOS * 0.5

REVISION -1
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COLECTIVO

SISTEMA DE TRAN SPORTE

SUBCOMITE DE HOMOLOGACION 1
DE MATERIALES , EQUIPOS ¥
REFACCIONES DEL SISTEMA VIAS

GRAPA PARA VIA EN FOSA

ESCALA COTAS FECHA REVISO )\, | APROBO
S/E mm | JUNIO/2000| ING. R.C. 6. | SCHMERSV.
| DIBUJO | NORMAS MATERIAL” ACERO MOLDEA-
wis ¢s. | ASTM BO ASTM A216 WCB~

No DE CODIFICACION S.T.C.
8500085
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