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FICHA DE INSPECCION N°. DE CODIGO: REV.:
DE CONTROL DE CALIDAD
FECHA DE EMISION: JUNIO 99
( -—- DESCRIPCION DE LA PIEZA -- )
s ~
NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO : SILLETA DE TRES PLATINAS 60 SD 323
N°DE PLANOS : -
\
( - CRITERIOS DE INSPECCION
~
NORMAS DE MUESTREO - SIMPLE SEGUN NMX-Z-12-03
NORMAL NIVEL II
NIVEL DE INSPECCION :
NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD
CLASIFICACION DE DEFECTOS (AQL) NAC: '
o
DEFECTOS CRITICOS (C) : 1.0 =
DEFECTOS MAYORES (M) : 25 gf
DEFECTOS MENORES (m) : 10.0 %)
.
( - REVISIONES -
(N°.; FECHA DESCRIPCION APROBO OBSERVACIONES
1 | JUNIO /99 | SEREFORZO EL AREA DE SUJECION ESTA FICHA CANCELA LA REVISION 0
PARA PERNO TIRAFONDO ELABORADA EN JULIO /97
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ING. COS MERCADO ESTRADA \%f
GERE) DE INGENIERIA Y DESARROLLO.
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NOMBRE DE LA PIEZA : _ SILLETA DE TRES PLATINAS 60 SD 323 FECHA DE EMISION: ALINICY | 1
N° DE CODIGO : 8500024 REV.: 1 HOJA _2 DE 4
( | — REQUISITOS DE LA INSPECCION - )
(e CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
1 CUATRO RADIOS 10.0+ 1 mm m SISTEMA ISO
2 DISTANCIA 41.5+ 0.3 mm M SISTEMA ISO
3 DISTANCIA 125+ 0.2 mm M SISTEMA ISO
4 DIAMETRO 25.0 "2 mm M SISTEMA ISO
5 DISTANCIA 50.0+0.5 mm M SISTEMA ISO
6 DISTANCIA 80.0% 0.5mm m SISTEMA ISO
7 ANGULO DE 5°+ 30’ m SISTEMA ISO
8 DISTANCIA 42.5 + 0.3 mm M SISTEMA ISO
9 DISTANCIA 38.5 + 0.3 mm M SISTEMA ISO
10 |  DISTANCIA 40.0 ** mm ' SISTEMA ISO
11 | DISTANCIA 319.0*%5 mm M SISTEMA ISO
12 | DISTANCIA 144.0 7% mm M SISTEMA ISO
13 | DISTANCIAS510 0 mm C SISTEMA ISO
14 | DISTANCIA 554.0 + 1 mm M SISTEMA ISO
15 | DISTANCIA 220 +0.3 mm C SISTEMA ISO
16 | DISTANCIA 12.0 +0.2 mm M SISTEMA ISO
17 | DISTANCIA 9.0 +0.2 mm M SISTEMA ISO
18 | DISTANCIA 16.0 +0.2 mm M SISTEMA ISO
19 | DISTANCIA 160.0 + 1 mm M SISTEMA ISO
\. J
—~ NOTAS — )
1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,
2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES
o ]
T v/
~ }—_AUTORIZO - )
7 g o
m}_)\ \QMLM/W ING. COS MERCADO ESTRADA
GERENTE DE LINEAS 7,8, 9 Y “A™

DE INGENIERTA Y DESARROLLO.
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B R SISTEMA FICHA DE INSPECCION
BB DO TRANSPORTE DE CONTROL DE CALIDAD
7 COLECTIVO
NOMBRE DE LA PIEZA - SILLETA DE TRES PLATINAS 60 SD 323 FECHA DE EMISION: JUNIO / 99
N° DE CODIGO : 8500024 REV.: 1 HOJA 3 DE 4
( REQUISITOS DE LA INSPECCION )
~
Ne. CARACTERISTICAS DEI, MATERIAL CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES )
1 DESIGNACION:ACERO A216 WCB C ASTM A216
\. J
(N". CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE DEFECTO NORMAS Y/O ESPECIFICACIONES
1 ACABADO : GALVANIZADO M
2 PRUEBA DE MONTAJE c
J/

—~ NOTAS -

\/

2 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DEL PROTOTIPO ES DE 14 DIAS HABILES

_— AUTORIZO —

/

9
[ 1 LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS,

(j/ ING. MARCOS MERCADO ESTRADA
|~ GERENPE DE INGENIERIA Y DESARROLLO.
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¥¢ MAQUINADO EN CARA INDICADA

EQUIPQO! APARATO CAMBIO DE VIA

- - -]

35103 8008 #5103
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®

ACABADOQ! GALVANIZADO

SUBCOMITE DE HOMOLOGACION
08 MATERIALES ,EQU\POS Y
NEPACCIONES DEL BISTEMA VIAS

S19TEMA DE TRANSPORTE
COLECTIVO

il

SILLETA DE TRES PLATINAS

60 SD 323
ESCALA COTAS raCHA i "Ei PROBG
s/€ mm | ounio/ 99 fm fhm. F1LGA,
DINJO NORMAS MATERIAL )
LUIS C. 8. ASTM ACERO A 218 W(CB

o GE CODIFICACION 8.7.¢C,
8500024

Mo DR PLANO DE CONJUNTO

e

Ne DR PLANO DE DETALLE

REFERENCIA




