 SISTEMA
| DE TRANSPORTE
le COLECTIVO

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

FICHA NO.:

4101025

REV.:

FECHA DE EMISION:

01-04-1997

1

DESCRIPCION DE LA PIEZA:

NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO: PATA DE ARTICULACION

NO. DE PLANOS: TV-131, TV-187 (CONJUNTO)

TV-133, (DETALLE)

CRITERIOS DE INSPECCION:

NORMAS DE MUESTREO: NMX-Z-12-02-1987

NIVEL DE INSPECCION: SIMPLE NORMAL NIVEL Il

CLASIFICACION DE DEFECTOS: NIVEL DE CALIDAD ACEPTABLE (AQL / NCA)

DEFECTOS CRITICOS (C):

1,0
DEFECTOS MAYORES (M): 2,5
DEFECTOS MENORES (m): 10,0
4 REVISIONES:
NO. FECHA DESCRIPCION APROBO OBSERVACIONES
T | reosame |ICTOALZACONDEFRIESY | scumensy | V08 SNETECTO A

AUTORIZARON

%

‘

AN CORTES HERNANDEZ
STALACIONES FIJAS

PROYECTOS
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GERENTE DE INGENIERIA Y NUEVOS
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I DE TRANSPORTE
dlezcoLecTIVO

|
1
5]
FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: PATA DE ARTICULACION FECHA: 01-04-1997
NO. DE CODIGO: 4101025 REVISION NO.: 1

REQUISITOS DE INSPECCION:

. : CLASE DE NORMAS Y/O
NO. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 | DIMENSION 25 mm + 0,5 mm M SISTEMA “ISO”
2 DIMENSION 30 mm m SISTEMA “ISO"
3 | DIMENSION 60 mm m SISTEMA “ISO"
™ 4 | DIMENSION 180 mm m SISTEMA “ISO”
5 | DIMENSION 120 mm £ 0,5 mm C SISTEMA “I1SO”
6 |RADIOR35mm+0,5m M SISTEMA “ISO”
7 |RADIOR30mm=+0,5m M SISTEMA “ISO”
8 |RADIOR 10 mm # 0,5 mm M SISTEMA “ISO"
9 | DIAMETRO @ 30 mm + 0,084 / 0 mm C SISTEMA “ISO"
10 | DIMENSION 48 mm m SISTEMA “ISO"
11 | DIAMETRO @ 45 mm m SISTEMA “ISO"
12 | DIAMETRO @ 28 mm + 0,5/ 0 mm M SISTEMA “ISQ"
13 |RADIOR 13 mm 0,5 mm M SISTEMA “ISO"
14 | DIMENSION 4 mm M SISTEMA “ISO"
15 | DIMENSION 25 mm + 0,5 mm m SISTEMA “ISO"
16 | RADIO R 355 mm m SISTEMA “ISO"
17 |RADIOR 3 mm £ 0,5 mm M SISTEMA “ISO"
18 | ANGULO ~# 25° +1° M SISTEMA “ISQ”
19 [ DIMENSION 150 mm + 0,5 mm M SISTEMA “ISO"
20 | DIMENSION 180 mm + 1 mm M SISTEMA “ISQO"
o 21 |RADIOR 1,5 mm m SISTEMA “ISO"
22 | DIMENSION 1,5 mm m SISTEMA “ISO"
23 | DIMENSION 30 mm 0/- 0,2 mm C SISTEMA “I1SO"
24 | DIMENSION 33 mm + 0,5 mm M SISTEMA “ISO”
NOTA: Se aplicaran las Normas, Mexicanas NOM-008-SCFI para el “Sistema General de Unidades de
Medida” e ISO-128, 129 y 286 “Dibujo Técnico”, en su ultima edicién.
AUTORIZARON
//
o
G | £
CORTES HERNANDEZ \j\ ING. ANTONIO H. CHAVEZ HERNANDEZ
FALACIONES FIJAS GERENTE DE INGENIERIA Y NUEVOS (i
i~ PROYECTOS
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— SIsTEMA

|||} DE TRANSPORTE
il leCOLECTIVO

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE

NOMBRE DE LA PIEZA: PATA DE ARTICULACION

CALIDAD

FECHA: 01-04-1997

NO. DE CODIGO: 4101025 REVISION NO.: 1
REQUISITOS DE INSPECCION:
: CLASE DE NORMAS Y/O
NO.
0 CARACTERISTICAS DEL MATERIAL DEFECTO ESPECIEICACIONES
ACERO: 1010 a 1020
COMPOSICION QUIMICA:
a).-CARBONO (C) 0,08 % a 0,15%
- 1 | b).-MANGANESO (Mn) 0,3% a 0,6% o E. T.-9, SAE-J 403-R-2001
¢).-SILICIO (Si) 0,3% MAXIMO
d).-FOSFORO (P) 0,04% MAXIMO
e).-AZUFRE (S) 0,04% MAXIMO
2 | TRATAMIENTO TERMICO: NORMALIZADO. C E.T.-9
3 |LAFABRICACION DE LAS PIEZAS SERA MEDIANTE EL ET -9
PROCESO DE FORJA o
CARACTERISTICAS MECANICAS:
4 |a)RESISTENCIA A LA RUPTURA POR TRACCION: 6 E.T.-9
36 daN / mm’ <R < 45 daN / mm?
5 |RUGOSIDAD SUPERFICIAL:V Ra (3 a 12) um M
: CLASE DE NORMAS Y/O
NO. CARACTERISTICAS PARTICULARES DEFECTO ESPECIFICACIONES
= 1 | PRUEBA: MONTAJE 6
NOTA: Se aplicara la Especificacién Técnica No. 9C-95
AUTORIZARON
\
v, [ g /4
WG. ANGELAD r«;@ CORTES HERNANDEZ | ING. ANTONIO H. CHAVEZ HERNANDEZ
GERENTE DEJNSTALACIONES FIJAS ‘ ERENTE DE INGENIERIA Y NUEVOS d
// /i PROYECTOS
7" :
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CORTE A-A'
NOTAS:

1.- LA FABRICACION DE LAS PIEZAS SERA MEDIANTE EL PROCESO DE FORJA.
2.- EN COTA 11 MAQUINAR A UN @ 45 mm MINIMO HASTA UN @ 50 mm MAXIMO.
3.- RUGOSIDAD SUPERFICIAL: VRa(3a12) pm

4.- TRATAMIENTO TERMICO: NORMALIZADO.,
5.- CARACTERISTICAS MECANICAS: ET-8-C95
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¢ sIsTeEmAR SUBCOMITE DE HOMOLOGACION DE
l I l De TRAMNSPORTE® MATERIALES, EQUIPO Y REFAGCIONES
\ X\/ cCOLEeCTIVO DEL SISTEMA DE,V']A/S
i - _\ Ve ’l/, /t .
4 NSF PATA DE ARTICULACION ! A
= = - T, IR :
1 ESCALA: | COTAS : [FECHA : DIBUJO: o REVISO: APROBO: APROBO: ¥ 4 APROBO:;
. COORDINACION DE 1"”\ COORDINAGIGN DE | COORDINACION DE™ COORDINACION DE COORDINACION DE
1:2 mm | 01-04-1997 | pesarroLLo Te 1co| INTEGRACIONY | LABORATORIO VIAS | VIAS I
m ARDQ.N. L. G. NORMALIZAGION
A I — MATERIAL : ACERQ: 1010 a 1020
s
Q&%QHALG%NPDELA%?MAS 13-05-2008 | ScCHMERsSv ]| Mo.DE CODIFICACION 8.T.C. 41 0 1 025 1 No. DE PLANO DE CONJUNTO:  TV-131 Y TV-187
REVISION Y/O MODIFICACION: | FECHA: | APROBO: || No- DE PLANO DE DETALLE : TV-133 REFERENCIA:




